OBALENE ELEKTRODY AVESTA WELDING
= Bohler Welding

AC/DC GROUP
- jsou standardni pro vétSinu svéafecich praci
- snadno zapaluji oblouk, svar bez rozstfiku a snadné odstranéni strusky snizuje naklady na brouseni a ¢isténi
- proudové nezatizené, coz umoznuje vyuziti celé délky (minimalni nedopalky)

PW-AC/DC
- pro polohové svafovani, univerzalné pouzitelna elektroda
- PW elektrody vytvareji tenci strusku ve srovnani s AC/DC elektrodami, rychlé tuhnuti strusky umozriuje snadnéjsi kontrolu lazné
- specialni slozeni obalu zabrariuje problém0m pfi svafovani v nucené poloze

VDX - AC/DC
- pro svarovani shora dolu
- vySSi postupova rychlost pfinasi velké Uspory €¢asu a nékladd pfi svafovani kofenovych svarl ve vertikalni poloze (30-40% oproti WIG)
- dobré provareni svaru, vybrouSeni kofene redukovano na minimum

HX - AC/DC
- rychla a hospodarna, vysoce vykonnd, asi 0 60% vice svaru za stejnou ¢asovou jednotku proti normalnim elektrodam
- diky vétsi délce o 30% méné stfidani elektrod a tim také asi 30% méné rizika chyby pfi zacatku a konci svarové housenky
- snizeni tepelného pfikonu a tim i rizika deformaci svafovanych konstrukci, niz§i nachylnost IK v tepelné ovlivnéné z6né

Avesta | Typickéa analyza svarového kovu (%) Oblast pouziti Vhodné AWS
Welding c si [ mn [ cr Ni | Mo Dal&f pro A5.4/A5.11
Wr.Nr.
248 SV Rutil (0,03 0,5 | 30 (160 55 | 1,2 | N0,12 |austeniticko-feriticko-martenzitické oceli | 1.4418 | -
2205-PW 0,02,08 | 0,8 [230/| 95 | 3,0 N 0,17 |duplexnich ocel 1.4462 E2209-17
AC/DC
2507/P100 0,03|05 |13 |255|10,0 | 3,6 | NO0,23 |duplexni a superduplexnich oceli 1.4410 -
Rutil
308L/MVR 0,02 |08 | 1,0 |20,0 (10,5 nerezové CrNi oceli 1.4301 E308L-17
AC/DC 1.4306
1.4307
308L/MVR 0,03 0,7 | 0,9 |20,0 |10,5 nerezové CrNi oceli, vytéZnost 145% 1.4311 E308L-17
HX-AC/DC 1.4371
308L/MVR- 0,02 08 | 1,0 (19,0 |10,0 nerezové CrNi oceli, montazni elektrody, spec. na E308L-17
PW AC/DC stoupacku
308L/MVR- 0,02 | 0,7 | 0,8 |19,0 | 10,0 nerezové CrNi oceli, spec. pro svafovani shora dolG E308L-17
VDX/AC/DC na svislé sténé
347/MVNb 0,02 | 0,8 | 0,8 (19,5|10,0 Nb min. |stabilizované CrNi oceli do T prac. 400°C 1.4541 E347-17
AC/DC 10xC 1.4550
316L/SKR 0,02|08 | 1,12 (18,5 |12,0| 2,8 nerezové CrNiMo oceli, vhodné pro svary trubek 1.4401 E316L-17
AC/DC 1.4404
1.4406
316L/SKR- 0,20 | 1,1 | 0,7 |18,0 |12,5| 2,7 nerezové CrNiMo oceli, montazni elektrody, spec. na | 1.4432 E316L-17
PWX AC/DC stoupacku
316L/SKR - 0,03,08 | 0,8 [18,0 (12,0 2,8 nerezové CrNiMo oceli, vytéZnost 145% 1.4429 E316L-17
HX AC/DC 1.4435
1.4436
316L/SKR- 0,02 | 0,7 | 0,7 /185|125 | 2,8 nerezové CrNiMo oceli, spec. pro svafovani shora E316L-17
VDX AC/DC dolll na svislé sténé
318/SKNb 0,02/ 0,8 | 0,8 [18,5|12,0 | 2,8 | Nbmin. |stabilizované CrNiMo oceli do T prac. 400°C 1.4571 E318L-17
AC/DC 10xC
317L/SNR 0,02 | 0,7 | 0,9 (19,0 |13,0| 3,7 CrNiMo oceli se zvySenym obsahem Mo a zvySenou | 1.4438 E317L-17
AC/DC odolnosti proti korozi
[stRac/oc 0,02 0,8 | 1,0 (18,0135 4,0 | [CrNiMo oceli se zvyenym obsahem Mo [1.4439 | E317L-17
[310Ac/DC 0,10 | 05 | 2,1 [26,0 21,0 | | laustenitické zaruvzdomé oceli do T prac. 1100°C | 1.4845 | E310-17
253MA 0,08 | 1,5 | 0,7 |22,0 10,5 N 0,18 |Zaruvzdorné oceli Avesta 153MA, 253MA 1.4818 -
AC/DC 1.4835
|353MA bazic. 0,07 | 0,7 | 1,4 [27,5|33,0 | | zaruvzdomé oceli Avesta 353MA | 1.4854 | -
904L AC/DC |0,02 | 0,8 | 1,2 |20,5|25,0 | 4,5 Cul,5 |korozi vysoce odolné CrNiMoCu oceli v neoxidaénim | 1.4539 E385-17
prostredi
307 AC/DC 0,07 0,8 | 40 |20,0|10,5| 0,8 korozivzdorné oceli s C oceli, nizkolegovanou a E307-17
manganovou ocelf
|309L AC/DC 0,02 | 0,8 | 1,0 |24,0 135 | | svary austenitickych oceli s feritickymi, platovani | | E309L-17
P5 AC/DC 0,02|08 |11 (225|135 | 2,7 svary korozivzdornych oceli s nelegovanou, E309MoL-17
nizkolegovanou a manganovou oceli

|SKR—NF Rutil |0,03 | 0,5 | 2,0 |18,5 |15,5 | 2,8 | N 0,18 |svary oceli pro kryogenni zafizeni a pro moovinu | 1.4435 | -

|P7 AC/DC |0,09 | 0,8 | 0,8 |29,0 | 9,5 | | |svary rGznych druht oceli a téZko svafitelnych oceli | |

P10 bazicka [0,02 | 0,0 | 6,5 |16,0 | rest Nb 1,8 |Inconel 600, zaruvzdorné austenity, Mn ocel, oceli ENiCrFe-3
Fe 5 |pro nizké teploty, 9% Ni ocel, heterogenni spoje,

P12-R 0,02 04 | 04 |215|rest | 95 Nb 2,2 |Avesta 254 SMO, Inconel 625, 800, 825, 9% Ni ocel, | 1.4547 | ENiCrMo-12

bazicka Fe 2  |oceli vysoce odolné korozi, heterogenni spoje
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SVAROVACI DRATY MIG/MAG/WIG AVESTA WELDING
= Bohler Welding

GROUP
Avesta | Typické analyza svarového kovu (%) Oblast pouziti Vhodné AWS
Welding C si [mn [ cr Ni | Mo Dal&i pro A5.4/A5.11
Wr.Nr.
2205 10,02 050 | 1,6 [230(85 |31 | NO,217 |duplexni oceli 1.4462 | ER2209
2507/ 0,02 (0,35 | 0,4 |250 |95 | 4,0 N 0,25 |duplexni a superduplexni oceli 1.4410 -
P100
308L-Si/ 0,02 |0,85| 1,8 (20,0 | 10,5 nerezové CrNi oceli 1.4301 ER308LSi
MVR-Si 1.4307
1.4311
1.4541
347-Si/ 0,05 0,85 | 1,2 |19,5|10,0 Nb min. |stabilizované CrNi oceli 1.4541 ER347Si
MVNb-Si 12xC
316LSi 0,02 |0,82 | 1,7 (18,5 12,0 | 2,6 nerezové CrNiMo oceli 1.4429 ER316LSi
SKR-Si 1.4432
1.4436
1.4571
318-Si/ 0,04 |0,85| 1,3 |19,0 (12,0 [ 2,6 | Nbmin. |stabilizované CrNiMo oceli 1.4571 -
SKNb-Si 12xC
3171/ 0,020/ 0,40 | 1,7 |19,0 |13,5 | 3,5 CrNiMo oceli se zvySenym obsahem Mo 1.4438 ER317L
SNR 1.4439
1310 10,12 0,35 | 1,6 | 255 [21,0 | | laustenitické zaruvzdomé oceli | 1.4845 | ER310
253MA 0,07 | 1,60 | 0,6 |21,0 |10,0 N 0,15 [Outokumpu 153MA, 253MA 1.4818 -
REM 1.4835
1904L 10,01 0,35 | 1,7 20,0 (255 | 45 | Cul5 |korozi vysoce odolné CrNiMoCu oceli | 1.4539 | ER385
307-Si 10,09 0,80 | 7,0 [19,0 | 8,0 | | Mn6 |heterogenni spoje, Mn ocel, Cr a CrNi oceli | | -
1309L-Si 10,02 0,80 | 1,8 |235 (135 | | Iheterogenni spoje, platovani | 1.4833 | ER309LSI
[P5 [0,02 (0,35 1,5 [215150] 2,7 | |heterogennt spoje, platovani | | (ER309LMo)
|P7 |0,11 |0,45 | 1,9 |30,0 | 9,5 | | |heterogenn|’ spoje, obtizné svafitelné oceli | | ER312
P10 0,03 10,10 | 2,9 |20,0 |73,0| 0,0 Nb 2,5 [Inconel 600, zaruvzdorné austenity, Mn ocel, oceli ERNICr-3
Fe 2 pro nizké teploty, 9% Ni ocel, heterogenni spoje,
P12 0,01 /0,10 | 0,1 |22,0 (650 | 9,0 | Nb3,6 |[Avesta254 SMO, Inconel 625, 800, 825, 9% Ni ocel, | 1.4547 | ERNiCrMo-3
Fel oceli vysoce odolné korozi, heterogenni spoje 1.4539
TRUBICKOVE DRATY
Avesta | Typicka analyza svar. kovu (%) Oblast pouziti Vhodny | AWS A5.22
Weiding C [si|wn[cr [Ni [M Dalsi pro
‘ | |‘ n| r ‘ [ | 0 al3i WENT
FCW 308L 0,03 |0,6 |1,6 (19,0 | 10,0 nizkouhlikové i stabilizované nerezové CrNi oceli. | 1.4301 | E308LTO-4
Typ PW uréen pro nucené polohy 1.4307
FCW 308L-PW | 0,03 |0,7 (1,6|19,0 (10,0 1.4311 E308LT1-4
1.4541
FCW 308H 0,06 (0,4 (1,5/19,0 | 9,5 CrNi oceli se zvySenym obsahem uhliku a 1.4301 | E308LTO-4
zvySenou odolnosti proti teCeni (creep) 1.4307
1.4311
1.4541
FCW 309L 0,03 (0,6 |1,4|23,5 |12,5 spoje austenitickych oceli s feritickymi, platovani. 1.4301 | E309LTO-4
Typ PW uréen pro nucené polohy 1.4307
FCW 309L-PW | 0,03 |0,6 (1,3|23,5 (12,5 1.4311 E3090LT1-4
1.4541
FCW 316L 0,03 |06 (1,4|185 (125 | 2,8 nizkouhlikové i stabilizované nerezové CrNiMo 1.4404 | E316LTO0-4
oceli. Typ PW uréen pro nucené polohy 1.4435
FCW 316L-PW | 0,03 |0,6 (1,3|18,0 (12,5 | 3,0 iig?i E316LT1-4
FCW P5 0,03 (0,6 {1,4|23,0 13,0 | 2,5 spoje austenitickych Mo legovanych oceli E309LMoT0-4
s feritickymi, platovani.
FCW 347 0,03 /0,4 (1,6|19,0 | 10,5 Nb min. |stabilizované CrNi oceli 1.4541 E347T0-4
8xC
FCW 317L 0,02 |0,6 (1,2|18,5|125 | 3,4 oceli 18Cr14Ni3Mo, vysoce odolné vugi 1.4438 E317LTO-4
kyselinovému a chloridovému prostredi 1.4439
FCW 2205 0,03 /10,6 10,9|235| 9,0 | 3,2 N 0,13 [feriticko-austenitické (duplexni) nerezové oceli 1.4462 | E2209T0-4
typu Avesta 2205 a podobné
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