= Bohler Welding

GROUP

PAJEN| KOV

PAJKY, TAVIDLA, PAJECI PASTY, DRATY PRO MIG PAJENI




i
=5

N Bhler Welding

PROGRAM SPOLE NOSTI BOHLER WELDING GROUP

Vyvoj a vyroba sva ovacich, nava ovacich a pajecich material nejvyssi kvality
Siroky sortiment elektrod, drat , trubi kovych drat , pasek, tavidel a prask
podpora p i vyb ru vhodného materiélu a technologie

rozsahly sklad v Praze, zajist ni dodavky na misto ur eni

KATALOGY K DISPOZICI

sva ovaci materidly pro legované i nelegované oceli a heterogenni spoje, keramické podlo ky
navary proti opot ebeni, svary a navary nastrojovych oceli, strojnich dil , litiny

péajky a tavidla

m aslitiny m di, hlinik a slitiny hliniku, nikl a slitiny niklu, titan, ho ik

arové nast iky, prasky

specializované katalogy a cizojazy né p iru ky na vy adani
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| Bohler Welding

Typ FONTARGEN Chem T taveni Pevnost
DIN EN 1044 p < | [N/mm?] Pou iti
sloeni | T pracovni
DIN 8513 (%) () Ta nost
EN I1SO 3677 [%]
Cu 48
A 101/ AF 101 Ni 9,5 Vysoce pevna niklem legovana pajka pro ocel, Sedou a
CU 305 Si 0,25 | 890-920 690 temperovanou litinu, nikl a slitiny niklu. Pro ocelovy nabytek,
L-CuNil10Zn42 Mn<0,2 | 910 15-20 automobilové a motocyklové dily, ramy jizdnich kol, opravy
B-Cu48ZnNi(Si)-890/920 Sn <0,2 zemnich stroj atd.
Zn z&kKI.
Cu 48
A 102/ AF 102 Ni 9,5 Vysoce pevna niklem a st ibrem legovana péajka pro ocel, Sedou
cU 305 mod Ag1l 870-900 785 atemperovaqou I,itin’u, nikl a intiny,nik’Iu. Ur ena zejm’éna,pro
L-CuNi10Zn42+Ag Si 0,25 | 890 17-21 tupé spoje, pajeni nastrOJ' , ocelovy’ nat;ytel’(, vyrobu jlzdnlch )
Mn<0,2 kol, vyrobu r znych aparéat , klempi ské prace atd. Velmi dobra
) Sn <0,2 ovladatelnost a smé ivost.
Zn z&kKI.
A 210/ AF 210 Cu 60 Standardni mosazna pajka pro kapilarni i vypl ové pajeni a
CU 301 Sn <0,2 | 875-895 350 nanaseni na ocel, temperovanou litinu, m  a slitiny m di
L-CuzZn40 Si 0,3 | 900 35 (solidus >900<). Dob e tekouci, hou evnata pajka malo citliva
B-Cu60Zn(Si)-875/895 Zn zakl. na p eh ati.
Cu 59 s fe f s
A 210K/ AF 210K sn1 VJP OV péjeni a nandSent na oce. Sedou a tamperovanou
CU 306 Si 0,3 | 870-890 380 litinu, m , slitiny m di (solidus >950C). Pozinkované trubky,
L-Cuzn 33 Sn Mn 0,6 | 900 30 ocelovy nabytek, jizdni kola, dily automobil a motocykl
B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)-870/890 Ni 0,85 " vy nabytek, | - Ay ‘ YKl
71 24Kl. aroserie, potrubi, opravy zemnich stroj atd.
A 210 MK gu 59 Varianta typu 210 speciéln pro pozinkované trubky pro
nil . . P Py
CU 306 Si 0.3 |870-890 380 (?Zk\é?r(]jt))/i r\]/;)giys.; ;)a/s I:Oaus tavidlem zalisovanym v ryhach.
Ié_(éﬂég;%ssﬂ(Ni)(M n)(Si)-870/890 mino?ég 900 30 F' 100 api dodr eni spravného postupu nedojde k poruseni
71 24KL. zinkové vrstvy
Cu 59 . . Al o . s
Sn03 idce Fekoum speqa_lm st, ibrem Igg,ovg'na,mosazlna’pajlfa '
A 211/ AF 211 A 1‘ s velmi dobrou smé ivosti pro kapilarni i vypl ové pajeni oceli,
CU 306 Sig 03 870-890 440 pozinkované oceli, Sedé a temperované litiny, m di, slitin m di
L-CuZn39Sn Mn O 6 890 30 (solidus >950<%), niklu a slitin niklu.
B-Cu59ZnSn(Ag)(Ni)(Mn)(Si)-870/890 Ni O é5 Vyroba nabytku, jizdnich kol, automobilovych dil , klempi ské
7n £ékl. préace atd.
Cu 59
A 211 RF Sn0,3 Specialni mosazna péajka pro kapilarni i vypl ové pajeni a
CU 306 Si 0,3 |870-890 440 nanaseni na ocel, Sedou a temperovanou litinu, pozinkované
L-CuZn39Sn Mn 0,6 | 890 30 oceli, m , slitiny m di (solidus >950%C), nikl a slitiny niklu.
B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)-870/890 Ni 0,85 Ty ka s tavidlem zalisovanym v ryhach.
Zn z&kKI.
Provedeni
A... (nap . A 210) jsou holé ty ky obvykle @ 1,0-1,5-2,0-3,0 délka 500 mm, p ipadn draty na civce, @ na vy adani
A...RG (nap . A 210 RG) jsou krou ky , @ dratu x @ krou ku na vy adani
AF... (nap . AF 210) jsou ty ky obalené tavidlem, obvykle @ 1,5-2,0-3,0 délka 500 mm
Tavidla — pro mosazné pajky se pou ivaji tavidla ady F 100, F120, Rapidflux
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B-Cu75AgP-645

Typ FONTARGEN Chem T taveni Pevnost
DIN EN 1044 p < | [N/mm?] Pou iti
sloeni | T pracovni
DIN 8513 (%) () Ta nost
EN I1SO 3677 [%]
A 2004 V Dob e tekouci kapilarni pajka pro pajeni m di, mosazi, bronz ,
CP 203 Cu 93,8 | 710-890 250 erveného bronzu, pro trubkova vedeni vody dle DVGW-prac.
L-CuP6 P 6,2 760 5 listu GW2, vyrobu z&sobnik , aparat , vym nik , boiler , atd.,
B-Cu94P-710/890 do teploty 150 C.
A 2003 L - . .
Dob e tekouci kapilarni pajka pro pajeni m di, mosazi, bronz ,
CP 202 Cu93 | 710-820 250 erveného bronzu, p i vyrob zésobnik , aparat , vym nik ,
L-CuP7 P7 730 5 boiler , atd., do teploty 150 C
B-Cu93P-710/820 ' B
A204 idce tekouci velmi kapilarni pajka pro pajeni m di, mosazi
CP 201 Cu92,2 |710-770 | 250 oue | xapriami pajka pro pajeni m di, mosaz,
bronz pivyrob zasobnik , trubkovych vedeni, aparat ,
L-CuP8 P78 720 5 ym nik , boiler atd., do teploty 200C
B-Cu92P-710/770 i ' » dotepioly '
A 2005 Cu 86.2 Dob e tekouci kapilarni pajka pro pajeni m di, mosazi, bronz ,
CP 302 P68 ™ | 650-700 250 erveného bronzu. Barva velmi podobn& mosazi. Pracovni
L-CusnP7 sn 7 690 5 teploty do 150 <C. Spoj Ize dob e galvanizovat.
B-Cu86SnP-650/700 Pou iva se s tavidla ady F 300.
A 3002V Dob e tekouci kapilarni pajka vhodna i pro p eklenuti a vypl
CP 105 Cu91,7 645-825 250 mezery prom , mosaz, bronz, efveny br,onz, do 150 T,
L-Ag2P P 6,3 740 5 chlazeni do -20<C.Aparéty, Erubkova v_edenll, elektro motory,
B-CU92PAg-645/825 Ag 2 p evad e proudu, zkratové obvody, jemna mechanika,
potravina sky pr mysl, rozvod vody dle DVGW-prac. listu GW2
A 3005V Cu 89 Dob e tekouci kapilarni pajka s vy$si hou evnatosti, prom
CP 104 P6 645-815 250 mosaz, bronz, erveny bronz, do 150 C, chlazeni do -40<C.
L-Ag5P Ag5 710 8 Aparaty, trubkovéa vedeni, elektromotory, p evad e proudu,
B-Cu89PAg-645/815 nabije e, zkratové obvody, jemna mechanika, rozvod vody
Cu 86.6 Dob e tekouci kapilarni pajka s vySSi pevnosti a hou ev natosti,
A 3006 P74 ' 645-725 310 prom , mosaz, bronz, erveny bronz, do 150 C, chlazeni do
CP 103 Ag 6 690 8 -40<C. Aparaty, trubkova vedeni, elektromotory, pot ravina sky
B-Cu87AgP(Ni)-645/725 Ni 0.1 pr mysl, pivovarska za izeni, jemna mechanika, rozvod vody,
’ p evad e proudu, zkratové obvody, nabije e.
A 3015V Cu 80 idce tekouci kapilarni pajka prom  a slitiny m di pro vysoce
CP 102 P5 645-800 250 naro né, hou evnaté spoje s vibracemi, zm nami teplot, do
L-Agl5P Ag 15 700 10 teploty 150 C, chlazeni do -70<C. Vyroba elektromo tor ,
B-Cu80AgP-645/800 aparat , trubkovych vedeni, vym nik ,
épSOﬁ)i Cu75 |645 250 Velmi idce tekouci vysoce kapilarni pajka prom  a slitiny
L-Ag18P P7 eutekticka 10 m di pro vysoce naro né, hou evnaté spoje s vibracemi,
Ag 18 650 zm nami teplot. Do 150 T, chlazeni do -70<T.

Pro istou m

CuP pajky Ize pou it pouze pro pajeni m di a slitin m di, ne pro oceli a slitiny niklu. Nejsou vhodné pro styk s médiem obsahujicim siru.
Dodavéany ty ky @ nebo 1,5-2,0-3,0 délky 500 mm, na vy &dani krou ky, félie, granule .
mimo A2005 neni pot eba tavidlo , pro slitiny m di (mosaz, bronz) pou it tavidla ady F 300 (jako pro st ibrné pajky).
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Typ FONTARGEN Chem T taveni Pevnost
DIN EN 1044 p < | [N/mm?] Pou iti
sloeni | T pracovni
DIN 8513 (%) () Ta nost
EN ISO 3677 0 [%]
A303 / AF 303 Ag 20 Péjka necitliva na p eh ati pro kapilarni i vypl ové pajeni oceli,
AG 206 Zn 36 690-810 350-450 temperované litiny, m di, slitin m di, niklu, tvrdokov . Aparaty,
L-Ag20 Si0,15 |810 25 dily chlazeni, jemna mechanika, navar na bronzové a mosazné
B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 Cu zakl. dily, letovani diamant do néstroj . Barevna shoda s mosazi.
A331/AF 331 G .
AG 205 Ag 25 700-800 380-430 Kapilarni pajeni oceli v . nerezav jicich, temperované litiny,
L-Ag25 Zn 34 780 o5 m di, slitin m di, niklu, slitin niklu, spoje mezi r znymi
B-Cu41ZnAg-700/800 Cu 41 materialy, do teploty 300C. Barevna shoda s mosazi .
A 330/ AF 330 Ag 30 S g .
R . Kapilarni pajeni oceli v . nerezav jicich, temperované litiny,
AG 204 Zn32 | 680-765 | 380-430 | "y “Siitin m di, niklu, slitin niklu, spoje mezi r znymi
L-Ag30 Cus3g | 750 25 materialy, do teploty 300C. Barevna shoda s mosazi
B-Cu38ZnAg-680/765 Y, doteploly : :
Ag 34
A 319/ AF 319 Zn 27,5 Kapilami pajeni oceli, m di, slitin m di, niklu, slitin nikl, do
AG 106 630-730 360-480 P S p .
Sn25 teploty 200C. Pajenim d nych instalaci dle DVGW-prac. listu
L-Ag34Sn Si015 710 12 oW2
B-Cu36AgZnSn-630/730 > ’
Cu zakl.
ﬁé“l%gAF 340 a0 Kapilami pajeni oceli v . nerezav jicich, m di, slitin m di, niklu,
650-710 350-430 slitin niklu, spoje mezi r znymi materidly, do teploty 200<C.
L-Agd0Sn Sn 2 690 20 Spoje odoIné mo ské vod , schvaleno Marinenorm VG 81245
B-Ag40CuZnSn-650/710 Si0,15 dil 3 ’
Cu zakl. )
Dob e tekouci a sma iva pajka s vybornym p eklenutim mezery
A311/AFE 311 (vhodné pro tupé spoje) pro kapilarni pajeni oceli, temperované
Ag 44 litiny, m di, slitin m di, niklu, slitin niklu. Vyroba aparat , jemna
AG 203 675-735 400-480 . P P DS #
L-Agas Zn 2§ 730 o5 mechamka, lodni a letecké dily, pot'ravma sky pr mysl, mlyny,
B-AQ44CuZn-675/735 Cu zakl. pivovary, teploty do 300, chlazeni do -200C. Odo Inost
9 mo ské vod , schvaleno Marinenorm VG 81245 dil 3, pajeni
m d nych instalaci dle DVGW-prac. listu GW?2.
ﬁézl%gAF 320 é‘g gg 5 Kapilarni pajeni oceli v . nerezovych, m di, slitin m di, niklu,
L-Aq45Sn Sn 2 5 640-680 350-430 slitin niklu, do teploty 200C. Pajeni m d nych instalaci dle
B-Ag45CuZnSn-640/680 Sio0 ’15 670 12 DVGW-prac. listu GW2. Spoje odolné mo ské vod , schvaleno
g - Marinenorm VG 81245 dil 3,
Cu zakl.
A 324 | AF 324 Ag 49
AG 502 Cu 16 680-705 250-300 Kapilarni pajeni nastroj . Specialni pajka s dobrou sma ivosti
L-Ag49 Zn 23 690 (ve st ihu) pro pajeni tvrdokov na ocel, pgjeni wolframovych, tantalovych,
B-Ag49ZnCuMnNi-680/705 Mn 7,5 molybdenovych materiél .
Ni 4,5
263]%;205 éﬂ 2(95 Sendvi ova félie pro pajeni tvrdokovovych platk na ocelové
L-Ag49(Cu) Zno3 | 680-705 | 150-300 |t lo. Pajka ma dobrou sma ivost na oceli i tvrdokovech,
B-Ag49ZnCuMnNi-680/705 Mn 2.5 690 35 m d na mezivrstva se netavi a vyrovnava pnuti mezi platkem a
] nosi em.
Ni 0,5
Ag 54 Kapilarni pajeni oceli v . nerezav jicich, temperované litiny,
A 318/ AF 318 Zn5 718-857 340-390 m di, slitin m di, niklu, slitin niklu, tvrdokov , t chto kov mezi
Ni 1 sebou. Vyborna smé ivost u CrNi oceli typu 18/8, odolnost
Cu 40 mo ské vod . Potravina sky pr mysl, trubkové rozvody letadel.
A 56 Vyborn tekouci k p eh ati necitliva pajka, s mo nosti p eklenuti
A 314/ AF 314 Zg 22 malé mezery pro kapilarni pajeni oceli v . nerezav jicich (s
AG 103 Sn 2 630-660 350-430 max. shodou barvy), temperované litiny, m di, slitin m di, niklu,
L-Ag55Sn Si0.15 650 25 slitin niklu, tvrdokov , t chto kov mezi sebou. Potravina sky
B-Ag55ZnCuSn-630/660 Cu z’ékl pr mysl, pivovary, mlyny. Spoje odolné mo ské vod ,
) schvaleno Marinenorm VG 81245 dil 3 a Germanische Lloyd.
A 317 S g . A Lo T
Ag 60 : . Kapilarni pajeni oceli, m di, slitin m di, niklu, slitin niklu,
AG 402 Sn 10 602-718 390-460 zejména ve vakuu nebo peci s ochrannou atmosférou, pajeni.
- Cu 30 20 35 Nay ro trubkové rozvody p i stavb letadel
B-Ag60CuSN-600/720 P.P yp :
A 308 Ag 72 Eutekticka pajka s velmi dobrymi pajecimi vlastnostmi pro ocel,
AG 401 779 340-390 o A o . L .
L-Ag72 Cu 28 780 17 m , slitiny m di, plkl, s_Im_ny _nlklyilzejmena pro pajeni ve vakuu
B-Ag72Cu-780 a pro vakuu odolné spoje i p i vySSich teplotach.
Provedeni

A... (nap . A 314) jsou holé ty ky obvykle @ 1,0-1,5-2,0-3,0 délka 500 mm, p ipadn draty na civce, @ na vy adani
A...RG (nap . A 314 RG) jsou krou ky , @ dratu x @ krou ku na vy adani
A..F (nap . A 312 F) je folie , tlou$ ka a Si ka na vy adani

AF... (nap . AF 314) jsou ty ky obalené tavidlem, obvykle @ 1,5-2,0-3,0 délka 500 mm
AF...D (nap . AF 314 D) jsou ty ky tence obalené tavidlem, obvykle @ 2,0-3,0 délka 500 mm
AF.. XL (nap . AF 314 XL) jsou ty ky siln obalené tavidlem, obvykle @ 2,0-3,0 délka 500 mm. Obal flexibilni , ty ku Ize ohybat.

Tavidla — pro st ibrné pajky se pou ivaji tavidla ady F 300
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Typ FONTARGEN Chem T taveni Pevnost
DIN EN 1044 p < | [N/mm?] Pou iti
sloeni | T pracovni
DIN 8513 (%) () Ta nost
EN ISO 3677 0 [%]
Ag 20 Velmi dob e tekouci pajka s mo nosti p eklenuti mezery pro
A 304 | AF 304 S , PRSI . . .
Zn 25 kapilarni a vypl ové pajeni oceli v . legovanych, temperované
AG 309 605-765 350-430 o LT Ak P
L-Ag20Cd C_d 15 750 o5 ||t|ny_, m di, shtln m di, n||§|u, s_,||t|n r]|k|u, tvrd(_)kov t chto kov
B-Cu40ZnAqCd-605/765 Si0,15 mezi sebou. Vyroba aparat , jemna mechanika, p esné
9 Cu zakI. nastroje, m d na vedeni, teploty do 150 T.
Ag 30 Velmi dob e tekouci pgjka s mo nosti p eklenuti mezery pro
A 305/ AF 305 MRS k . .
Zn 21 kapilarni pajeni oceli v . legovanych, temperované litiny, m di,
AG 306 600-690 380-470 - M oL ;
L-Ag30Cd C_d 21 630 30 sl[tln m di, nl'klu,_slltln'nlklu, tvrd_okov t (’ihtq kov_ mezi sel?ou.
B-Ag30CUCdZn-600/690 Si 0,15 Vyroba aparat , jemna mechanika, p esné nastroje, m d na
9 Cu zakl. vedeni, armatury.
A 307 / AF 307 Ag 35 Kapilarni pajeni oceli v . nerezav jicich, temperované litiny,
AG 305 Cu26 |610-700 400-480 m di, slitin m di, niklu, slitin niklu, tvrdokov , t chto kov mezi
L-Ag34Cd Cd 18 |640 25 sebou. Vyroba aparat , jemn& mechanika, p esné nastroje,
B-Ag35CuzZnCd-610/700 Zn 21 elektropr mysl, chlazeni, teploty do 150 €.
Velmi dob e tekouci pajka s velmi dobrymi pajecimi vlastnostmi,
A 306/ AF 306 Ag 40 V- nerbray Jcch. temperovan iy, m i mosash Giovgeh
AG 304 Zn21 595630 | 410-510 1y o0, , niklu, slitin niklu, tvrdokov , t chto kov mezi sebou.
L-Ag40Cd Cd 20 610 25 Vyroba aparat , jemna mechanika, p esné nastroje, m d na
B-Ag40ZnCdCu-595/630 Cu 19 yroba aparat , | P €sne nastroje, m d na
vedeni, armatury, elektropr mysl, chlazeni, lodni dily (p&jeni
CuZn20Al, CuNi10Fe a CuNi30Fe pro pou iti v mo ské vod ).
A 309 Ag 50 Péajka s obzvlaS dobrou sma ivosti na oceli a tvrdokovech,
AG 351 Cu 15,5 645-690 390-590 zejména pro pajeni tvrdokov na nastrojové oceli a pro pajeni
L-Ag50CdNi Cd 16 655 (ve st ihu | na svislych plochach. Dale kapilarni pajeni oceli, m di, slitin
B-Ag50CdZnCuNi-645/690 Ni 3 150-300) | m di, niklu, slitin niklu, wolframu, molybdenu, tantalu, vyroba
Zn 15,5 aparat , nastroj , odolnost mo ské vod .
Provedeni
A... (nap . A 306) jsou holé ty ky obvykle & 1,0-1,5-2,0-3,0 délka 500 mm, p ipadn draty na civce, @ na vy adani
A...RG (nap . A 306 RG) jsou krou ky , @ dratu x @ krou ku na vy adani
A..F (nap . A 309 F) je folie, tlou$ ka a $i ka na vy adani
AF... (nap . AF 306) jsou ty ky obalené tavidlem, obvykle @ 1,5-2,0-3,0 délka 500 mm
AF...D (nap . AF 306 D) jsou ty ky tence obalené tavidlem, obvykle @ 2,0-3,0 délka 500 mm
AF...XL (nap . AF 306 XL) jsou ty ky siln obalené tavidlem, obvykle @ 2,0-3,0 délka 500 mm. Obal flexibilni , ty ku Ize ohybat.
Tavidla — pro st ibrné pajky se pou ivaji tavidla ady F 300
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Typ FONTARGEN Chem T taveni Pevnost
DIN EN 29453 : < | [N'/mm?] Pou iti
sloeni | T pracovni
DIN 1707 (%) () Ms-mosaz
St-ocel
Péjka pro prvni vrstvu postupného pajeni. Ut s ovani lunkr ,
A 604 Sn 63 trhlin v litin , hlinikovych odlitcich, opravy vst ikovanych
- Zn zakl 200-340 zinkovych slitin, d Ik na plechu z hliniku, atd. v klempirnach,
L-SnzZn40 ’ opravnéch, slévarnach hliniku. T eci pajka, na hliniku
pou itelnd bez tavidla.
Cd 18 43 . L o .
Sn 50 99 Ms Velmi dob e tekou_c_l kapllar_nl pgjk:f\ s eutektickym pogem taveni
A 605 / AF 605 Sbo1 ve st ihu pro ocel, m aslitiny m di. Zejména pro choulostivé prace
S-Sn50Pb32Cd / Slitina . 22 Bi O 1 145 30 Cu s nutnosti co nejmensiho oh evu. Elektronika, stavba aparat ,
L-SnPbCd18 Cu 0 1 20 Ms cinové_ zbo i, tavné,ji§t, _ niz kondenzatory, kabely, nanaSeni na
Pb 74kl 15 St keramiku, postupné pajeni.
Ag 3,75 44 Velmi dob e tekouci kapilarni pajka s velmi dobrou sma ivosti,
' 53 Ms s eutektickym bodem taveni pro ocel, nerez ocel, m  a slitiny
é_g:hl%A 4/ Slitina . 28 gg 81 291 ve st ihu m di, hlinik. Potravina sky pr mysl, stavba aparat , chladici
L-SnAg5g ’ BiO1 30Cu technika do -200C, tepelna technika do 100TC, m d né
sn z Kl 20 Ms trubkové instalace, rozvody vody, olejova vedeni. Spoj
) 25 St dlouhodob leskly.
Sn 60 idce tekouci pajka s dobrou smé ivostinam d nych a
A 612/ AF 612 Sb 0,12 29 eleznych materidlech pro obecné péjeni v elektrote chnice, p i
S-Sn60Pb40 / Slitina . 2 Bi 0,10 | 183-190 78 Ms stavb aparat , pro pocinovavani atd. PIn na pajka AF 612
L-Sn60Pb Cu 0,05 obsahuje aktivni tavidlo DIN 8511 F-SW 26, EN 29454 1.1.2, p i
Pb zakl. pajeni m d nych material nenit eba p idavného tavidla.
Sn 60 idce tekouci pajka pln na aktivnim tavidlem dle DIN 8511
AF 618 Cu 1,75 F-SW 26, EN 29454 1.1.2 pro obecné péjeni v elektrotechnice a
S-Sn60Pb38Cu2 / Slitina . 25 Sb 0,10 | 183-190 38 pistavb r znych aparat , s dobrou sma ivostinam d nych
L-Sn60PbCu2 Bi 0,10 materialech bez pouiti p idavného tavidla. Oh ev paje kou
Pb zakl. nebo odporov . Slo eni zabra uje nalegovavani hrotu paje ky.
Sb5
A 627 Pb 0,1 54 Antimonem legovana péjka pro chladici techniku do -200C,
S-Sn95Shb5 / Slitina . 18 Bi 0,1 230-240 93 Ms trubkové instalace, topeni do 110TC, olejova vedeni,
L-SnSb5 Cu0,1 elektromotory, elektrotechniku.
Sn zakl.
Sn 50 L e . . .
Péajka s v tSim intervalem taveni a snadn jSim p eklenutim
A 630 Sb 0,12 39 mezery s dobrou sma ivostinam diam d nych slitinach pro
S-Pb50Sn50 / Slitina . 3 Bi 0,10 | 183-215 e . ,
L-Sn50Pb Cu 005 81 Ms trub}<ovg |qst§1lace, elektrotechniku, obaly z tenkych plech a
) pocinovavani.
Pb zakl.
A 630 — 30/70 o . . . . C LA
S-Pb70Sn30 / Slitina . 7 gg ggkl 183-255 26,5 E::lg';\;sdkoéb;?gcsema ivosti na oceli a m di pro klempi ské a
L-PbSn30 (Sb) ) )
A 630 — 40/60 o . . . . C LA
S-Pb60SN40 / Slitina . 5 gg ggkl 183-235 275 E::lgs;sdk%b;?;csema ivosti na oceli a m di pro klempi ské a
L-PbSn40 (Sb) ) :
A 630 — 60/40 o . . . . C L4
S-SnBOPb40 / Slitina . 12 gg Sgkl 183-190 29.5 E::lgs;sdk%b;?;csema ivosti na oceli a m di pro klempi ské a
L-Sn60Pb (Sb) ) :
44
A 644 Cg 3 53 Msh Bezdolovnaté tlaezkafdmilfvékféjka s I:lust jSim te enim prl(()
- Pb 0,1 ve st ihu m d né instalace, fitinky, klempi ské prace, potravina sky
ESS:ngUS /Slitina . 24 Bi 0,1 230-250 | 35 ¢y pr mysl, pajenim d nych instalaci dle DVGW-prac. listu GW2.
Sn zakl. 20 Ms Slo eni zabra uje nalegovavani hrotu paje ky.
25 St

Provedeni

A...(nap . A 612) jsou draty obvykle @ 1,5-2,0-3,0 délka 500 mm nebo civky 0,25-0,5-1 kg, n které typy & 4,0-8,0 nebo 8,0 délka 500 mm
AF... (nap . AF 612) jsou draty pIn né tavidlem , obvykle @ 1,5-2,0-3,0 na civkach 0,25-0,5-1 kg
Tavidla — pro cinové pajky se pou ivaji tavidla ady F 600
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Typ FONTARGEN .
DIN EN 1044 Chem. 1::?::21/ | Pevnost | Pouiti
DIN 8513 *DIN 1707 (%) () [N/mm?]
EN I1SO 3677
Si 12 Tvrda pajka s vybornou kapilaritou a shodou barvy a struktury
Cu <0,3 pro isty hlinik, tj. AI99,98; Al99,9; Al99,8; Al99,7; Al99,5;
A 407 L Mn <0,15 Al99; Al98; nizkolegované slitiny do 2% prvk , tj AIMn; AIMg1;
AL 104 Mg <0,1 575-585 100 AlMg2; AlMgSi0,5; AIMgSil; AIMgMn; AISi slitiny na odlitky,
L-AISi 12 Fe <0,6 590-600 nap . AlZn10Si8Mg. Teplota solidu pajenych material > 640C.
B-AlI88Si-575/585 Zn <0,2 Nedoporu uje se pro slitiny G-AIMg; G-AlCuTi; G-AlICuTiMg a
Ti <015 materialy, které maji byt nasledn eloxovany.
Al zakl. S tavidlem F 400 NH vhodnd i pro kombinaci hlinik-m
Si 12 Trubi kovy drat pIn ny tavidlem pro isty hlinik, tj. Al99,98;
Cu<0,3 Al99,9; Al99,8; AI99,7; AI99,5; AI99; Al98; nizkolegované slitiny
A 407 Li Mn <0,15 do 2% prvk , tj AlMn; AIMg1; AIMg2; AIMgSi0,5; AIMgSi1;
AL 104 Mg <0,1 575-585 100 AlMgMn; AlSi slitiny na odlitky, nap . AlZn10Si8Mg. Teplota
L-AISi 12 Fe <0,6 590-600 solidu pajenych material > 640<C. Nedoporu uje se pro slitiny
B-AlI88Si-575/585 Zn <0,2 G-AIMg; G-AICuTi; G-AICuTiMg a materialy, které maji byt
Ti <015 nasledn eloxovany. Vyborna kapilarita, shoda barvy a
Al zakl. struktury. Vyhodny pro automatizované pajeni.
. Davkovatelna pasta s obsahem nekorozivniho tavidla pro
Y 4QL/2 oS e | 100 pajeni istého hliniku, nap . Al99,98; AI99,9; Al99,8; Al99,7:

; y Al99,5; Al99; AI98; AlMn v peci s ochranou atmosférou dusiku
L-AISi 12 Fe <0,5 590-600 nebo St peného amoniaku, p i oh evu acetylénovym plamenem
B-Al88Si-575/585 Al Z&KI. penen P ylenovym p

pouze nep imy oh ev.
. Davkovatelna pasta s obsahem nekorozivniho tavidla pro
AP 48 QL2 Si11-13,5 pajeni  istého hliniku, nap . AI99,98: AI99,9; Al99.8: AI99,7:
- Mn <0,1 575-585 100 . . . AN o

. Al99,5; Al99; AI98; AlMn p i p imém oh evu acetylénovym
L-AISi 12 Fe <0,5 590-600 lamenem, dale v peci s ochranou atmosférou dusiku
B-AI88Si-575/585 Al ZaKI. plamenem, daie v peci

nebo §t peného amoniaku.

. Davkovateln& pasta s obsahem korozivniho tavidla pro pajeni
o fg 4Q"/ 3 oSS istého hliniku, nap . AI99,98: AI99,9; Al99,8: A99,7; Al99.5;

n<0,1 575-585 100 . . o o ,
L-AlSi 12 Fe <05 590-600 AIQE?, Al98; AIMn a A_IMg slitin do 3%. Oh' v nap . propanovym
B-AI88Si-575/585 Al zékll ho &kem nebo v peci s ochranou atmosférou dusiku nebo

) §t peného amoniaku. Zbytky tavidla je t eba odstra ovat.

A 633 M kké& péajka pro hlinik, slitiny hliniku a pro spoje s m di.
- Zn 97 430-450 Pro vyrobu klimatizaci a chladicich za izeni, trubkové spoje,
*L-ZnAl3 Al 3 absorbéry. Specialni tavidlo F 600 Zn se pou iva v e velmi
B-Zn97AI3 malém mno stvi a zbytky se odstrani kartd _em a horkou vodou.
Draty dodavany @ 1,6-2,0 ty ky 500 mm nebo na civce, na vy &dani ada 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,0-4,0, ty ky délky 1000 mm, krou ky.
Pro péjeni hliniku a spoje nap . s m di je vhodna pajka A 611 s tavidlem F 600 Al a dale pak A 604 - viz vySe, cinové pajky
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Typ FONTARGEN Chem T taveni Pevnost
DIN EN 1044 p < | [N/mm?] Pou iti
sloeni | T pracovni
DIN 8513 (%) () Ta nost
EN I1SO 3677 [%]
AP 210 FM Cu 60 ll()évlrovatelnélmosazné pajeci pasta s obsahelzm tavidla pro
- apilarni i vypl ové pajeni a nanaseni na ocel, temperovanou
L-Cuzn40 ;” ;%'2 ggg'goo ggo litinu,m  a slitiny m di (solidus >900C). Dob e tekouci,
B-Cu60Zn(Si)-870/900 7n zékl hou evnaté pajka malo citlivd na p eh ati pro klempi ské,
Tavidlo DIN 8511 F-SH2 ) karosé ské a zame nické préace.
Cu 59 Davkovatelnd mosazna pajeci pasta s obsahem tavidla s velmi
AP 211 FM Sn0,3 dobrou smé ivosti pro kapilarni i vypl ové pajeni oceli,
CU 306 Agl 870-890 240 pozinkované oceli, Sedé a temperované litiny, m di, slitin m di
L-CuZn39Sn Si 0,3 890 30 (solidus >950<%), niklu a slitin niklu. Vyroba naby tku, jizdnich
B-Cu59ZnSn(Ag)(Ni)(Mn)(Si)-870/890 | Mn 0,6 kol, automobilovych dil , klempi ské prace, trubkové rozvody
Tavidlo DIN 8511 F-SH2 Ni 0,85 zm di nebo pozinkované oceli, obzvlaSt vhodnd pro pajeni
Zn z&kKI. tvrdokov na ocel.
AP 218 FM Cu518
- h y Nenormovana Cu-Zn slitina, davkovatelna pasta, pro induk ni
- S 0,2 870-915 pajeni oceli a tvrdokov na oceli
] Zn 48 ’
Typ FONTARGEN . Pevnost
DIN EN 1044 522?. Har‘;ig'vm [Nmm?] | Pouiti
DIN 8513 (%) () Ta nost
EN ISO 3677 [%0]
AP 2004 Davkovatelna péajeci pasta, sm s 85% kovu a pojiva na olejové
- Cu 93,8 | 710-880 250 béazi. Kapilarni pajeni m di, mosazi, bronz , erveného bronzu.
L-CuP6 P 6,2 730 5 Trubkové vedeni vody dle DVGW-prac. listu GW2, zasobniky,
B-Cu94P-710/880 aparaty, vym niky, boilery, atd., do teploty 150 C.
AP 2004/3 Davkovatelna pajeci pasta, sm s 85% kovu a pojiva na bazi
- Cu 93,8 | 710-880 250 organické. Kapilarni pajeni m di, mosazi, bronzu, erveného
L-CuP6 P 6,2 730 5 bronzu, do 150C. Trubkovéa vedeni vody dle DVGW-prac. listu
B-Cu94P-710/880 GW?2, zasobniky, aparaty, vym niky, boilery, atd.,
AP 2003 FM cu93 | 710-820 250 Dévkov'at,eln’é péjegi pasta s vysqkym obsahem kgvu a tavidlem
CP 202 p7 730 5 pro kapilarni pajeni m di, mosazi, bronz , erveného bronzu,
- Zéasobniky, aparaty, vym niky, boilery, atd., do teploty 150 €
AP 2005 Cu 86.2 Davkovatelna pajeci pasta, sm s 85% kovu a pojiva. Kapilarni
CP 302 P68 '™ | 650-700 250 pajeni m di, mosazi, bronz , erveného bronzu, do_150 <.
- Sn 7 690 5 P ednostn pro pec s ochranou atmosférou. Oh ev induk ni,
B-Cu86SnP-650/700 odporovy a acetylenovym ho dkem pouze pro istou m
'éPP %%(;5 FM Cu 86,2 650-700 250 Davkovatelna pajeci pasta s vysokym obsahem kovu a tavidlem
P 6,8 vhodné pro oh ev plamenem, odporov ainduk n . Kapilarni
- Sn7 690 5 pajeni m di, mosazi, bronz , erveného bronzu, do 150 C.
B-Cu86SnP-650/700 ' ' ' '
'_AP 2001 FM Cu z&kl. | ca.700 dle 250 Davkovatelna pajeci pasta s vysokym obsahem kovu a tavidlem
] P73 atmosféry 5 zejména pro pajeni v peci. Kapilarni pajeni m di, mosazi,
] Sn4,3 | v peci bronz , erveného bronzu, do 150 T.
AP 3015 Cu 80 Davkovatelna péajeci pasta bez tavidla pro kapilarni pajeni m di.
CP 102 p5 645-800 250 Pro vysoce naro né, hou evnaté spoje s vibracemi, zm nami
L-Agl5P Ag 15 700 10 teplot. Vyroba elektromotor , aparat , trubkovych vedeni,
B-Cu80AgP-645/800 vym nik , do teploty 150 C, chlazeni do -70C
AP 3018 cu7s | 645 Davkovatelna pajeci pasta bez tavidla pro kapilarni pajeni m di.
CP 101 p7 eutekticka 250 Velmi idct::‘ tek(_)uci vysoce k_apilérni péj!(a pro vysoce naro né,
L-Ag18P Ag 18 650 10 hou evnaté spoje s vibracemi, zm nami teplot.
B-Cu75AgP-645 Do teploty 150 C, chlazeni do -70C.
AP 3018 FM cu7s 645 Davkovatelna péajeci pasta s obsahem tavidla pro kapilarni
CP 101 p7 eutekticka 250 pajeni m dia slitin m di. Velmi idce tekouci vysoce kapilarni
L-Agl8P Ag 18 650 10 péajka pro vysoce naro né, hou evnaté spoje s vibracemi,
B-Cu75AgP-645 zm nami teplot. Do teploty 150 C, chlazeni do -70C.

CuP pajky Ize pou it pouze pro pajeni m di a slitin m di, ne pro oceli a slitiny niklu. Nejsou vhodné pro styk s médiem obsahujicim siru.

Pro istou m

mimo A2005 neni pot eba tavidlo , pro slitiny m di (mosaz, bronz) pou it tavidla ady F 300 (jako pro st ibrné pajky).
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Typ FONTARGEN Chem T taveni Pevnost
DIN EN 1044 p < | [N/mm?] Pou iti
sloeni | T pracovni
DIN 8513 (%) () Ta nost
EN ISO 3677 0 [%]
Davkovateln& pasta s obsahem tavidla pro pajeni oceli v .
nerezav jicich, temperované litiny, m di, mosazi, cinovych
22 %%i FM 92 gg 505.630 | 410-510 | Pronz , nikly, slitin niklu, tvrdokov , t chto kov mezi sebou..
Velmi dob e tekouci pajka s velmi dobrymi pajecimi vlastnostmi,
L-Aga0Cd €d20 1610 25 nizkou pracovni teplotou a vysokou kapilaritou Vyroba aparat
B-Ag40CuZnCd-595/630 Cu19 nizkou p 'l tépiotou a vysokou kapriaritou Vyroba aparat
jemna mechanika, p esné nastroje, m d na vedeni, armatury,
elektropr mysl, chlazeni, lodni dily
AP 308 AQ 72 779 Davkovatelna pasta bez tavidla pro pajeni oceli, m di, slitin
AG 401 C?l 28 | dle pece a 340-390 m di, niklu, slitin niklu, zejména pro pajeni ve vakuu a pecich
L-Ag72 m atz falu 17 s ochranou atmosférou. Eutekticka pajka s velmi dobrymi
B-Ag72Cu-780 péajecimi vlastnostmi .
AP 309 FM Ag 50 Davkovatelna pasta s obsahem tavidla pro kapilarni pajenti
AG 351 Cu 15,5 645-690 390-590 tvrdokov na nastrojové oceli, pajeni oceli, m di, slitin m di,
L-Ag50CdNi Cd 16 655 (ve st ihu | niklu, slitin niklu, wolframu, molybdenu, tantalu. Obzvla$ dobra
B-Ag50CdZnCuNi-645/690 Ni 3 150-300) | smé ivost na oceli a tvrdokovech. Vyroba aparat , nastroj ,
Zn 15,5 odolnost mo ské vod .
AP 312 FM Ag 49
AG 502 Cu 27,5 670-710 150-300 Déavkovatelna pasta s obsahem tavidla pro pajeni tvrdokovov
L-Ag49 Zn 20,5 690 35 na ocel a pro pajeni wolframovych, tantalovych a
B-Ag49ZnCuMnNi-670/710 Mn 2,5 molybdenovych material .
Ni 0,5
AP 314 FM Ag 56 Davkovatelns_a’ Rasta s obsahem tavidla pro kapilarni pajeni oceli
i 7n 17 620-660 330-430 Vv . nerezav jICI.Ch _(s ma)§._shc_>dou barvy), temperované litiny, _
m di, slitin m di, niklu, slitin niklu, tvrdokov , t chto kov mezi
L-Ag55Sn SnS 650 25 sebou. Vyborn tekouci pajka, vhodna pro potravina sky
B-Ag56CuZnSn-620/650 Cu z&kI. or mysl y pajka, prop Y
AP 314 IL Ag 56 Davkovatelng’ pasta s obsahem tavidla pro kapilarni pajeni oceli
V . nerezav jicich (s max. shodou barvy), temperované litiny,
- Zn 17 620-660 330-430 A P T .
L-Ag55Sn Sns 650 o5 m di, slitin m d| niklu, s||t|r_1 n,|k|u,,tvrdokov ot chto kov mezi
B-Ag56CUZnSn-620/650 Cu zakl. sgpou. Vhoqna i pro potravina skylpr mysl. Vyborn tekouci
pajka ur ena zejména pro induk ni oh ev.
AP 317 Ad 60 Davkovatelna pasta bez tavidla pro kapilarni pajeni oceli, m di,
AG 402 9 602-718 390-460 niklu, slitin niklu v peci s ochrannou atmosférou a ve vakuu.
Sn 10 P e s X o ' . o
- Cu 30 720 35 adng zne st ni pece p i pou iti reduk nl'atmosf('-:‘ry. Pou iti
B-Ag60CuSn-600/720 zejména v leteckém pr myslu pro trubkova vedeni.
AP 319 FM Ag 34
AG 106 Zn 27,5 | 630-730 360-480 Pasta s obsahem tavidla pro kapilarni pajeni oceli, m di, slitin
L-Ag34Sn Sn25 |710 12 m di, niklu, slitin niklu, do teploty 200C.
B-Cu36AgZnSn-630/730 Cu z4kl.
AP 320 FM Ag 45 Davkovatelna pasta s obsahem tavidla pro kapilarni pajeni oceli
AG 104 Zn 25 640-680 350-430 v . nerezovych, m di, slitin m di, niklu, slitin niklu, t chto kov
L-Ag45Sn Sn3 690 12 mezi sebou. Pro teploty -20C a 200C. Dobra sma ivost a
B-Ag45CuZnSn-640/680 Cu 27 dobré p eklenuti mezery.
A 324 FM Ag 49 Déavkovatelna pasta s obsahem tavidla pro kapilarni pajeni
AG 502 Cu 16 . ) PN PR . P
L-Ag49 7n 23 238—705 (250—::Qr0‘ ) ?aztrsj . Speualrlu pg}ka’s dc|>fbrou srpart1 |\t/ostt| Ipro'pﬁqenl
) . ve st ihu) | tvrdokov na ocel, pajeni wolframovych, tantalovych,
B-Ag49ZnCuMnNi-680/705 min47é5 molybdenovych materil .
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Typ FONTARGEN Chem T taveni Pevnost
DIN EN 29453 : < | [IN/mm?] Pou iti
sloeni | T pracovni
DIN 1707 (%) () Ms-mosaz
0 St-ocel
AP 638/26 Solar Cu 0,85
S-Sn99Cul / Slitina . 23 Pb <0,1 230-250 Pajeci pasta s vysokym podilem kovu a nekorozivnim tavidlem
Tavidlo EN 29454 1.1.2.C Bi <0,1 na béazi kalafuny pro pajeni m di
DIN 8511 F-SW 26 Sn zakl.
Cu3
AP 638/26 N Sqlgr Pb <0,1 Péjeci pasta s vysokym podilem kovu a nekorozivnim tavidlem
S-Sn97Cu3 / Slitina. . 24 Bi<01 |230-250 na béazi kalafuny pro pajeni m dip i vyrob solarnich za izeni
Tavidlo EN 29454 1.1.2.C o 72kl Y pro pay p1vy
'_AP 604/12 232 Davkovateln& pajeci pasta obsahujici 60% kovu a vysoce
L-Sn99.9 Sn99.9 | 235 aktlvnl'koroz'lvnl tavidlo pro pocinovavani a pajeni m di, ’
Tavidlo EN 29454 3.1.1.A mosazi, oceli, v - nerezav jici. Vrstva Iesklg, s dobrou korozni
DIN 8511 F-SW 12 ochranou. Potravina sky pr mysl, um leck& innost, atd.
AP 612/12 Sn 60 Davkovatelna péajeci pasta s obsahem kovu 80% a korozivnim,
S-Sn60Pb40 / Slitina . 2 aktivnim tavidlem pro pajeni a pocinovavani m di, mosazi,
Sb 0,12 | 183-190 29 . o A AP .
L-Sn60Pb Bi010 |185 78 Ms oceli, nerezav jici oceli, niklu. Karosa ské prace, ulo eni
Tavidlo EN 29454 3.1.1.A Pb iékl lo isek, pocinovani m d nych plech atd. Vrstva hladka, leskla,
DIN 8511 F-SW 12 ) s dobrou korozni ochranou.
AP 612/26 . g
. Sn 60 Davkovatelna pajeci pasta s obsahem kovu 78% a
S-Sn60Pb40 / Slitina . 2 P . P P
L-Sn60Pb S_b 0,12 | 183-190 29 nekproz[vn'm] tawd_lem na bazi kalafuny pro pajeni a
) Bi 0,10 | 185 78 Ms pocinovavani m di, nap . v elektrotecnickém pr myslu. Zbytky
Tavidlo EN 29454 1.1.2 Pb zakl tavidla nemusi byt odstra ovan
DIN 8511 F-SW 26 : vt y-
AP 614/12 Sn 60 Davkovateln& pajeci pasta s obsahem kovu 60% a korozivnim,
S-Sn60Pb40 / Slitina . 2 aktivnim tavidlem pro pajeni a pocinovavani m di, mosazi,
Sb 0,12 | 183-190 29 . . A . PR P
L-Sn60Pb Bi010 |185 78 Ms oceli, nerezav jici oceli, litiny, niklu. Karosa ské prace, ulo eni
Tavidlo EN 29454 3.1.1.A Pb z’ékl lo isek, pocinovani m d nych plech , ut s ovani trhlin v
DIN 8511 F-SW 12 ’ odlitcich, atd. Vrstva hladka, leskla, s dobrou korozni ochranou.
AP 634/12 Sn 40 Davkovateln& pajeci pasta s obsahem kovu 60% a korozivnim,
S-Pb60Sn40 / Slitina . 5 aktivnim tavidlem pro pajeni a pocinovavani m di, mosazi,
Sb 0,5 |[183-235 92 A DS P P
L-PbSn40 Bi0.25 |230 58 Ms oceli, niklu. Karosa ské prace, ulo eni lo isek, pocinovani
Tavidlo EN 29454 3.1.1.A Pb z,ékl m d nych plech , atd. Vrstva hladka, leskla, s dobrou korozni
DIN 8511 F-SW 12 ) ochranou.
AP 644/21 Cu3 Davkovatelna bezolovnata pajka s hust jSim te enim pro pajeni
S-Sn97Cu3/ Slitina . 24 Pb 0.1 m d nych trubkovych instalaci studené, teplé a pitné vody,
L-SnCu3 Bi O 1 230-250 44 topeni do 110, dle DVGW-prac. listu GW2, klempi ské prace,
Tavidlo EN 29454 3.1.1. sn iékl potravina sky pr mysl. Obsah kovu 60%. P i pajenim d nych
DIN 8511 F-SW 21 ) instalaci se p i pot eb vypIn ni mezery pou ivaty ka A 644.
AP 654/21 Davkovatelna bezolovnaté pajeci pasta pro pajeni a pocinovani
S-Sn97Ag3 Ag 3 oceli, m dia slitin m di v potravina ském pr myslu, chladici
L-SnAg5 Pb 0,1 |221-240 44 technice, pajeni m d nych instalaci pro studenou a teplou
Tavidlo EN 29454 3.1.1. Sn zakl. vodu, topeni do 110C. Obsah kovu 60%. Spoj dlouhod ob
DIN 8511 F-SW 21 leskly.
gps?]g‘;//igg Ag3 Davkovateln& bezolovnaté péajeci pasta s obsahem kovu 60% a
P01 |221200 |44 | KTOZAMIM. A mvdlem propent poctovinl ol
Tavidlo EN 29454 3.1.1. Sn zakl. s - S , !
DIN 8511 E-SW 12 chladici techniku, atd. Spoj dlouhodob leskly.
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B-CU 88 Sn (P) 825/990

E{E Eﬁ’{g’:‘EGEN Chem. T taveni E\i\;‘rﬁ]t Atmosféra pece Pou iti
slo eni T pracovni
DIN 8513 (%) () dle mat. a H.No | EXO | vak
ISO 3677 mezery 272 :
Nizkouhlikové, nelegované a legované oceli.
AP 20 AL DB 1100-1150 272.316 Pomalu schnouci pasta s velmi vysokym
CuU 101 Cu 1083 ) X - obsahem kovu, thixotropnim pojivem a vysokou
L-Cu viskozitou. Nap . pro vyrobu dil automobil ,
textilnich stroj , kancela skych stroj , radiator .
Nelegované a legované oceli, nikl, slitiny niklu.
élzl iIOIAL c 1100-1150 272-316 Pomalu schnouci pasta, velmi vysoky obsah
u 1083 (x) X (x) ; p - . A .
L-Cu kowu, p ilnava, velmi dob e davkovatelna, dobre
p eklenuti mezery. Nap . pro magnetické ventil .
'éE i]éfl‘ Cu >99,9 iégg_llso 356-371 X ) X Nelegované a legované oceli. Pomalu schnouci
L-Cu P <0,04 pastas vysokym obsahem kovu.
Legované a nelegované oceli, tvrdokovy.
éﬁ thgl‘ /AP 21DS c 1085-1100 Pomalu (DL) nebo rychle schnouci (DS) pasta
u97,5 301-408 . f .
Ni 2.5 1120 X X X S vys_okym 'obsahem koyu, vysokou viskozitou a
B-Cu97Ni(B) 1085-1100 V?lml dobrym p ekl(f[]utlm, mezery. Nap . pro
vyrobu vrtdk a dalSich nastroj .
Legované a nelegované oceli, tvrdokovy.
Cu 87 080-1030 Pomalu'(EL) nebo rychle schnouci (E_S) pa_tsta
AP 21 EL/AP 21 ES Ni 3 1120 323-456 X ) ) s vysokym obsahem kovu, vysokou viskozitou,
B-Cu87MnNi 980-1030 vybornou smé ivosti na tvrdokovech a velmi
Mn 10 . . .
dobrym p eklenutim mezery. Nap . pro vyrobu
vrtdk a dalSich nastroj .
960-1060 Legované a nelegované oceli. Pomalu (GL)
AP 21 GL/ AP 21 GS Cu 96 1060-1100 375-395 ) X ) nebo rychle schnouci (GS) pasta s vysokym
L-Cusn4 Sn4 obsahem kovu, vysokou viskozitou a ni §i
pracovni teplotou.
AP 21 HL / AP 21 HS 910-1040 Legované a nelegované oceli. Pomalu (HL)
CU 201 Cu 94 1040 326-417 ) X ) nebo rychle schnouci (HS) pasta s vysokym
L-CuSn6 Sn6 obsahem kovu, vysokou viskozitou a ni §i
B-Cu94(P)-910/1040 pracovni teplotou.
AP 21 KL 825-990 Legované a nelegované oceli, m , pom d né
CU 202 Cu 88 990 238-276 ) X ) dily, slitiny m di s niklem. Pomalu schnouci
L-CuSn12 Sn 12 pasta s vysokym obsahem kovu, vysokou
B-Cu88Sn(P)-825/990 viskozitou a nizkou pracovni teplotou.
960-1060 Legované a nelegované oceli nap . pro vyrobu
ﬁF('ZZZ GS Cu 96 1060-1100 375-395 X - X automobilovych dil . Rychleschnouci pasta
-CuSn4 Sn4 - . -
s thixotropnim pojivem
800-890 Pomalu schnouci pasta st edni viskozity
AP 22 LL Cu 80 930-980 127-205 X X ) s nizkou pracovni teplotou pro pajeni m dia
L-CuSn20 Sn 20 slitin m diamén zat ovanych ocelovych a
pom d nychdil .
A200L Péjeni legovanych a nelegovanych oceli ve vakuu nebo v peci
CU 104 Cu>99,9 |1083 340 s ochranou atmosférou. S tavidlem F 100 i pro pajeni nelegovanych
L-SF Cu P <0,025 |1100 oceli induk nim nebo odporovym oh evem nebo kyslikoacetylenovym
B-CU 100 (P) 1085 ho &kem.
A 203/6 L Sn 6.25
CU 201 PO 2 910-1040 334363 Péajeni material nam d ném, niklovém i elezném zaklad v peci
L-CuSn6 cu ’zékl 1040 s ochranou atmosférou nebo s tavidlem F 100 induk n .
B-CU 94 Sn (P) 910/1040 )
A 203/6 L Sn 12
CU 202 P02 825-990 392-441 Pajeni material nam d ném, niklovém i elezném zaklad v peci
L-CuSn12 cu ’zékl 990 s ochranou atmosférou nebo s tavidlem F 100 induk n .
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Typ FONTARGEN

Chem.

T taveni

DIN EN 1044 slo eni T pracovni Pou iti

DIN 8513 (%) ()

ISO 3677  (+dalSi specifikace)

HTL 1/ HTL 1-AP

Ni 101

L Ni-1 Cr14,0 PraSek / pasta. Materialy na bazi Fe, Ni, Co, speciélni slitiny, nap . Inconel

Wr.Nr. 2.4140 Si 4,5 X, Inconel A286. Pajeni ve vakuu vysoce termicky a dynamicky

B-Ni73CrFeSiB(C)-980/1060 B 3,2 980-1060 zat ovanych spoj , nap . lopatek turbin, dil v ,horké" asti tryskovych

AWS BNi-1 Fe 4,5 1175 motor , zejména pro dily s v t3i tlouS kou st ny. Velka difize, dobra

AMS 4775G C0,75 pevnost a &ruvzdornost. Odolnost oxidaci, po testu 5500 h/1200C adny

Airesearch EMS 54752 |V P <0,02 podstatny vliv na spoj. Pevnost ve st ihup ib né teplot 383 N/mm2na

Boeing BTS 1025-4 Ni zakl. AlSI 410, 334 N/mm? na AlSI 304. P3jeni ve vakuu, vodiku, nebo argonu.

Hamilton Standard HS 3849-D5

British Standard Ni6

HTL 1A/ HTL 1A-AP Cr14,0

Ni :I:Ol Al Sias

\|7\/,;“l:l]|:a2 4141 B 3,2 980-1070 Prasek / pasta. Stejné pouiti jako HTL 1/ HTL 1-A P, lepSi te eni.

BN -y . Fe 4,5 Vhodn jSi pro déle oh ivana pajena mista. Vhodné nejen pro vysokoteplotni

i74CrFeSiB-980/1070 1175 e - o ) Lo p

AWS BNi-1A C <0,06 pou iti, ale i pro chladici techniku. P4jeni ve vak uu, vodiku, nebo argonu.

AMS 4776 F P

Boeing BTS 1025-5 )

HTL 2/ HTL 2-AP / HTL 2-AP(L)

Ni 102 Cr7

L Ni-2 Si Prasek / pasta / pomalu schnouci pasta. Materidly na bazi Fe, Ni, Co,

4,5 o U ; .

Wr.Nr. 2.4142 B31 specialni slitiny. Péajeni ve vakuu vysoce termicky a dynamicky

B-Ni82CrSiBFe-970/1000 Feé 970-1000 zat ovanych spoj , nap . lopatek turbin, dil v ,horké" &sti tryskovych

AWS BNi-2 C <0.06 1040 motor . Dobra diflize, dobré pajeci vlastnosti. Odolnost oxidaci do 982C.

AMS 4777 F P <0’02 Pevnostve stihupib néteplot 383 N/mm2na AlSI 410, 255 N/mm2 na

Airesearch EMS 54742 || Ni za’kl AISI 304. Pajeni ve vakuu, vodiku, nebo argonu.

British Standard Ni3 ’

Rolls Royce 9500/97

HTL 3/ HTL 3-AP

Ni 103

L Ni-3 Si45

Wr.Nr. 2.4143 B3 1 PraSek / pasta. Materialy na bazi Fe, Ni, Co, specialni slitiny. Podobné

B-Ni92SiB-980/1040 F ' pou iti jako typy HTL1-HTL2, lepSi pajeci vlastnosti a mo nost pouitiip i

h e <0,5 980-1040 NPT A p . . PR .

AWS BNi-3 C <0.06 1040 neoptimalni pajeci atmosfé e. Dobra sma ivost i p i Uzkych mezeréach.

AMS 4778 G P <O’02 Pevnostve stihupib néteplot 393 N/mm?na AlSI 410, 234 N/mmz? na

Airesearch EMS 54752-1 Y AlSI 304. Odolnost oxidaci do 982<TC. Pajeni ve vaku u, vodiku, nebo argonu.
- . Ni zakl.

British Standard Ni4

Boeing BTS 1025-3

Rolls Royce 9500/97

HTL 4 / HTL 4-AP

Ni 104

WENT. 2.4147 5135 . 5 o S

B-Ni95SiB-980/1040 B1,8 Prgsek /_ pasta. Materialy na bazi Fe, Ni, Co, speciélni slitiny. Pevnost ve

AWS BNi-4 Fe <15 980-1070 stihupib néteplot 393 N/mm?2na AlSI 410, 234 N/mm?2 na AISI| 304.

AMS 4779 F C <0,06 1120 Og_olnpst oxidaci do E}lG‘C. Vy38i hou evnatost, vhod na piv tSi meze e.

General Electric B 50 TF - 26 Zii%l?lz Péjeni ve vakuu, vodiku, nebo argonu.

Airesearch EMS 54752-X ’

British Standard Ni5

Rolls Royce 9500/700

HTL 5/ HTL 5-AP

E'I\}OS Cri9 PraSek / pasta. Materialy na bazi Fe, Ni, Co, specialni slitiny. Pevnost ve

i-5 B <0,03 : . . 2 L
Wr.Nr. 2.4148 Si10.1 1080-1135 stihupib né teplot' 676 N/mm na AIS! 410. Ogolnost OXIEié.iCI do o
B-Ni71CrSi-1080/1135 C <0.06 1190 1093<T. Velmi vhodna pro vysoce naro né. Bez béru, vhodna i pro nuklearni
. ' za izeni. Vysok& pevnost, nizka difuze.

AWS BNI-5 P <0,02 Péjeni ve vakuu, vodiku, nebo argonu

AMS 4782 E Ni zakK. ) ' ' g

General Electric B 50 TF - 81

HTL 6 / HTL 6-AP Prasek / pasta. Bezproudov NiP pokovené dily, materialy na bazi Fe, Ni,

Ni 106 P11 Co, specialni slitiny. Nezp sobuje adnou erozi na eleznych ani niklovych

L Ni-6 C <0.06 875 materidlech. Ur ena zejména pro potravina sky pr mysl. Odolnost oxidaci

Wr.Nr. 2.4149 Ni zé’kl 980 do 760<T. Lehce tekouci slitina s malou difuzi. Dob ra smé ivost. Pajeni

B-Ni89P-875 : v exotermni atmosfé e, suchém vodiku, inertnich plynech, vakuu nebo

AWS BNi-6 St peném amoniaku.

pokra ovani tabulky na dalSi stran
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Typ FONTARGEN

Chem.

T taveni

DIN EN 1044 slo eni T pracovni Pouiti
DIN 8513 ) (°cp)
ISO 3677  (+dal3i specifikace) |7
: : Cri14 Prasek / pasta / pomalu schnouci pasta. Pajeni tenkost nnych trubek,
EiTJITO77/ HTL 7-AP [ HTL 7-AP(L) P 10,1 Honeycomb-struktur, dil nuklearnich za izeni, m icich a regula nich
- C <0,06 za izeni, tepelnych element , atd. Velmi vhodna pro vysoce pevné, vakuov
L Ni-7 890 i . ; . . > s )
Fe <0,2 t sné, vysokoteplotni a korozivzdorné spoje. Pro materidly na bazi Fe, Ni,
Wr.Nr. 2.4150 ; 980 e P P ol
) Si<0,1 Co, specialni slitiny. Prodlou enim vydr e na péjec i teplot Ize zvysit
B-Ni76CrP-890 P T ; .
) B <0,01 hou evnatost. Dob e tekouci slitina s malou difuzi. Pajeni v suchém vodiku,
AWS BNi-7 M . . « . :
Ni zakl. inertnich plynech, vakuu nebo 8§t peném amoniaku.
ziTll_OSS/ HTL 8-AP ’\CAS 23;.) PraSek / pasta. Pajeni tepelnych vym nik , kondenzétor , Honeycomb-
: o struktur, vytvrditelnych nerezav jicich oceli. Pevnost ve st ihu 210 N/mm2p i
L Ni-8 Si7 980-1010 LA e o . ; "
WINT. 2.4152 C <0.06 1065 427, odolnost ox!daC| do 816<C, Pgu |_t|_ této slit iny vy a'dUJe velmi .k'VﬁlItnI
B-l\'liGéM'nSiCu-980/1010 P <O’02 ochrannou atmosféru. Dob e tekouci slitina s malou difuzi pro materiély na
AWS BNi-8 N bazi Fe, Ni, Co, speciélni slitiny. Pajeni ve vakuu, vodiku, argonu.
Cu525 PraSek / pasta / pomalu schnouci pasta Pajeni materidl na béazi Cu, Fe, Ni,
: . i 879-927 pajeni CrNi oceli. Specialn pro letecky pr mysl, jadernou techniku,
HTL 9/ HTL 9-AP /HTP 9-AP(L) | Ni 9’53 954-1093 chemicky pr mysl. Pevnost ve st ihu 432 N/mm?2 odolnost oxidaci do 538<C.
AMS 4764 E Mn zakl. o -
Péjeni ve vakuu, vodiku, argonu.
Cu 67,5 910-932 PraSek / pasta. Pajeni materidl na bazi Cu, Fe, Ni, CrNi oceli. Specialn
HTL 10/ HTL 10-AP Ni 9 045-1093 pro letecky pr mysl, jadernou techniku, chemicky pr mysl. Pevnost ve st ihu
General Electric B 50 T 50 Mn zakl. 432 N/mm? odolnost oxidaci do 538<C. Pajeni ve vaku u, vodiku, argonu.
Ni 61
Cr19,5 Lx - A L
HTL 11/ HTL 11-AP Sios 1110-1166 PraSek / pasta. Pajka pro speciélni pou i ti
Mn 9,5
Cr15
HTL 12/ HTL 12-AP Si8 1177-1204 Prasek / pasta. Pajka pro speciélni pou i ti
Ni 77
Fe 42
) B 31 954-1029 Prasek / pasta. Pajeni nerezav jicich oceli ve vakuu, inertnim plynu nebo
HTL 13/HTL 13-AP Si 4,5 1038-1093 vodiku. Pevnost ve st ihu na SAE 8640 372 N/mm?
Ni zakI.
HTL 14 / HTL 14-AP
AU 105 . e - . . .
B-AU82Ni-950 AU 82 950 Pra_s_ek / pasta. Péajeni zejména asti try'skovych motor . Pro Ieg(_)vane oceli
S a slitiny niklu. Odolnost korozi za vysokych teplot, pevnost ve st ihu 441
AWS/SFA B Au-4 Ni zakl. 949-1004 e P >
N/mm?, odolnost oxidaci do 815C. P4jeni ve vakuu, vodiku nebo argonu.
AMS 4787 E
Pratt&Whitney 698
HTL 15/ HTL 15-AP Ag 54 900-950 Prasek / pasta. Pajenim d nych, eleznych a niklovych material a nerez
PD 10 Pd 25 982-1010 oceli ve vakuu, vodiku nebo argonu.. Hou evnata p4j ka pro vysokoteplotni
B-Ag54PdCu-900/950 Cu 21 rozsah s velmi dobrou odolnosti korozi v chemickém prost edi.
Cr19
HTL 16 / HTL 16-AP Si8
CO 101 B 0.8
. Fel 1120-1150 Prasek / pasta. Pajeni kov na bazi kobaltu (Stelit). Odolnost oxidaci do
B-Co51CrNiSiw(B)-1120/1150 e i ; -
AWS/SFA 5.8 B Co 1 E&;‘r 1149-1232 1204<C. Pou iti ve vysoce kvalitnich ochrannych atm osférach
General Electric B 50 T-56
W 4
Co zakl.
HTL 17 Ni 3 980-1030 PraSek / pasta. Pajeni nastroj v ochranné atmosfé e St peného amoniaku,
B Cu87MnNi 980-1030 Mn 10 1120 nebo ve vakuu. Pro oceli, tvrdokovy, wolfram, molybden, tantal. Dobra
Cu zakl. sma ivost a te eni pajky. Pevnost ve st ihu dle obsahu Co 200-300 N/mm2.
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Typ FONTARGEN Pou iti

DIN EN 1045/ DIN 8511

F 100 Pasta pro pajeni oceli, litiny, temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznymi péajkami.

FH 21/ F-SH2

F 120 PraSek pro péjeni oceli, litiny, temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznymi pajkami.

FH 21 /F-SH2 Smisenim s destilovanou vodou lIze p ipravit roztiratelnou pastu.

Rapidflux Tekutina pro pajeni oceli, litiny, temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznymi pajkami. Tavidlo je pomoci
Rapidflux NT p istroje Rapidflux davkovano do plynu a p ivad no na pajené misto ho akem.

FH 21 /F-SH2 Rapidflux NT je netoxicka alternativa.

Typ FONTARGEN Pou iti

F 110 PraSek pro stejnorodé sva ovani Sedé litiny plamenem, nap . litinovymi ty kami Fontargen A 110

Typ FONTARGEN Pou iti

DIN EN 1045/ DIN 8511

F 300 Prasek pro pajeni m di a slitin m di, niklu a slitin niklu, nelegovanych a legovanych oceli. Smisenim

FH 10/ F-SH1 s destilovanou vodou Ize p ipravit roztiratelnou pastu.

F 300 H Ultra Pasta pro pajeni m di a slitin m di, niklu a slitin niklu, nelegovanych a legovanych oceli. ZvySena teplotni
FH 10/ F-SH1 stabilita oproti p edchozimu typu F 300 S

F 300 DN Davkovateln& pasta pro pajeni m di a slitin m di, niklu a slitin niklu, nelegovanych a legovanych oceli.

FH 10/ F-SH1 Ur ena pro davkova e péjecich automat .

F 300 HF Pasta pro pajeni zejména legovanych oceli, nap . chrémovych a chrémniklovych, zejména dochazi-li k déle
FH 12 / F-SH1 trvajicimu oh evu.

F 300 HFS Tmava korozivni pasta pro pajeni m di a slitin m di, niklu a slitin niklu, nelegovanych a legovanych oceli,
FH 12 / F-SH1 zejména pro vysSi teploty (max. do 850C)

Ei?iol//\E—SHl Pasta pro pajeni m di a slitin m di, hlinikovych bronz a hlinikem legovanych mosazi.

F 300 F Pasta pro pajeni m di a slitin m di, zejména tenkost nnych mosaznych dil pro zamezeni vzniku ervenych
FH 10/ F-SH1 skvrn.

Typ FONTARGEN Pou iti
DIN EN 1045/ DIN 8511
F 400 NH Nekorozivni tavidlo-praSek pro pajeni istého hliniku a slitin do max. 0,5 % p isad. PraSek neni
FL 20 / E-LH2 hygroskopl_cky. Smlsep_lm s destilovanou vodou I;_e p |praV|_t roz_tlre_ltglnou pastu.
S timto tavidlem Ize pajkou Fontargen A 407 L péjet i kombinaci hlinik-m
F 400 M Korozivni tavidlo-praSek pro pajeni istého hliniku a slitin do max. 3% p isad v . ho iku. Prasek je siln
FL 10/ F-LH1 hygroskopicky.
F 400 MD Korozivni tavidlo-pasta pro pajeni istého hliniku a slitin do max. 3 % p isad v . ho iku. Pasta je siln
FL 10/ F-LH1 hygroskopicka.

Typ FONTARGEN
DIN EN 29454 / DIN 8511

Pou iti

F 600 Roztiratelna tekutina pro pajeni legovanych a nelegovanych oceli, m di a slitin m di

3.1.1.A/F-SW12

F 600 S15 Vysoce aktivni tavidlo-tekutina pro pajeni m di a slitin m di, legovanych a nelegovanych oceli, zejména
3.2.2.A/F-Sw11 nerezav jicich oceli a pozinkovanych plech .

F 600 LW Vysoce aktivni tavidlo-tekutina pro pajenit kych kov

3.2.2.A/F-SW12

F 600 E Tekutina vhodnd i pro nast ik pro pajeni m di a slitin m di

3.1.1.A/F-SW12

F 600 A Tekutina s malym obsahem halogenovych prvk , zejména pro pajeni m diaslitinm di pivyrob chladi a
3.1.1.A/F-SW12 pro klempi ské prace

F 600 CW Vysoce jakostni tavidlo-pasta pro pajeni m d nych trubkovych instalaci, spl ujici po adavky p edpis
3.1.1.C/F-sw21 DVGW, GW2 a GW7. Mo no edit vodou, zbytky nezp sobuji korozi.

F 600 C Aktivni tavidlo-pajeci tuk pro pajeni m di. Zbytky mohou byt mirn korozivni.

3.1.1.C/F-Sw21

F 600 CC Aktivni nekorozivni tavidlo-pasta na bazi kalafuny specialn pro elektroniku a elektrotechniku
1.1.2.C/F-SW26

F 600 AL Péjeci olej pro pajeni hliniku, m di a slitin m di. Zbytky mohou byt mirn korozivni.

2.1.2.A/F-LW3

F 600 N16 Tavidlo-tekutina bez obsahu halogenovych prvk , na bazi kalafuny, pro pajeni m di. Zbytky nejsou korozivni
1.1.3.A/F-SW32

F 600 ZN Specialni tavidlo-pasta pro pajeni hliniku a slitin hliniku a pajeni hliniku s m di, nap . p i vyrob klimatizaci.

Zejména pro ZnAl pajky, reak ni teplota 400-500C

(&)]
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Typ FONTARGEN Pevnost
EN 14640 Chem. | T taveni [N/mm?] Pou iti
DIN 1733 sloeni | T pracovni Ta nost
AWS A5.7 (%) (T)
(%]
Wr.Nr.
A202M §Ir12691 MIG péajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i nepovliakovanych
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) 7n 0’1 Rm 350 ocelovych plech . Vyroba karoserii automobil , chladicich a
SG CuSi 3 ' 965-1032 | Rp 120 odséavacich jednotek, kontejner atd. Ochrana zinkovou vrstvou
Mn 1,2 : ) P ; AR
ER CuS-A Fe 02 A5 40 proti korozi z stava zachovéana, oproti sva eni ni i deformace.
2.1461 Cu z:é\kl Ochranny plyn 11 (Ar), M12 (Ar+2,5%CO;), M13 (Ar+1-3%0,)
Al 8
A215/8M Ni 0,5 MIG péajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i nepovlakovanych
S Cu 6100 (CuAl8) Mn 0,2 1030- Rm >380 | ocelovych plech . Vyroba karoserii automobil , chladicich a
SG CuAlI8 Fe 0,2 1040 Rp 200 [ odsavacich jednotek, kontejner atd. Ochrana zinkovou vrstvou
ER CuAl-Al Si 0,1 A5 40 | proti korozi z stava zachovéana, oproti sva ovani ni si
2.0921 Zn 0,1 deformace. Ochranny plyn I1 (Ar).
Cu zakl.
A 2115/5 Ni M Al 5 MIG péajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i nepovlakovanych
i Ni 2 1060- Rm >360 | ocelovych plech . Vyroba karoserii automobil , chladicich a
. Mn 0,2 Rp 240 | odséavacich jednotek, kontejner atd. Ochrana zinkovou vrstvou
SG CuAlI5Ni2 gy 1085 : ; P ; . e ee
) jiné<0,5 A5 45 | proti korozi z stava zachovéana, oproti sva ovani ni Si
Cu zakl. deformace. Ochranny plyn I1 (Ar).
A216 M Al 8 MIG péajeni pozinkovanych, pohlinikovanych i nepovlakovanych
S Cu 6327 (CuAlI8Ni2) Ni 2 1030- Rm >530 | ocelovych plech . Vyroba karoserii automobil , chladicich a
SG CuAI8Ni2 Mn 1,8 Rp 290 | odsavacich jednotek, kontejner atd. Ochrana zinkovou vrstvou
1050 : ) P A h v
- Fe 1,8 A5 30 | proti korozi z stava zachovana, oproti sva ovani ni Si
2.0922 Cu zakl. deformace. Ochranny plyn I1 (Ar).

www.bohler-uddeholm.cz 16




Dalsi typy pajek
Dalsi typy tavidel

vizstr. 4,5, 6,9, 10

viz str. 15

Typ

FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 | Tprac. | Tavidlo Poznamka

A 2004 L-CuP6 CP 203 730C Pro vSechny Ize pou it tavidlo Rozvody pro studenou vodu a od & 28x1,5'!
A 3002V L-Ag2P CP 105 |710C F 300 H Ultra (pasta) a

A 3005 V L-Ag5P CP 104 |710C F 300 (prasek). Pro beztavidlovém péajeni m di u podlahového
A/AF 319 L-Ag34Sn AG 106 710C topeni, tepelnych erpadel a rozvodu plynu se
AJAF 311 L-Ag44 AG 203 | 730C A holy drat, AF obalené tavidlem | up ednost uji typy s Ag, zejména A 3005 V
A/AF 320 L-Ag45Sn AG 104 | 670C

A 2004, A 3002 V, A 3005 V pro
istoum  nenit eba tavidlo, jen
pro slitiny m di.

Typy s vysokym obsahem Ag nap . A/AF 320 se
up ednost uji pro slitiny nachylné na p eh ati, tj.
n které ervené bronzy a mosazi.

A/AF 311 mé vysSSi pevnost a je vhodna nap .
pro tupé spoje. Pro vySSi hou evnatost dale pro
heterogenni spoje.

|
kel

T
FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 | Tprac. | Tavidlo Poznamka
A 210 MK L-CuzZn39Sn | CU 306 |900C |Zalisované v ryhac h pajky, pasta | Vypl ové péjeni, nedojde k poskozeni

F 100 slou i jako ochranna.

pozinkovani. Postup na vy adani.

|
o

Dalsi typy pajek
Dalsi typy tavidel

viz str. 4,5, 6, 9, 10

viz str. 15

T
FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 | Tprac. | Tavidlo Poznadmka
A 2004 L-CuP6 CP 203 730C Pro vSechny Ize pou it tavidlo Min. teploty
A 3002V L-Ag2P CP 105 710C F 300 H Ultra (pasta) a -20C A 2004, A 3002 Vv
A 3005 V L-Ag5P CP 104 [710C | F 300 (prasek). -40C A 3005V
A 3015V L-Ag15P CP 102 |710C -70C A 3015V, A 3018V
A 3018 L-Ag18P CP 101 650C A holy drat, AF obalena tavidlem |-200C ostatni typy
A/AF 303 L-Ag20 AG 206 | 810C . o .
AJAF 319 L-Ag345n AG 106 |710C | A 2004, A3002 V, A3005V a S ohledem na mo nou agresivitu média zva it
AJAE 306 [-Ag40Cd AG 304 610C ?1015 V pro- istou m _neni | pou itityp s obsahem Sn.
AJAE 311 L-Agad AG 203 730C eba tavidlo, jen pro slitiny m di. :

Typy s vysokym obsahem Ag, nap . A/AF 320,
AJAF 320 L-Ag45Sn AG 104 |670C se up ednost uji pro slitiny nachylné na p eh ati,
AIAF 314 L-Ag55Sn AG 103 | 650CT ti. n které ervené bronzy a mosazi.

A/AF 311 mé vySSi pevnost a je vhodna nap .
pro tupé spoje. Pro vys§i hou evnatost dale pro
heterogenni spoje.

A/AF 306 mé nizkou pracovni teplotu, vybornou
zatékavost, vy3Si pevnost, obsahuje vSak Cd.

A/AF 314 je pro nizkou pracovni teplotu a
barevnou podobnost obzvlaS obzvlast vhodna
pro nerezové oceli a slitiny niklu.

|
o

Dalsi typy tavidel

viz str. 15

Dalsi typy pajek vizstr. 4,5,6,9, 10

T
FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 | Tprac. | Tavidlo Poznamka

A 2004 L-CuP6 CP 203 |730C | A2004, A3002V,aA3015V A 2004 mé vysokou kapilaritu

A 3002V L-Ag2P CP 105 710C pro istoum nenit ebatavidlo, | A 3002 V Iépe p eklene mezery

A 3015V L-Ag15P CP 102 710C jen pro slitiny m di. A 3015 V je pro naro né spoje, spoje se

st idavym tepelnym zati enim, vibracemi atd.

Typ

FONTARGEN | DIN 1707 DIN EN 29453 Tprac. | Tavidlo Poznamka

A 611 L-SnAg5 S-Sn97Ag3 220C F 600 ocel Elektrotechnika, rozvody teplé a studené

A 644 L-SnCu3 S-Sn97Cu3 230C F 600 S 15 pozink, nerez vody, olejova topeni do +110C, klempi ské
A 630-40/60 L-PbSn40 (Sb) | S-Pb60Sn40 230C_|F600CWm d nétrubky | prace.

AF 618 L-Sn60PbCu2 | S-Sn60Pb38Cu2 | 190C F 600 CCm v eltechnice | A 611 pro chlazeni do -200<C.

DalSi typy pajek viz str. 7, 11 Pro AF 618 neni t eba, je

Dal3i typy tavidel viz str. 15 pin na F 600 CC
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Dalsi typy tavidel viz str. 15

Typ

FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 Tprac. | Tavidlo Poznamka

A 407 L L-AlSi12 AL 104 590C F 400 M (korozivni prasek) Nekorozivni tavidlo ur eno pro isty hlinik,
DalSi typy pajek viz str. 8 F 400 NH (nekorozivni max. s 0,5 % p isad. S tavidlem F 400 NH

prasek))
F 400 MD (korozivni pasta)

Ize pajet i kombinaci hlinik-m
Korozivni tavidla ur ena pro isty hlinik a
slitiny do max. 3% p isad v . ho iku.

Typ

FONTARGEN | DIN 1707 EN ISO Tprac. | Tavidlo Poznamka

A 633 L-ZnAlI3 S Zn97AI3 450C F 600 Zn (pasta) pro A 633 Ur eno i pro kombinaci hlinik-m
A 611 L-SnAg5 S Sn97Ag3 220C F 600 Al (olej) pro A 611

T
F)(/)pNTARGEN DIN 8513 EN 1044 Tprac. | Tavidlo Poznamka

A/AF 210 K L-CuZn39Sn CU 306 900T F 100 (pasta) A/AF 210 K je standardni typ

A/AF 101 L-CuNi10Zn42 | CU305 910C | F 120 (prasek) AJ/AF 101 je typ s vysokou pevnosti a

Dalsi typy pajek vizstr. 3,9 Rapidflux (tekuté pro p ivod hust jSi lazni. Nap . pro bezmufnové spoje,
Dalsi typy tavidel viz str. 15 ho akem) tupé spoje, v tSi mezery. Nap . ramy kol,

Rapidflux NT (tekuté pro
p ivod ho &kem, netoxické)

motocykl , dily zem d Iskych stroj atd.

Typ

FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 Tprac. | Tavidlo Poznamka

AJAF 320 L-Ag45Sn AG 104 670C F 300 H Ultra (pasta) a F 300 | A/AF 314 ma maximalni barevnou shodu
A/AF 314 L-Ag55Sn AG 103 650C (préSek) na b né aplikace. na CrNi ocelich typu 18/8 a vysSsi ta nost.
Dalsi typy pajek viz str. 5, 6, 10, F 300 HF pro obtin  p4jitelné | Oba typy jsou bez kadmia, vhodné i pro
Dalsi typy tavidel viz str. 15 dily vystavené delSimu oh evu | potravina sky pr mysl.

A holy drat, AF obalena
tavidlem

Typ

FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 Tprac. | Tavidlo Poznamka

A 309 L-Ag50CdNi AG 351 655T F 100 (pasta) a F 120 (prasek) | Ni legovana mosaz A 101 se pou iva pro
A 324 L-Ag49 AG 502 690C pro A 101 dob e pajitelné tvrdokovy a mén naro né
A312 F L-Ag49(Cu) AG 502 690C F 300 HF (pasta) pro st ibrné | aplikace.

A 101 L-CuNi10Zn42 | CU305 910C A 309,A324,A312F A 309 a A 324 pro obtin ji p4jitelné
Dalsi typy pajek viz str. 5, 6, 10, tvrdokovy.

Dalsi typy tavidel viz str. 15 A 312 F pro obti n ji pajitelné tvrdokovy

pajené s v tSi sty nou plochou, m d na
lamela kompenzuje pnuti.

|
o

Dalsi typy pajek

viz str. 12,13 14

T
FONTARGEN | ENISO 3677 EN 1044 Tprac. | Pec Poznamka
AP 21 AL B-Cul100-1085 | CU 101 1083°C | Ochranna atmosféra pro typy | AP 21 AL pro pajeni oceli, nap . radiator ,
AP 21 DL B-Cu97Ni(B) CU 105 1120C | AP, vakuum pro typ HTL magnetickych ventil , automobilovych dil
-1085/1100 atd.
HTL 2 B-Ni82CrSiBFe | Ni 102 1040 AP 21 DL pro pajeni tvrdokov , nap .
-970/1000 vyroba vrtak a dalSich nastroj

HTL 2 pro péajeni vysokolegovanych oceli,
nap . lopatek turbin, tepelnych idel,
vym nik atd.
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