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MOSAZNÉ PÁJKY 
Typ FONTARGEN 
DIN EN 1044      
DIN 8513          
EN ISO 3677 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ta�nost 
[%] 

Pou�ití 
 

A 101 / AF 101 
CU 305 
L-CuNi10Zn42 
B-Cu48ZnNi(Si)-890/920 

Cu 48 
Ni  9,5 
Si  0,25 
Mn<0,2 
Sn <0,2 
Zn zákl. 

 
 
890-920 
910 
 
 

690  
15-20 

Vysoce pevná niklem legovaná pájka pro ocel, šedou a 
temperovanou litinu, nikl a slitiny niklu. Pro ocelový nábytek, 
automobilové a motocyklové díly, rámy jízdních kol, opravy 
zemních stroj�  atd. 

A 102 / AF 102  
CU 305 mod. 
L-CuNi10Zn42+Ag 
- 

Cu 48 
Ni  9,5 
Ag 1 
Si  0,25 
Mn<0,2 
Sn <0,2 
Zn zákl. 

870-900 
890 
 

785  
17-21  
 

Vysoce pevná niklem a st�íbrem legovaná pájka pro ocel, šedou 
a temperovanou litinu, nikl a slitiny niklu. Ur� ena zejména pro 
tupé spoje, pájení nástroj� , ocelový nábytek, výrobu jízdních 
kol, výrobu r� zných aparát� , klempí�ské práce atd. Velmi dobrá 
ovladatelnost a smá� ivost. 

A 210 / AF 210  
CU 301 
L-CuZn40 
B-Cu60Zn(Si)-875/895 

Cu 60 
Sn <0,2 
Si  0,3 
Zn zákl. 

875-895 
900 

350  
35 

Standardní mosazná pájka pro kapilární i výpl� ové pájení a 
nanášení na ocel, temperovanou litinu, m��  a slitiny m� di 
(solidus >900°C). Dob �e tekoucí, hou�evnatá pájka málo citlivá 
na p�eh�átí. 

A 210 K / AF 210 K 
CU 306 
L-CuZn 39 Sn 
B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)-870/890 

Cu 59 
Sn 1 
Si  0,3 
Mn 0,6 
Ni 0,85 
Zn zákl. 

 
870-890 
900 
 

380  
30 

� ídká na p�eh�átí necitlivá speciální mosazná pájka.Kapilární i 
výpl� ové pájení a nanášení na ocel, šedou a temperovanou 
litinu, m�� , slitiny m� di (solidus >950°C). Pozinkované trubky, 
ocelový nábytek, jízdní kola, díly automobil�  a motocykl� , 
karoserie, potrubí, opravy zemních stroj�  atd. 

A 210 MK  
CU 306 
L-CuZn39Sn 
B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)-870/890 

Cu 59 
Sn 1 
Si  0,3 
Mn 0,6 
Ni 0,85 
Zn zákl. 

 
870-890 
900 
 

380  
30  

Varianta typu 210 speciáln�  pro pozinkované trubky pro 
rozvody vody. Ty� ka s tavidlem zalisovaným v rýhách. 
V kombinaci s pastou 
F 100 a p�i dodr�ení správného postupu nedojde k porušení 
zinkové vrstvy 

A 211 / AF 211  
CU 306 
L-CuZn39Sn 
B-Cu59ZnSn(Ag)(Ni)(Mn)(Si)-870/890 

Cu 59 
Sn 0,3 
Ag 1 
Si  0,3 
Mn 0,6 
Ni 0,85 
Zn zákl. 

 
 
870-890 
890 
 
 

440  
30  

� ídce tekoucí speciální st�íbrem legovaná mosazná pájka 
s velmi dobrou smá� ivostí pro kapilární i výpl� ové pájení oceli, 
pozinkované oceli, šedé a temperované litiny, m� di, slitin m� di 
(solidus >950°C), niklu a slitin niklu. 
Výroba nábytku, jízdních kol, automobilových díl� , klempí�ské 
práce atd. 

A 211 RF  
CU 306 
L-CuZn39Sn 
B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)-870/890 

Cu 59 
Sn 0,3 
Si  0,3 
Mn 0,6 
Ni 0,85 
Zn zákl. 

 
 
870-890 
890 
 
 

440  
30  

Speciální mosazná pájka pro kapilární i výpl� ové pájení a 
nanášení na ocel, šedou a temperovanou litinu, pozinkované 
oceli, m�� , slitiny m� di (solidus >950°C), nikl a slitiny niklu. 
Ty� ka s tavidlem zalisovaným v rýhách. 

Provedení                                                                                                               
A... (nap�. A 210) jsou holé ty � ky obvykle Ø 1,0-1,5-2,0-3,0 délka 500 mm, p�ípadn�  dráty na cívce, Ø na vy�ádání 
       A...RG (nap�. A 210 RG) jsou krou�ky , Ø drátu x Ø krou�ku na vy�ádání  
AF... (nap�. AF 210) jsou ty� ky obalené  tavidlem, obvykle Ø 1,5-2,0-3,0 délka 500 mm 
Tavidla  – pro mosazné pájky se pou�ívají tavidla �ady F 100, F120, Rapidflux                      
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PÁJKY M �� -FOSFOROVÉ PRO PÁJENÍ M� DI A SLITIN M� DI 
Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044      
DIN 8513          
EN ISO 3677 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ta�nost 
[%] 

Pou�ití 
 

A 2004 V  
CP 203  
L-CuP6 
B-Cu94P-710/890 

Cu 93,8 
P 6,2 

710-890 
760 

250  
5  

Dob�e tekoucí kapilární pájka pro pájení m� di, mosazi, bronz� , 
� erveného bronzu, pro trubková vedení vody dle DVGW-prac. 
listu GW2, výrobu zásobník� , aparát� , vým� ník� , boiler� , atd., 
do teploty 150 °C.  

A 2003  
CP 202  
L-CuP7 
B-Cu93P-710/820 

Cu 93 
P 7 

710-820 
730 

250  
5  

Dob�e tekoucí kapilární pájka pro pájení m� di, mosazi, bronz� , 
� erveného bronzu, p�i výrob�  zásobník� , aparát� , vým� ník� , 
boiler� , atd., do teploty 150 °C 

A 204 
CP 201  
L-CuP8 
B-Cu92P-710/770 

Cu 92,2 
P 7,8 

710-770 
720 

250  
5  

� ídce tekoucí velmi kapilární pájka pro pájení m� di, mosazi, 
bronz�  p�i výrob�  zásobník� , trubkových vedení, aparát� , 
vým� ník� , boiler�  atd., do teploty 200°C. 

A 2005  
CP 302  
L-CuSnP7 
B-Cu86SnP-650/700 

Cu 86,2 
P 6,8 
Sn 7 

650-700 
690 

250  
5 

Dob�e tekoucí kapilární pájka pro pájení m� di, mosazi, bronz� , 
� erveného bronzu. Barva velmi podobná mosazi. Pracovní 
teploty do 150 °C. Spoj lze dob �e galvanizovat. 
Pou�ívá se s tavidla �ady F 300. 

A 3002 V 
CP 105  
L-Ag2P 
B-Cu92PAg-645/825 

Cu 91,7 
P 6,3 
Ag 2 

645-825 
740 

250  
5 

Dob�e tekoucí kapilární pájka vhodná i pro p�eklenutí a výpl�  
mezery pro m�� , mosaz, bronz, � ervený bronz, do 150 °C, 
chlazení do -20°C.Aparáty, trubková vedení, elektro motory, 
p�evad�� e proudu, zkratové obvody, jemná mechanika, 
potraviná�ský pr� mysl, rozvod vody dle DVGW-prac. listu GW2  

A 3005 V 
CP 104  
L-Ag5P 
B-Cu89PAg-645/815 

Cu 89 
P 6 
Ag 5 
 

645-815 
710 

250  
8  

Dob�e tekoucí kapilární pájka s vyšší hou�evnatostí, pr o m�� , 
mosaz, bronz, � ervený bronz, do 150 °C, chlazení do -40°C. 
Aparáty, trubková vedení, elektromotory, p�evad�� e proudu, 
nabíje� e, zkratové obvody, jemná mechanika, rozvod vody 

A 3006 
CP 103  
B-Cu87AgP(Ni)-645/725 

Cu 86,6 
P 7,4 
Ag 6 
Ni 0,1 

645-725 
690 

310  
8 

Dob�e tekoucí kapilární pájka s vyšší pevností a hou�ev natostí, 
pro m�� , mosaz, bronz, � ervený bronz, do 150 °C, chlazení do 
-40°C. Aparáty, trubková vedení, elektromotory, pot raviná�ský 
pr� mysl, pivovarská za�ízení, jemná mechanika,  rozvod vody, 
p�evad�� e proudu, zkratové obvody, nabíje� e. 

A 3015 V  
CP 102  
L-Ag15P 
B-Cu80AgP-645/800 

Cu 80 
P 5 
Ag 15 

645-800 
700 

250  
10  

� ídce tekoucí kapilární pájka pro m��  a slitiny m� di pro vysoce 
náro� né, hou�evnaté spoje s vibracemi, zm � nami teplot, do 
teploty 150 °C, chlazení do -70°C. Výroba elektromo tor� , 
aparát� , trubkových vedení, vým� ník� ,  

A 3018  
CP 101  
L-Ag18P 
B-Cu75AgP-645 

Cu 75 
P 7 
Ag 18 

645 
eutektická
650 

250  
10  

Velmi �ídce tekoucí vysoce kapilární pájka pro m��  a slitiny 
m� di pro vysoce náro� né, hou�evnaté spoje s vibracemi, 
zm� nami teplot. Do 150 °C, chlazení do -70°C. 

CuP pájky lze pou�ít pouze pro pájení m � di a slitin m� di, ne pro oceli a slitiny niklu. Nejsou vhodné pro styk s médiem obsahujícím síru.  
Dodávány ty� ky Ø nebo �  1,5-2,0-3,0 délky 500 mm, na vy�ádání krou�ky, fólie,  granule .  
Pro � istou m��  mimo A2005 není pot � eba tavidlo , pro slitiny m� di (mosaz, bronz) pou�ít tavidla  �ady F 300 (jako pro st�íbrné pájky).  
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ST� ÍBRNÉ PÁJKY BEZ KADMIA 
Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044      
DIN 8513          
EN ISO 3677 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ta�nost 
[%] 

Pou�ití 
 

A303 / AF 303  
AG 206  
L-Ag20 
B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 

Ag 20 
Zn 36 
Si 0,15 
Cu zákl. 

690-810 
810 

350-450  
25  

Pájka necitlivá na p�eh�átí pro kapilární i výpl� ové pájení ocelí, 
temperované litiny, m� di, slitin m� di, niklu, tvrdokov� . Aparáty, 
díly chlazení, jemná mechanika, návar na bronzové a mosazné 
díly, letování diamant�  do nástroj� . Barevná shoda s mosazí. 

A 331 / AF 331  
AG 205  
L-Ag25 
B-Cu41ZnAg-700/800 

Ag 25 
Zn 34 
Cu 41 

700-800 
780 

380-430  
25  

Kapilární pájení ocelí v� . nerezav� jících, temperované litiny, 
m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, spoje mezi r� znými 
materiály, do teploty 300°C. Barevná shoda s mosazí . 

A 330 / AF 330  
AG 204  
L-Ag30                                
B-Cu38ZnAg-680/765 

Ag 30 
Zn 32 
Cu 38 
 

680-765 
750 

380-430  
25  

Kapilární pájení ocelí v� . nerezav� jících, temperované litiny, 
m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, spoje mezi r� znými 
materiály, do teploty 300°C. Barevná shoda s mosazí . 

A 319 / AF 319  
AG 106  
L-Ag34Sn                            
B-Cu36AgZnSn-630/730 

Ag 34 
Zn 27,5 
Sn 2,5 
Si 0,15 
Cu zákl. 

630-730 
710 

360-480 
12 

Kapilární pájení ocelí, m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, do 
teploty 200°C. Pájení m � d� ných instalací dle DVGW-prac. listu 
GW2. 

A 340 / AF 340  
AG 105  
L-Ag40Sn                          
B-Ag40CuZnSn-650/710  
 

Ag 40 
Zn 28 
Sn 2 
Si 0,15 
Cu zákl. 

650-710 
690 

350-430  
20  

Kapilární pájení ocelí v� . nerezav� jících, m� di, slitin m� di, niklu, 
slitin niklu, spoje mezi r� znými materiály, do teploty 200°C. 
Spoje odolné mo�ské vod� , schváleno Marinenorm VG 81245 
díl 3. 

A 311 / AF 311  
AG 203 
L-Ag44                               
B-Ag44CuZn-675/735 

Ag 44 
Zn 26 
Cu zákl. 

675-735 
730 

400-480 
25  

Dob�e tekoucí a smá� ivá pájka s výborným p�eklenutím mezery 
(vhodné pro tupé spoje) pro kapilární pájení ocelí, temperované 
litiny, m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu. Výroba aparát� , jemná 
mechanika, lodní a letecké díly, potraviná�ský pr� mysl, mlýny, 
pivovary, teploty do 300°C, chlazení do -200°C. Odo lnost 
mo�ské vod� , schváleno Marinenorm VG 81245 díl 3, pájení 
m� d� ných instalací dle DVGW-prac. listu GW2.   

A 320 / AF 320  
AG 104  
L-Ag45Sn                          
B-Ag45CuZnSn-640/680 
 

Ag 45 
Zn 25,5 
Sn 2,5 
Si 0,15 
Cu zákl. 

640-680 
670 

350-430  
12   

Kapilární pájení ocelí v� . nerezových, m� di, slitin m� di, niklu, 
slitin niklu, do teploty 200°C. Pájení m � d� ných instalací dle 
DVGW-prac. listu GW2. Spoje odolné mo�ské vod� , schváleno 
Marinenorm VG 81245 díl 3,  

A 324 / AF 324  
AG 502  
L-Ag49                                
B-Ag49ZnCuMnNi-680/705 
 

Ag 49 
Cu 16 
Zn 23 
Mn 7,5 
Ni 4,5 

680-705 
690 

250-300  
(ve st�ihu) 

Kapilární pájení nástroj� . Speciální pájka s dobrou smá� ivostí 
pro pájení tvrdokov�  na ocel, pájení wolframových, tantalových, 
molybdenových materiál� . 

A 312 F  
AG 502  
L-Ag49(Cu) 
B-Ag49ZnCuMnNi-680/705 
 

Ag 49 
Cu 26 
Zn 23 
Mn 2,5 
Ni 0,5 

680-705 
690 

150-300  
35  

Sendvi� ová fólie pro pájení tvrdokovových plátk�  na ocelové 
t� lo. Pájka má dobrou smá� ivost na oceli i tvrdokovech, 
m� d� ná mezivrstva se netaví a vyrovnává pnutí mezi plátkem a 
nosi� em. 

A 318 / AF 318 
 

Ag 54 
Zn 5 
Ni 1 
Cu 40 

718-857 
 340-390  

Kapilární pájení ocelí v� . nerezav� jících, temperované litiny, 
m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, tvrdokov� , t� chto kov�  mezi 
sebou. Výborná smá� ivost u CrNi ocelí typu 18/8, odolnost 
mo�ské vod� . Potraviná�ský pr� mysl, trubkové rozvody letadel.  

A 314 / AF 314  
AG 103  
L-Ag55Sn                        
B-Ag55ZnCuSn-630/660 

Ag 56 
Zn 22 
Sn 2 
Si 0,15 
Cu zákl. 

630-660 
650 

350-430  
25 

Výborn�  tekoucí k p�eh�átí necitlivá pájka, s mo�ností p �eklenutí 
malé mezery pro kapilární pájení ocelí v� . nerezav� jících (s 
max. shodou barvy), temperované litiny, m� di, slitin m� di, niklu, 
slitin niklu, tvrdokov� , t� chto kov�  mezi sebou. Potraviná�ský 
pr� mysl, pivovary, mlýny. Spoje odolné mo�ské vod� , 
schváleno Marinenorm VG 81245 díl 3 a Germanische Lloyd. 

A 317  
AG 402        
-                     
B-Ag60CuSn-600/720     

Ag 60 
Sn 10 
Cu 30 

602-718 
720 

390- 460  
35  

Kapilární pájení ocelí, m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, 
zejména ve vakuu nebo peci s ochrannou atmosférou, pájení. 
Nap�. pro trubkové rozvody p�i stavb�  letadel.   

A 308  
AG 401  
L-Ag72                              
B-Ag72Cu-780  

Ag 72 
Cu 28 
 

779 
780 

340-390  
17  

Eutektická pájka s velmi dobrými pájecími vlastnostmi pro ocel, 
m�� , slitiny m� di, nikl, slitiny niklu, zejména pro pájení ve vakuu 
a pro vakuu odolné spoje i p�i vyšších teplotách. 

Provedení 
A... (nap�. A 314) jsou holé ty � ky obvykle Ø 1,0-1,5-2,0-3,0 délka 500 mm, p�ípadn�  dráty na cívce, Ø na vy�ádání 
       A...RG (nap�. A 314 RG) jsou krou�ky , Ø drátu x Ø krou�ku na vy�ádání  
       A...F (nap�. A 312 F) je fólie , tlouš	ka a ší�ka na vy�ádání 
AF... (nap�. AF 314) jsou ty� ky obalené  tavidlem, obvykle Ø 1,5-2,0-3,0 délka 500 mm 
       AF...D (nap�. AF 314 D) jsou ty� ky tence obalené  tavidlem, obvykle Ø 2,0-3,0 délka 500 mm 
       AF...XL (nap�. AF 314 XL) jsou ty� ky siln �  obalené  tavidlem, obvykle Ø 2,0-3,0 délka 500 mm. Obal flexibilní , ty� ku lze ohýbat.   
Tavidla – pro st�íbrné pájky se pou�ívají tavidla �ady F 300  
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ST� ÍBRNÉ PÁJKY S OBSAHEM KADMIA 
Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044      
DIN 8513          
EN ISO 3677 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ta�nost 
[%] 

Pou�ití 
 

A 304 / AF 304 
AG 309 
L-Ag20Cd 
B-Cu40ZnAgCd-605/765 

Ag 20 
Zn 25 
Cd 15 
Si 0,15 
Cu zákl. 

605-765 
750 

350-430 
25 

Velmi dob�e tekoucí pájka s mo�ností p �eklenutí mezery pro 
kapilární a výpl� ové pájení ocelí v� . legovaných, temperované 
litiny, m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, tvrdokov� , t� chto kov�  
mezi sebou. Výroba aparát� , jemná mechanika, p�esné 
nástroje, m� d� ná vedení, teploty do 150 °C.     

A 305 / AF 305 
AG 306 
L-Ag30Cd 
B-Ag30CuCdZn-600/690 

Ag 30 
Zn 21 
Cd 21 
Si 0,15 
Cu zákl. 

600-690 
680 

380-470 
30 

Velmi dob�e tekoucí pájka s mo�ností p �eklenutí mezery pro 
kapilární pájení ocelí v� . legovaných, temperované litiny, m� di, 
slitin m� di, niklu, slitin niklu, tvrdokov� , t� chto kov�  mezi sebou. 
Výroba aparát� , jemná mechanika, p�esné nástroje, m� d� ná 
vedení, armatury.     

A 307 / AF 307 
AG 305 
L-Ag34Cd 
B-Ag35CuZnCd-610/700 

Ag 35 
Cu 26 
Cd 18 
Zn 21 

610-700 
640 

400-480 
25 

Kapilární pájení ocelí v� . nerezav� jících, temperované litiny, 
m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, tvrdokov� , t� chto kov�  mezi 
sebou. Výroba aparát� , jemná mechanika, p�esné nástroje, 
elektropr� mysl, chlazení, teploty do 150 °C.         

A 306 / AF 306  
AG 304 
L-Ag40Cd 
B-Ag40ZnCdCu-595/630 

Ag 40 
Zn 21 
Cd 20 
Cu 19 

595-630 
610 

410-510 
25 

Velmi dob�e tekoucí pájka s velmi dobrými pájecími vlastnostmi, 
nízkou pracovní teplotou a vysokou kapilaritou pro pájení ocelí 
v� . nerezav� jících, temperované litiny, m� di, mosazi, cínových 
bronz� , niklu, slitin niklu, tvrdokov� , t� chto kov�  mezi sebou. 
Výroba aparát� , jemná mechanika, p�esné nástroje, m� d� ná 
vedení, armatury, elektropr� mysl, chlazení, lodní díly (pájení 
CuZn20Al, CuNi10Fe a CuNi30Fe pro pou�ití v mo �ské vod� ).    

A 309  
AG 351 
L-Ag50CdNi 
B-Ag50CdZnCuNi-645/690 
 

Ag 50 
Cu 15,5 
Cd 16 
Ni 3 
Zn 15,5 

645-690 
655 

390-590 
(ve st�ihu 
150-300)  

Pájka s obzvláš	  dobrou smá� ivostí na oceli a tvrdokovech, 
zejména pro pájení tvrdokov�  na nástrojové oceli a pro pájení 
na svislých plochách. Dále kapilární pájení ocelí, m� di, slitin 
m� di, niklu, slitin niklu, wolframu, molybdenu, tantalu, výroba 
aparát� , nástroj� , odolnost mo�ské vod� .    

Provedení 
A... (nap�. A 306) jsou holé ty � ky obvykle Ø 1,0-1,5-2,0-3,0 délka 500 mm, p�ípadn�  dráty na cívce, Ø na vy�ádání 
       A...RG (nap�. A 306 RG) jsou krou�ky , Ø drátu x Ø krou�ku na vy�ádání  
       A...F (nap�. A 309 F) je fólie , tlouš	ka a ší�ka na vy�ádání 
AF... (nap�. AF 306) jsou ty� ky obalené  tavidlem, obvykle Ø 1,5-2,0-3,0 délka 500 mm 
       AF...D (nap�. AF 306 D) jsou ty� ky tence obalené  tavidlem, obvykle Ø 2,0-3,0 délka 500 mm 
       AF...XL (nap�. AF 306 XL) jsou ty� ky siln �  obalené  tavidlem, obvykle Ø 2,0-3,0 délka 500 mm. Obal flexibilní , ty� ku lze ohýbat.   
Tavidla – pro st�íbrné pájky se pou�ívají tavidla �ady F 300  
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CÍNOVÉ PÁJKY  
Typ FONTARGEN  
DIN EN 29453     
DIN 1707          
 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ms-mosaz 
St-ocel 

Pou�ití 
 

A 604 
- 
L-SnZn40 

Sn 63 
Zn zákl. 

200-340  

Pájka pro první vrstvu postupného pájení. Ut� s� ování lunkr� , 
trhlin v litin� , hliníkových odlitcích, opravy vst�ikovaných 
zinkových slitin, d� lk�  na plechu z hliníku, atd. v klempírnách, 
opravnách, slévárnách hliníku. T�ecí pájka, na hliníku 
pou�itelná bez tavidla.  

A 605 / AF 605 
S-Sn50Pb32Cd / Slitina � . 22 
L-SnPbCd18 

Cd 18 
Sn 50 
Sb 0,1 
Bi 0,1 
Cu 0,1 
Pb zákl. 

145 

43 
99 Ms 
ve st�ihu 
30 Cu  
20 Ms 
15 St 

Velmi dob�e tekoucí kapilární pájka s eutektickým bodem tavení 
pro ocel, m��  a slitiny m� di. Zejména pro choulostivé práce 
s nutností co nejmenšího oh�evu. Elektronika, stavba aparát� , 
cínové zbo�í, tavné jišt � ní, kondenzátory, kabely, nanášení na 
keramiku, postupné pájení.   

A 611 
S-Sn96Ag4 / Slitina � . 28 
L-SnAg5 

Ag 3,75 
Pb 0,1 
Sb 0,1 
Bi 0,1 
Sn zákl. 

221 

44 
53 Ms 
ve st�ihu 
30 Cu  
20 Ms 
25 St 

Velmi dob�e tekoucí kapilární pájka s velmi dobrou smá� ivostí, 
s eutektickým bodem tavení pro ocel, nerez ocel, m��  a slitiny 
m� di, hliník. Potraviná�ský pr� mysl, stavba aparát� , chladící 
technika do -200°C, tepelná technika do 100°C, m � d� né 
trubkové instalace, rozvody vody, olejová vedení. Spoj 
dlouhodob�  lesklý.   

A 612 / AF 612   
S-Sn60Pb40 / Slitina � . 2 
L-Sn60Pb 

Sn 60 
Sb 0,12 
Bi 0,10 
Cu 0,05 
Pb zákl. 

183-190 29 
78 Ms 

� ídce tekoucí pájka s dobrou smá� ivostí na m� d� ných a 
�elezných materiálech pro obecné pájení v elektrote chnice, p�i 
stavb�  aparát� , pro pocínovávání atd. Pln� ná pájka AF 612 
obsahuje aktivní tavidlo DIN 8511 F-SW 26, EN 29454 1.1.2, p�i 
pájení m� d� ných materiál�  není t�eba p�ídavného tavidla.  

AF 618 
S-Sn60Pb38Cu2 / Slitina � . 25 
L-Sn60PbCu2 

Sn 60 
Cu 1,75 
Sb 0,10 
Bi 0,10 
Pb zákl. 

183-190 38 

� ídce tekoucí pájka pln� ná aktivním tavidlem dle DIN 8511  
F-SW 26, EN 29454 1.1.2 pro obecné pájení v elektrotechnice a 
p�i stavb�  r� zných aparát� , s dobrou smá� ivostí na m� d� ných 
materiálech bez pou�ití p �ídavného tavidla.  Oh�ev páje� kou 
nebo odporov� . Slo�ení zabra � uje nalegovávání hrotu páje� ky. 

A 627 
S-Sn95Sb5 / Slitina � . 18 
L-SnSb5 

Sb 5 
Pb 0,1 
Bi 0,1 
Cu 0,1 
Sn zákl. 

230-240 54 
93 Ms 

Antimonem legovaná pájka pro chladící techniku do -200°C, 
trubkové instalace, topení do 110°C, olejová vedení , 
elektromotory, elektrotechniku. 

A 630  
S-Pb50Sn50 / Slitina � . 3 
L-Sn50Pb 

Sn 50 
Sb 0,12 
Bi 0,10 
Cu 0,05 
Pb zákl. 

183-215 39 
81 Ms 

Pájka s v� tším intervalem tavení a snadn� jším p�eklenutím 
mezery s dobrou smá� ivostí na m� di a m� d� ných slitinách pro 
trubkové instalace, elektrotechniku, obaly z tenkých plech�  a 
pocínovávání.  

A 630 – 30/70 
S-Pb70Sn30 / Slitina � . 7 
L-PbSn30 (Sb) 

Sn 30 
Pb zákl. 183-255 26,5 Pájka s dobrou smá� ivostí na oceli a m� di pro klempí�ské a 

karosá�ské práce. 

A 630 – 40/60 
S-Pb60Sn40 / Slitina � . 5 
L-PbSn40 (Sb) 

Sn 40 
Pb zákl. 

183-235 27,5 Pájka s dobrou smá� ivostí na oceli a m� di pro klempí�ské a 
karosá�ské práce. 

A 630 – 60/40 
S-Sn60Pb40 / Slitina � . 12 
L-Sn60Pb (Sb) 

Sn 60 
Pb zákl. 

183-190 29,5 Pájka s dobrou smá� ivostí na oceli a m� di pro klempí�ské a 
karosá�ské práce. 

A 644 
S-Sn97Cu3 / Slitina � . 24 
L-SnCu3 

Cu 3 
Pb 0,1 
Bi 0,1 
Sn zákl. 

230-250 

44 
53 Ms 
ve st�ihu 
30 Cu 
20 Ms 
25 St 

Bezolovnatá bezkadmiová pájka s hust� jším te� ením pro 
m� d� né instalace, fitinky, klempí�ské práce, potraviná�ský 
pr� mysl, pájení m� d� ných instalací dle DVGW-prac. listu GW2. 
Slo�ení zabra � uje nalegovávání hrotu páje� ky.   

Provedení 
A...(nap�. A 612) jsou dráty  obvykle Ø 1,5-2,0-3,0 délka 500 mm nebo cívky 0,25-0,5-1 kg, n� které typy Ø 4,0-8,0 nebo 
  8,0 délka 500 mm  
AF... (nap�. AF 612) jsou dráty pln � né tavidlem , obvykle Ø 1,5-2,0-3,0 na cívkách 0,25-0,5-1 kg  
Tavidla – pro cínové pájky se pou�ívají tavidla �ady F 600  
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PÁJKY PRO PÁJENÍ HLINÍKU  
Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044      
DIN 8513  *DIN 1707         
EN ISO 3677 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 

Pou�ití 
 

A 407 L 
AL 104 
L-AlSi 12 
B-Al88Si-575/585 

Si 12 
Cu <0,3 
Mn <0,15 
Mg <0,1 
Fe <0,6 
Zn <0,2 
Ti <015 
Al zákl. 

575-585 
590-600 

100 
 

Tvrdá pájka s výbornou kapilaritou a shodou barvy a struktury 
pro � istý hliník, tj. Al99,98; Al99,9; Al99,8; Al99,7; Al99,5;  
Al99; Al98; nízkolegované slitiny do 2% prvk� , tj AlMn; AlMg1; 
AlMg2; AlMgSi0,5; AlMgSi1; AlMgMn; AlSi slitiny na odlitky,  
nap�. AlZn10Si8Mg. Teplota solidu pájených materiál�  > 640°C.  
Nedoporu� uje se pro slitiny G-AlMg; G-AlCuTi; G-AlCuTiMg a  
materiály, které mají být následn�  eloxovány.  
S tavidlem F 400 NH vhodná i pro kombinaci hliník-m�� . 

A 407 Li 
AL 104 
L-AlSi 12 
B-Al88Si-575/585 

Si 12 
Cu <0,3 
Mn <0,15 
Mg <0,1 
Fe <0,6 
Zn <0,2 
Ti <015 
Al zákl. 

575-585 
590-600 

100 
 

Trubi� kový drát pln� ný tavidlem pro � istý hliník, tj. Al99,98;  
Al99,9; Al99,8; Al99,7; Al99,5; Al99; Al98; nízkolegované slitiny  
do 2% prvk� , tj AlMn; AlMg1; AlMg2; AlMgSi0,5; AlMgSi1;  
AlMgMn; AlSi slitiny na odlitky, nap�. AlZn10Si8Mg. Teplota 
solidu pájených materiál�  > 640°C. Nedoporu � uje se pro slitiny  
G-AlMg; G-AlCuTi; G-AlCuTiMg a materiály, které mají být  
následn�  eloxovány. Výborná kapilarita, shoda barvy a  
struktury. Výhodný pro automatizované pájení. 

AP 47 QL/2 
AL 104 
L-AlSi 12 
B-Al88Si-575/585 

Si 11-13,5 
Mn <0,1 
Fe <0,5 
Al zákl. 

575-585 
590-600 

100 
 

Dávkovatelná pasta s obsahem nekorozívního tavidla pro  
pájení � istého hliníku, nap�. Al99,98; Al99,9; Al99,8; Al99,7; 
Al99,5; Al99; Al98; AlMn v peci s ochranou atmosférou dusíku  
nebo št� peného amoniaku, p�i oh�evu acetylénovým plamenem  
pouze nep�ímý oh�ev. 

AP 48 QL/2 
- 
L-AlSi 12 
B-Al88Si-575/585 

Si 11-13,5 
Mn <0,1 
Fe <0,5 
Al zákl. 

575-585 
590-600 

100 
 

Dávkovatelná pasta s obsahem nekorozívního tavidla pro  
pájení � istého hliníku, nap�. Al99,98; Al99,9; Al99,8; Al99,7; 
Al99,5; Al99; Al98; AlMn p�i p�ímém oh�evu acetylénovým  
plamenem, dále v peci s ochranou atmosférou dusíku  
nebo št� peného amoniaku. 

AP 46 QL/3 
AL 104 
L-AlSi 12 
B-Al88Si-575/585 

Si 11-13,5 
Mn <0,1 
Fe <0,5 
Al zákl. 

575-585 
590-600 

100 
 

Dávkovatelná pasta s obsahem korozívního tavidla pro pájení  
� istého hliníku, nap�. Al99,98; Al99,9; Al99,8; Al99,7; Al99,5;  
Al99; Al98; AlMn a AlMg slitin do 3%. Oh�ev nap�. propanovým  
ho�ákem nebo v peci s ochranou atmosférou dusíku nebo  
št� peného amoniaku. Zbytky tavidla je t�eba odstra� ovat. 

A 633 
- 
*L-ZnAl3 
B-Zn97Al3 

Zn 97 
Al 3 430-450  

M� kká pájka pro hliník, slitiny hliníku a pro spoje s m� dí.  
Pro výrobu klimatizací a chladících za�ízení, trubkové spoje,  
absorbéry. Speciální tavidlo  F 600 Zn se pou�ívá v e velmi  
malém mno�ství a zbytky se odstraní kartá � em a horkou vodou. 

 
Dráty dodávány Ø 1,6-2,0 ty� ky 500 mm nebo na cívce, na vy�ádání �ada 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,0-4,0, ty� ky délky 1000 mm, krou�ky. 
Pro pájení hliníku a spoje nap�. s m� dí je vhodná pájka A 611 s tavidlem F 600 Al a dále pak A 604 - viz výše, cínové pájky 
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MOSAZNÉ PASTY  
Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044      
DIN 8513          
EN ISO 3677 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ta�nost 
[%] 

Pou�ití 
 

AP 210 FM 
- 
L-CuZn40 
B-Cu60Zn(Si)-870/900 
Tavidlo DIN 8511 F-SH2 

Cu 60 
Sn <0,2 
Si  0,3 
Zn zákl. 

890-900 
900 

350  
35 

Dávkovatelná mosazná pájecí pasta s obsahem tavidla pro 
kapilární i výpl� ové pájení a nanášení na ocel, temperovanou 
litinu, m��  a slitiny m� di (solidus >900°C). Dob �e tekoucí, 
hou�evnatá pájka málo citlivá na p �eh�átí pro klempí�ské, 
karosá�ské a záme� nické práce. 

AP 211 FM 
CU 306 
L-CuZn39Sn 
B-Cu59ZnSn(Ag)(Ni)(Mn)(Si)-870/890 
Tavidlo DIN 8511 F-SH2 

Cu 59 
Sn 0,3 
Ag 1 
Si  0,3 
Mn 0,6 
Ni 0,85 
Zn zákl. 

 
 
870-890 
890 
 
 

440  
30  

Dávkovatelná mosazná pájecí pasta s obsahem tavidla s velmi 
dobrou smá� ivostí pro kapilární i výpl� ové pájení oceli, 
pozinkované oceli, šedé a temperované litiny, m� di, slitin m� di 
(solidus >950°C), niklu a slitin niklu. Výroba náby tku, jízdních 
kol, automobilových díl� , klempí�ské práce, trubkové rozvody 
z m� di nebo pozinkované oceli, obzvlášt�  vhodná pro pájení 
tvrdokov�  na ocel. 

AP 218 FM 
- 
- 
- 

Cu 51,8 
Si  0,2 
Zn 48 

 
 
870-915 
 

  Nenormovaná Cu-Zn slitina, dávkovatelná pasta, pro induk� ní 
pájení ocelí a tvrdokov�  na oceli.  

 
 
 
M�� -FOSFOROVÉ PASTY PRO PÁJENÍ M � DI A SLITIN M� DI 
Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044      
DIN 8513          
EN ISO 3677 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ta�nost 
[%] 

Pou�ití 
 

AP 2004 
- 
L-CuP6 
B-Cu94P-710/880 

Cu 93,8 
P 6,2 

710-880 
730 

250  
5  

Dávkovatelná pájecí pasta, sm� s 85% kovu a pojiva na olejové 
bázi. Kapilární pájení m� di, mosazi, bronz� , � erveného bronzu. 
Trubková vedení vody dle DVGW-prac. listu GW2, zásobníky, 
aparáty, vým� níky, boilery, atd., do teploty 150 °C.  

AP 2004/3 
- 
L-CuP6 
B-Cu94P-710/880 

Cu 93,8 
P 6,2 

710-880 
730 

250  
5  

Dávkovatelná pájecí pasta, sm� s 85% kovu a pojiva na bázi 
organické. Kapilární pájení m� di, mosazi, bronzu, � erveného 
bronzu, do 150°C. Trubková vedení vody dle DVGW-pra c. listu 
GW2, zásobníky, aparáty, vým� níky, boilery, atd.,  

AP 2003 FM 
CP 202  
- 

Cu 93 
P 7 

710-820 
730 

 250  
5 

Dávkovatelná pájecí pasta s vysokým obsahem kovu a tavidlem 
pro kapilární pájení m� di, mosazi, bronz� , � erveného bronzu, 
Zásobníky, aparáty, vým� níky, boilery, atd., do teploty 150 °C 

AP 2005 
CP 302  
- 
B-Cu86SnP-650/700 

Cu 86,2 
P 6,8 
Sn 7 

650-700 
690 

250  
5 

Dávkovatelná pájecí pasta, sm� s 85% kovu a pojiva. Kapilární 
pájení m� di, mosazi, bronz� , � erveného bronzu, do 150 °C. 
P�ednostn�  pro pec s ochranou atmosférou. Oh�ev induk� ní, 
odporový a acetylenovým ho�ákem pouze pro � istou m�� . 

AP 2005 FM 
CP 302  
- 
B-Cu86SnP-650/700 

Cu 86,2 
P 6,8 
Sn 7 

650-700 
690 

250  
5 

Dávkovatelná pájecí pasta s vysokým obsahem kovu a tavidlem 
vhodná pro oh�ev plamenem, odporov�  a induk� n� . Kapilární 
pájení m� di, mosazi, bronz� , � erveného bronzu, do 150 °C.  

AP 2001 FM 
- 
- 
- 

Cu zákl. 
P 7,3 
Sn 4,3 

ca.700 dle 
atmosféry 
v peci 

250  
5 

Dávkovatelná pájecí pasta s vysokým obsahem kovu a tavidlem 
zejména pro pájení v peci. Kapilární pájení m� di, mosazi, 
bronz� , � erveného bronzu, do 150 °C.  

AP 3015 
CP 102  
L-Ag15P 
B-Cu80AgP-645/800 

Cu 80 
P 5 
Ag 15 

645-800 
700 

250  
10  

Dávkovatelná pájecí pasta bez tavidla pro kapilární pájení m� di. 
Pro vysoce náro� né, hou�evnaté spoje s vibracemi, zm � nami 
teplot. Výroba elektromotor� , aparát� , trubkových vedení, 
vým� ník� , do teploty 150 °C, chlazení do -70°C 

AP 3018 
CP 101  
L-Ag18P 
B-Cu75AgP-645 

Cu 75 
P 7 
Ag 18 

645 
eutektická
650 

250  
10  

Dávkovatelná pájecí pasta bez tavidla pro kapilární pájení m� di. 
Velmi �ídce tekoucí vysoce kapilární pájka pro vysoce náro� né, 
hou�evnaté spoje s vibracemi, zm � nami teplot.  
Do teploty 150 °C, chlazení do -70°C. 

AP 3018 FM 
CP 101  
L-Ag18P 
B-Cu75AgP-645 

Cu 75 
P 7 
Ag 18 

645 
eutektická
650 

250  
10  

Dávkovatelná pájecí pasta s obsahem tavidla pro kapilární 
pájení m� di a slitin m� di. Velmi �ídce tekoucí vysoce kapilární 
pájka pro vysoce náro� né, hou�evnaté spoje s vibracemi, 
zm� nami teplot. Do teploty 150 °C, chlazení do -70°C. 

CuP pájky lze pou�ít pouze pro pájení m � di a slitin m� di, ne pro oceli a slitiny niklu. Nejsou vhodné pro styk s médiem obsahujícím síru.  
Pro � istou m��  mimo A2005 není pot � eba tavidlo , pro slitiny m� di (mosaz, bronz) pou�ít tavidla  �ady F 300 (jako pro st�íbrné pájky).  
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ST� ÍBRNÉ PÁJECÍ PASTY  
Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044      
DIN 8513          
EN ISO 3677 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ta�nost 
[%] 

Pou�ití 
 

AP 306 FM 
AG 304 
L-Ag40Cd 
B-Ag40CuZnCd-595/630 

Ag 40 
Zn 21 
Cd 20 
Cu 19 

595-630 
610 

410-510 
25 

Dávkovatelná pasta s obsahem tavidla pro pájení ocelí v� . 
nerezav� jících, temperované litiny, m� di, mosazi, cínových 
bronz� , niklu, slitin niklu, tvrdokov� , t� chto kov�  mezi sebou.. 
Velmi dob�e tekoucí pájka s velmi dobrými pájecími vlastnostmi, 
nízkou pracovní teplotou a vysokou kapilaritou Výroba aparát� , 
jemná mechanika, p�esné nástroje, m� d� ná vedení, armatury, 
elektropr� mysl, chlazení, lodní díly 

AP 308 
AG 401  
L-Ag72                              
B-Ag72Cu-780  

Ag 72 
Cu 28 
 

779 
dle pece a 
materiálu  

340-390  
17  

Dávkovatelná pasta bez tavidla pro pájení oceli, m� di, slitin 
m� di, niklu, slitin niklu, zejména pro pájení ve vakuu a pecích 
s ochranou atmosférou. Eutektická pájka s velmi dobrými 
pájecími vlastnostmi . 

AP 309 FM 
AG 351 
L-Ag50CdNi 
B-Ag50CdZnCuNi-645/690 
 

Ag 50 
Cu 15,5 
Cd 16 
Ni 3 
Zn 15,5 

645-690 
655 

390-590 
(ve st�ihu 
150-300)  

Dávkovatelná pasta s obsahem tavidla pro kapilární pájení 
tvrdokov�  na nástrojové oceli, pájení  ocelí, m� di, slitin m� di, 
niklu, slitin niklu, wolframu, molybdenu, tantalu. Obzvláš	  dobrá 
smá� ivost na oceli a tvrdokovech. Výroba aparát� , nástroj� , 
odolnost mo�ské vod� .    

AP 312 FM 
AG 502  
L-Ag49 
B-Ag49ZnCuMnNi-670/710 
 

Ag 49 
Cu 27,5 
Zn 20,5 
Mn 2,5 
Ni 0,5 

670-710 
690 

150-300  
35  

Dávkovatelná pasta s obsahem tavidla pro pájení tvrdokovov�  
na ocel a pro pájení wolframových, tantalových a 
molybdenových materiál� .  

AP 314 FM 
- 
L-Ag55Sn                        
B-Ag56CuZnSn-620/650 

Ag 56 
Zn 17 
Sn 5 
Cu zákl. 

620-660 
650 

330-430  
25 

Dávkovatelná pasta s obsahem tavidla pro kapilární pájení ocelí 
v� . nerezav� jících (s max. shodou barvy), temperované litiny, 
m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, tvrdokov� , t� chto kov�  mezi 
sebou. Výborn�  tekoucí pájka, vhodná pro potraviná�ský 
pr� mysl. 

AP 314 IL  
- 
L-Ag55Sn                        
B-Ag56CuZnSn-620/650 

Ag 56 
Zn 17 
Sn 5 
Cu zákl. 

620-660 
650 

330-430  
25 

Dávkovatelná pasta s obsahem tavidla pro kapilární pájení ocelí 
v� . nerezav� jících (s max. shodou barvy), temperované litiny, 
m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, tvrdokov� , t� chto kov�  mezi 
sebou. Vhodná i pro potraviná�ský pr� mysl. Výborn�  tekoucí 
pájka ur� ená zejména pro induk� ní oh�ev.  

AP 317 
AG 402 
- 
B-Ag60CuSn-600/720 

Ag 60 
Sn 10 
Cu 30 

602-718 
720 

390-460  
35 

Dávkovatelná pasta bez tavidla pro kapilární pájení ocelí, m� di, 
niklu, slitin niklu v peci s ochrannou atmosférou a ve vakuu. 
�ádné zne � išt� ní pece p�i pou�ití reduk � ní atmosféry. Pou�ití 
zejména v leteckém pr� myslu pro trubková vedení.  

AP 319 FM  
AG 106  
L-Ag34Sn                            
B-Cu36AgZnSn-630/730 

Ag 34 
Zn 27,5 
Sn 2,5 
Cu zákl. 

630-730 
710 

360-480 
12 

Pasta s obsahem tavidla pro kapilární pájení ocelí, m� di, slitin 
m� di, niklu, slitin niklu, do teploty 200°C.  

AP 320 FM 
AG 104  
L-Ag45Sn                          
B-Ag45CuZnSn-640/680 

Ag 45 
Zn 25 
Sn 3 
Cu 27 

640-680 
690 

350-430  
12   

Dávkovatelná pasta s obsahem tavidla pro kapilární pájení ocelí 
v� . nerezových, m� di, slitin m� di, niklu, slitin niklu, t� chto kov�  
mezi sebou. Pro teploty -20°C a� 200°C. Dobrá smá � ivost a 
dobré p�eklenutí mezery. 

A 324 FM 
AG 502  
L-Ag49                                
B-Ag49ZnCuMnNi-680/705 
 

Ag 49 
Cu 16 
Zn 23 
Mn 7,5 
Ni 4,5 

680-705 
690 

250-300  
(ve st�ihu) 

Dávkovatelná pasta s obsahem tavidla pro kapilární pájení 
nástroj� . Speciální pájka s dobrou smá� ivostí pro pájení 
tvrdokov�  na ocel, pájení wolframových, tantalových, 
molybdenových materiál� . 
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CÍNOVÉ PÁJECÍ  PASTY 
Typ FONTARGEN  
DIN EN 29453     
DIN 1707          
 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ms-mosaz 
St-ocel 

Pou�ití 
 

AP 638/26 Solar  
S-Sn99Cu1 / Slitina � . 23 
Tavidlo EN 29454 1.1.2.C 
             DIN 8511 F-SW 26 

Cu 0,85 
Pb <0,1 
Bi <0,1 
Sn zákl. 

230-250  Pájecí pasta s vysokým podílem kovu a nekorozívním tavidlem 
na bázi kalafuny pro pájení m� di  

AP 638/26 N Solar  
S-Sn97Cu3 / Slitina � . 24 
Tavidlo EN 29454 1.1.2.C 

Cu 3 
Pb <0,1 
Bi <0,1 
Sn zákl. 

230-250  Pájecí pasta s vysokým podílem kovu a nekorozívním tavidlem 
na bázi kalafuny pro pájení m� di p�i výrob�  solárních za�ízení  

AP 604/12 
- 
L-Sn99,9 
Tavidlo EN 29454 3.1.1.A 
             DIN 8511 F-SW 12 

Sn 99,9 
232 
235 
 

 

Dávkovatelná pájecí pasta obsahující 60% kovu a vysoce 
aktivní korozívní tavidlo pro pocínovávání a pájení m� di, 
mosazi, oceli, v� . nerezav� jící. Vrstva lesklá, s dobrou korozní 
ochranou. Potraviná�ský pr� mysl, um� lecká � innost, atd.  

AP 612/12  
S-Sn60Pb40 / Slitina � . 2 
L-Sn60Pb  
Tavidlo EN 29454 3.1.1.A 
             DIN 8511 F-SW 12 

Sn 60 
Sb 0,12 
Bi 0,10 
Pb zákl. 

183-190 
185 

29 
78 Ms 

Dávkovatelná pájecí pasta s obsahem kovu 80% a korozívním, 
aktivním tavidlem pro pájení a pocínovávání m� di, mosazi, 
oceli, nerezav� jící oceli, niklu. Karosá�ské práce, ulo�ení 
lo�isek, pocínování m � d� ných plech�  atd. Vrstva hladká, lesklá, 
s dobrou korozní ochranou.   

AP 612/26  
S-Sn60Pb40 / Slitina � . 2 
L-Sn60Pb  
Tavidlo EN 29454 1.1.2 
             DIN 8511 F-SW 26 

Sn 60 
Sb 0,12 
Bi 0,10 
Pb zákl. 

183-190 
185 

29 
78 Ms 

Dávkovatelná pájecí pasta s obsahem kovu 78% a 
nekorozívním tavidlem na bázi kalafuny pro pájení a 
pocínovávání m� di, nap�. v elektrotecnickém pr� myslu. Zbytky 
tavidla nemusí být odstra� ovány. 

AP 614/12  
S-Sn60Pb40 / Slitina � . 2 
L-Sn60Pb  
Tavidlo EN 29454 3.1.1.A 
             DIN 8511 F-SW 12 

Sn 60 
Sb 0,12 
Bi 0,10 
Pb zákl. 

183-190 
185 

29 
78 Ms 

Dávkovatelná pájecí pasta s obsahem kovu 60% a korozívním, 
aktivním tavidlem pro pájení a pocínovávání m� di, mosazi, 
oceli, nerezav� jící oceli, litiny, niklu. Karosá�ské práce, ulo�ení 
lo�isek, pocínování m � d� ných plech� , ut� s� ování trhlin v 
odlitcích, atd. Vrstva hladká, lesklá, s dobrou korozní ochranou.   

AP 634/12  
S-Pb60Sn40 / Slitina � . 5 
L-PbSn40  
Tavidlo EN 29454 3.1.1.A 
             DIN 8511 F-SW 12 

Sn 40 
Sb 0,5 
Bi 0,25 
Pb zákl. 

183-235 
230 

92  
58 Ms 

Dávkovatelná pájecí pasta s obsahem kovu 60% a korozívním, 
aktivním tavidlem pro pájení a pocínovávání m� di, mosazi, 
oceli, niklu. Karosá�ské práce, ulo�ení lo�isek, pocínování 
m� d� ných plech� , atd. Vrstva hladká, lesklá, s dobrou korozní 
ochranou.   

AP 644/21 
S-Sn97Cu3 / Slitina � . 24 
L-SnCu3 
Tavidlo EN 29454 3.1.1. 
             DIN 8511 F-SW 21 

Cu 3 
Pb 0,1 
Bi 0,1 
Sn zákl. 

230-250 44 

Dávkovatelná bezolovnatá pájka s hust� jším te� ením pro pájení 
m� d� ných trubkových instalací studené, teplé a pitné vody, 
topení do 110°C, dle DVGW-prac. listu GW2, klempí �ské práce, 
potraviná�ský pr� mysl. Obsah kovu 60%. P�i pájení m� d� ných 
instalací se p�i pot�eb�  vypln� ní mezery pou�ívá ty � ka A 644.  

AP 654/21 
S-Sn97Ag3   
L-SnAg5 
Tavidlo EN 29454 3.1.1. 
             DIN 8511 F-SW 21 

Ag 3 
Pb 0,1 
Sn zákl. 

221-240 44 

Dávkovatelná bezolovnatá pájecí pasta pro pájení a pocínování 
oceli, m� di a slitin m� di v potraviná�ském pr� myslu, chladící 
technice, pájení m� d� ných instalací pro studenou a teplou 
vodu, topení do 110°C. Obsah kovu 60%. Spoj dlouhod ob�  
lesklý.   

AP 654/12 
S-Sn97Ag3   
L-SnAg5 
Tavidlo EN 29454 3.1.1. 
             DIN 8511 F-SW 12 

Ag 3 
Pb 0,1 
Sn zákl. 

221-240 44 

Dávkovatelná bezolovnatá pájecí pasta s obsahem kovu 60% a 
korozívním, aktivním tavidlem pro pájení a pocínování oceli v� . 
nerezav� jící, m� di a slitin m� di, pro potraviná�ský pr� mysl, 
chladící techniku, atd. Spoj dlouhodob�  lesklý.   
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M� D� NÉ PASTY PRO VYSOKOTEPLOTNÍ PÁJENÍ V PECÍCH  A DRÁT Y PRO VYSOKOTEPLOTNÍ PÁJENÍ 

Atmosféra pece Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044     
DIN 8513          
ISO 3677 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
dle mat. a 
mezery 

H2N2 EXO vak. 

Pou�ití 
 
 

AP 20 AL DB  
CU 101 
L-Cu 

Cu  
1100-1150 
1083 
 

272-316 
 (x) x - 

Nízkouhlíkové, nelegované a legované oceli. 
Pomalu schnoucí pasta s velmi vysokým 
obsahem kovu, thixotropním pojivem a vysokou 
viskozitou. Nap�. pro výrobu díl�  automobil� , 
textilních stroj� , kancelá�ských stroj� , radiátor� .  

AP 21 AL  
CU 101 
L-Cu 

Cu  
1100-1150 
1083 
 

272-316 
 

(x) x (x) 

Nelegované a legované oceli, nikl, slitiny niklu. 
Pomalu schnoucí pasta, velmi vysoký obsah 
kovu, p�ilnavá, velmi dob�e dávkovatelná, dobré 
p�eklenutí mezery. Nap�. pro magnetické ventil� . 

AP 21 CL  
CU 104 
L-Cu 

Cu >99,9 
P <0,04 

1100-1150 
1083 
 

356-371 
 

x (x) x Nelegované a legované oceli. Pomalu schnoucí 
pasta s  vysokým obsahem kovu. 

AP 21 DL / AP 21 DS  
CU 105 
 
B-Cu97Ni(B) 1085-1100 

Cu 97,5 
Ni 2,5 

1085-1100 
1120 
 

301-408 
 

x x x 

Legované a nelegované oceli, tvrdokovy. 
Pomalu (DL) nebo rychle schnoucí (DS) pasta 
s vysokým obsahem kovu, vysokou viskozitou a 
velmi dobrým p�eklenutím mezery. Nap�. pro 
výrobu vrták�  a dalších nástroj� .  

AP 21 EL / AP 21 ES 
B-Cu87MnNi 980-1030 

Cu 87 
Ni 3 
Mn 10 

980-1030 
1120 
 

323-456 
 x - - 

Legované a nelegované oceli, tvrdokovy. 
Pomalu (EL) nebo rychle schnoucí (ES) pasta 
s vysokým obsahem kovu, vysokou viskozitou, 
výbornou smá� ivostí na tvrdokovech a velmi 
dobrým p�eklenutím mezery. Nap�. pro výrobu 
vrták�  a dalších nástroj� .  

AP 21 GL / AP 21 GS 
L-CuSn4 

Cu 96 
Sn 4 

960-1060 
1060-1100 
 

375-395 
 (x) x - 

Legované a nelegované oceli. Pomalu (GL) 
nebo rychle schnoucí (GS) pasta s vysokým 
obsahem kovu,  vysokou viskozitou a ni�ší 
pracovní teplotou. 

AP 21 HL / AP 21 HS 
CU 201 
L-CuSn6 
B-Cu94(P)-910/1040 

Cu 94 
Sn 6 

910-1040 
1040 
 

326-417 
 (x) x - 

Legované a nelegované oceli. Pomalu (HL) 
nebo rychle schnoucí (HS) pasta s vysokým 
obsahem kovu,  vysokou viskozitou a ni�ší 
pracovní teplotou. 

AP 21 KL  
CU 202 
L-CuSn12 
B-Cu88Sn(P)-825/990 

Cu 88 
Sn 12 

825-990 
990 
 

238-276 
 

(x) x (x) 

Legované a nelegované oceli, m�� , pom� d� né 
díly, slitiny m� di s niklem. Pomalu schnoucí 
pasta s vysokým obsahem kovu, vysokou 
viskozitou a nízkou pracovní teplotou. 

AP 22 GS 
L-CuSn4 

Cu 96 
Sn 4 

960-1060 
1060-1100 
 

375-395 
 

x - x 
Legované a nelegované oceli nap�. pro výrobu 
automobilových díl� . Rychleschnoucí pasta 
s thixotropním pojivem 

AP 22 LL  
L-CuSn20 

Cu 80 
Sn 20 

800-890 
930-980 
 

127-205 
 

x x - 

Pomalu schnoucí pasta st�ední viskozity 
s nízkou pracovní teplotou pro pájení m� di a 
slitin m� di a mén�  zat� �ovaných ocelových a 
pom� d� ných díl� . 

A 200 L 
CU 104 
L-SF Cu 
B-CU 100 (P) 1085 

Cu >99,9 
P < 0,025 

1083 
1100 

340 

Pájení legovaných a nelegovaných ocelí ve vakuu nebo v peci 
s ochranou atmosférou. S tavidlem F 100 i pro pájení nelegovaných 
ocelí induk� ním nebo odporovým oh�evem nebo kyslíkoacetylenovým 
ho�ákem. 

A 203/6 L 
CU 201 
L-CuSn6 
B-CU 94 Sn (P) 910/1040 

Sn 6,25 
P 0,2 
Cu zákl. 

910-1040 
1040 

334-363 Pájení materiál�  na m� d� ném, niklovém i �elezném základ �  v peci 
s ochranou atmosférou nebo s tavidlem F 100 induk� n� . 

A 203/6 L 
CU 202 
L-CuSn12 
B-CU 88 Sn (P) 825/990 

Sn 12 
P 0,2 
Cu zákl. 

825-990 
990 392-441 Pájení materiál�  na m� d� ném, niklovém i �elezném základ �  v peci 

s ochranou atmosférou nebo s tavidlem F 100 induk� n� . 
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NIKLOVÉ PÁJKY PRO VYSOKOTEPLOTNÍ PÁJENÍ V PECÍCH 
Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044     
DIN 8513          
ISO 3677      (+další specifikace) 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

  
Pou�ití 
 
 

HTL 1 / HTL 1-AP  
Ni 101 
L Ni-1  
Wr.Nr. 2.4140 
B-Ni73CrFeSiB(C)-980/1060 
AWS BNi-1 
AMS 4775G 
Airesearch EMS 54752 IV 
Boeing BTS 1025-4 
Hamilton Standard HS 3849-D5 
British Standard Ni6 

Cr 14,0 
Si 4,5 
B 3,2 
Fe 4,5 
C 0,75 
P <0,02 
Ni zákl. 

980-1060 
1175 

Prášek / pasta. Materiály na bázi Fe, Ni, Co, speciální slitiny, nap�. Inconel 
X, Inconel A286.  Pájení ve vakuu vysoce termicky a dynamicky 
zat� �ovaných spoj � , nap�. lopatek turbín, díl�  v „horké“ � ásti tryskových 
motor� , zejména pro díly s v� tší tlouš	kou st� ny. Velká difúze, dobrá 
pevnost a �áruvzdornost. Odolnost oxidaci, po testu  5500 h/1200°C �ádný 
podstatný vliv na spoj. Pevnost ve st�ihu p�i b� �né teplot �  383 N/mm² na 
AISI 410, 334 N/mm² na AISI 304. Pájení ve vakuu, vodíku, nebo argonu.   

HTL 1A / HTL 1A-AP  
Ni 101 A1 
L Ni-1a 
Wr.Nr. 2.4141 
B-Ni74CrFeSiB-980/1070 
AWS BNi-1A 
AMS 4776 F 
Boeing BTS 1025-5 

Cr 14,0 
Si 4,5 
B 3,2 
Fe 4,5 
C <0,06 
P <0,02 
Ni zákl. 

980-1070 
1175 

Prášek / pasta. Stejné pou�ití jako HTL 1 / HTL 1-A P, lepší te� ení. 
Vhodn� jší pro déle oh�ívaná pájená místa. Vhodná nejen pro vysokoteplotní 
pou�ití, ale i pro chladící techniku. Pájení ve vak uu, vodíku, nebo argonu.   

HTL 2 / HTL 2-AP / HTL 2-AP(L)  
Ni 102 
L Ni-2  
Wr.Nr. 2.4142 
B-Ni82CrSiBFe-970/1000 
AWS BNi-2 
AMS 4777 F 
Airesearch EMS 54742 II 
British Standard Ni3 
Rolls Royce 9500/97 

Cr 7 
Si 4,5 
B 3,1 
Fe 3 
C <0,06 
P <0,02 
Ni zákl. 

970-1000 
1040 

Prášek / pasta / pomalu schnoucí pasta. Materiály na bázi Fe, Ni, Co, 
speciální slitiny.  Pájení ve vakuu vysoce termicky a dynamicky 
zat� �ovaných spoj � , nap�. lopatek turbín, díl�  v „horké“ � ásti tryskových 
motor� . Dobrá difúze, dobré pájecí vlastnosti. Odolnost oxidaci do 982°C. 
Pevnost ve st�ihu p�i b� �né teplot �  383 N/mm² na AISI 410, 255 N/mm² na 
AISI 304. Pájení ve vakuu, vodíku, nebo argonu.     

HTL 3 / HTL 3-AP  
Ni 103 
L Ni-3  
Wr.Nr. 2.4143 
B-Ni92SiB-980/1040 
AWS BNi-3 
AMS 4778 G 
Airesearch EMS 54752-1 
British Standard Ni4 
Boeing BTS 1025-3 
Rolls Royce 9500/97 

Si 4,5 
B 3,1 
Fe <0,5 
C <0,06 
P <0,02 
Ni zákl. 

980-1040 
1040 

Prášek / pasta. Materiály na bázi Fe, Ni, Co, speciální slitiny. Podobné 
pou�ití jako typy HTL1-HTL2, lepší pájecí vlastnost i a mo�nost pou�ití i p �i 
neoptimální pájecí atmosfé�e. Dobrá smá� ivost i p�i úzkých mezerách. 
Pevnost ve st�ihu p�i b� �né teplot �  393 N/mm² na AISI 410, 234 N/mm² na 
AISI 304. Odolnost oxidaci do 982°C. Pájení ve vaku u, vodíku, nebo argonu.  

HTL 4 / HTL 4-AP  
Ni 104 
L Ni-4  
Wr.Nr. 2.4147 
B-Ni95SiB-980/1040 
AWS BNi-4 
AMS 4779 F 
General Electric B 50 TF - 26 
Airesearch EMS 54752-X 
British Standard Ni5 
Rolls Royce 9500/700 

Si 3,5 
B 1,8 
Fe <1,5 
C <0,06 
P <0,02 
Ni zákl. 

980-1070 
1120 

Prášek / pasta. Materiály na bázi Fe, Ni, Co, speciální slitiny. Pevnost ve 
st�ihu p�i b� �né teplot �  393 N/mm² na AISI 410, 234 N/mm² na AISI 304. 
Odolnost oxidaci do 816°C. Vyšší hou�evnatost, vhod ná p�i v� tší meze�e.   
Pájení ve vakuu, vodíku, nebo argonu.  

HTL 5 / HTL 5-AP  
Ni 105 
L Ni-5  
Wr.Nr. 2.4148 
B-Ni71CrSi-1080/1135 
AWS BNi-5 
AMS 4782 E 
General Electric B 50 TF - 81 

Cr 19 
B <0,03 
Si 10,1 
C <0,06 
P <0,02 
Ni zákl. 

1080-1135 
1190 

Prášek / pasta. Materiály na bázi Fe, Ni, Co, speciální slitiny. Pevnost ve 
st�ihu p�i b� �né teplot �  676 N/mm² na AISI 410. Odolnost oxidaci do 
1093°C. Velmi vhodná pro vysoce náro � né. Bez bóru, vhodná i pro nukleární 
za�ízení. Vysoká pevnost, nízká difuze.  
Pájení ve vakuu, vodíku, nebo argonu 

HTL 6 / HTL 6-AP  
Ni 106 
L Ni-6  
Wr.Nr. 2.4149 
B-Ni89P-875 
AWS BNi-6 

P 11 
C <0,06 
Ni zákl. 

875 
980 

Prášek / pasta. Bezproudov�  NiP pokovené díly, materiály na bázi Fe, Ni, 
Co, speciální slitiny. Nezp� sobuje �ádnou erozi na �elezných ani niklových 
materiálech. Ur� ena zejména pro potraviná�ský pr� mysl. Odolnost oxidaci 
do 760°C. Lehce tekoucí slitina s malou difuzí. Dob rá smá� ivost. Pájení 
v exotermní atmosfé�e, suchém vodíku, inertních plynech, vakuu nebo 
št� peném amoniaku. 

 
                                                                                                                                                         pokra� ování tabulky na další stran�                                                                                                                      
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NIKLOVÉ PÁJKY PRO VYSOKOTEPLOTNÍ PÁJENÍ V PECÍCH 
Typ FONTARGEN  
DIN EN 1044     
DIN 8513          
ISO 3677      (+další specifikace) 

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

  
Pou�ití 
 
 

HTL 7 / HTL 7-AP / HTL 7-AP(L)  
Ni 107 
L Ni-7  
Wr.Nr. 2.4150 
B-Ni76CrP-890 
AWS BNi-7 

Cr 14 
P 10,1 
C <0,06 
Fe <0,2 
Si <0,1 
B <0,01 
Ni zákl. 

890 
980 

Prášek / pasta / pomalu schnoucí pasta. Pájení tenkost� nných trubek, 
Honeycomb-struktur, díl�  nukleárních za�ízení, m�� ících a regula� ních 
za�ízení, tepelných element� , atd. Velmi vhodná pro vysoce pevné, vakuov�  
t� sné, vysokoteplotní a korozivzdorné spoje. Pro materiály na bázi Fe, Ni, 
Co, speciální slitiny. Prodlou�ením výdr�e na pájec í teplot�  lze zvýšit 
hou�evnatost. Dob �e tekoucí slitina s malou difuzí. Pájení v suchém vodíku, 
inertních plynech, vakuu nebo št� peném amoniaku.  

HTL 8 / HTL 8-AP  
Ni 108 
L Ni-8 
Wr.Nr. 2.4152 
B-Ni66MnSiCu-980/1010 
AWS BNi-8 

Mn 23 
Cu 4,5 
Si 7 
C <0,06 
P <0,02 
Ni zákl. 

980-1010 
1065 

Prášek / pasta. Pájení tepelných vým� ník� , kondenzátor� , Honeycomb-
struktur, vytvrditelných nerezav� jících ocelí. Pevnost ve st�ihu 210 N/mm² p�i 
427°C, odolnost oxidaci do 816°C, Pou�ití této slit iny vy�aduje velmi kvalitní 
ochrannou atmosféru. Dob�e tekoucí slitina s malou difuzí pro materiály na 
bázi Fe, Ni, Co, speciální slitiny. Pájení ve vakuu, vodíku, argonu.  

 
HTL 9 / HTL 9-AP / HTP 9-AP(L)  
AMS 4764 E 

Cu 52,5 
Ni 9,5 
Mn zákl. 

879-927 
954-1093 

Prášek / pasta / pomalu schnoucí pasta Pájení materiál�  na bázi Cu, Fe, Ni, 
pájení CrNi ocelí. Speciáln�  pro letecký pr� mysl, jadernou techniku, 
chemický pr� mysl. Pevnost ve st�ihu 432 N/mm² odolnost oxidaci do 538°C. 
Pájení ve vakuu, vodíku, argonu. 

 
HTL 10 / HTL 10-AP  
General Electric B 50 T 50 

Cu 67,5 
Ni 9 
Mn zákl. 

910-932 
945-1093 

Prášek / pasta. Pájení materiál�  na bázi Cu, Fe, Ni, CrNi ocelí. Speciáln�  
pro letecký pr� mysl, jadernou techniku, chemický pr� mysl. Pevnost ve st�ihu 
432 N/mm² odolnost oxidaci do 538°C. Pájení ve vaku u, vodíku, argonu. 

HTL 11 / HTL 11-AP  

Ni 61 
Cr 19,5 
Si 9,5 
Mn 9,5 

1110-1166 Prášek / pasta. Pájka pro speciální pou�i tí 

HTL 12 / HTL 12-AP  
Cr 15 
Si 8 
Ni 77 

1177-1204 Prášek / pasta. Pájka pro speciální pou�i tí 

HTL 13 / HTL 13-AP  

Fe 42 
B 3,1 
Si 4,5 
Ni zákl. 

954-1029 
1038-1093 

Prášek / pasta. Pájení nerezav� jících ocelí ve vakuu, inertním plynu nebo 
vodíku. Pevnost ve st�ihu na SAE 8640 372 N/mm²  

HTL 14 / HTL 14-AP  
AU 105 
B-Au82Ni-950 
AWS/SFA B Au-4 
AMS 4787 E 
Pratt&Whitney 698 

Au 82 
Ni zákl. 

950 
949-1004 

Prášek / pasta. Pájení zejména � ástí tryskových motor� . Pro legované oceli 
a slitiny niklu. Odolnost korozi za vysokých teplot, pevnost ve st�ihu 441 
N/mm², odolnost oxidaci do 815°C. Pájení ve vakuu, vodíku nebo argonu. 

HTL 15 / HTL 15-AP  
PD 10 
B-Ag54PdCu-900/950 

Ag 54 
Pd 25 
Cu 21 

900-950 
982-1010 

Prášek / pasta. Pájení m� d� ných, �elezných a niklových materiál �  a nerez 
ocelí ve vakuu, vodíku nebo argonu.. Hou�evnatá páj ka pro vysokoteplotní 
rozsah s velmi dobrou odolností korozi v chemickém prost�edí.  

HTL 16 / HTL 16-AP  
CO 101 
B-Co51CrNiSiW(B)-1120/1150 
AWS/SFA 5.8 B Co 1 
General Electric B 50 T-56 

Cr 19 
Si 8 
B 0,8 
Fe 1 
C 0,4 
Ni 17 
W 4 
Co zákl. 

1120-1150 
1149-1232 

Prášek / pasta. Pájení kov�  na bázi kobaltu (Stelit). Odolnost oxidaci do 
1204°C. Pou�ití ve vysoce kvalitních ochranných atm osférách 

HTL 17  
B Cu87MnNi 980-1030 

Ni 3 
Mn 10 
Cu zákl. 

980-1030 
1120 

Prášek / pasta. Pájení nástroj�  v ochranné atmosfé�e št� peného amoniaku, 
nebo ve vakuu. Pro oceli, tvrdokovy, wolfram, molybden, tantal. Dobrá 
smá� ivost a te� ení pájky. Pevnost ve st�ihu dle obsahu Co 200-300 N/mm² .  
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TAVIDLA PRO TVRDÉ PÁJENÍ MOSAZNÝMI A ALPAKOVÝMI PÁJ KAMI 
Typ FONTARGEN 
DIN EN 1045 / DIN 8511 

Pou�ití 

F 100  
FH 21 / F-SH2 

Pasta pro pájení ocelí, litiny, temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznými  pájkami. 
 

F 120  
FH 21 / F-SH2 

Prášek pro pájení ocelí, litiny, temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznými pájkami.  
Smísením s destilovanou vodou lze p�ipravit roztíratelnou pastu. 

Rapidflux  
Rapidflux NT 
FH 21 / F-SH2 

Tekutina pro pájení ocelí, litiny, temperované litiny, niklu a slitin niklu mosaznými pájkami. Tavidlo je pomocí 
p�ístroje Rapidflux dávkováno do plynu a p�ivád� no na pájené místo ho�ákem.  
Rapidflux NT je netoxická alternativa.   

 
 
TAVIDLA PRO SVA � OVÁNÍ LITINY PLAMENEM 

Typ FONTARGEN Pou�ití 

F 110  Prášek pro stejnorodé sva�ování šedé litiny plamenem, nap�. litinovými ty� kami Fontargen A 110 
 
 
TAVIDLA PRO TVRDÉ PÁJENÍ ST � ÍBRNÝMI PÁJKAMI 
Typ FONTARGEN 
DIN EN 1045 / DIN 8511 

Pou�ití 

F 300  
FH 10 / F-SH1 

Prášek pro pájení m� di a slitin m� di, niklu a slitin niklu, nelegovaných a legovaných ocelí. Smísením 
s destilovanou vodou lze p�ipravit roztíratelnou pastu.  

F 300 H Ultra 
FH 10 / F-SH1 

Pasta pro pájení m� di a slitin m� di, niklu a slitin niklu, nelegovaných a legovaných ocelí. Zvýšená teplotní 
stabilita oproti p�edchozímu typu F 300 S 

F 300 DN  
FH 10 / F-SH1 

Dávkovatelná pasta pro pájení m� di a slitin m� di, niklu a slitin niklu, nelegovaných a legovaných ocelí. 
Ur� ena pro dávkova� e pájecích automat� .  

F 300 HF  
FH 12 / F-SH1 

Pasta pro pájení zejména legovaných ocelí, nap�. chrómových a chrómniklových, zejména dochází-li k déle 
trvajícímu oh�evu.  

F 300 HFS  
FH 12 / F-SH1 

Tmavá korozívní pasta pro pájení m� di a slitin m� di, niklu a slitin niklu, nelegovaných a legovaných ocelí, 
zejména pro vyšší teploty (max. do 850°C) 

F 300 AB  
FH 11 / F-SH1 

Pasta pro pájení m� di a slitin m� di, hliníkových bronz�  a hliníkem legovaných mosazí. 

F 300 F  
FH 10 / F-SH1 

Pasta pro pájení m� di a slitin m� di, zejména tenkost� nných mosazných díl�  pro zamezení vzniku � ervených 
skvrn.  

 
 
TAVIDLA PRO TVRDÉ PÁJENÍ HLINÍKU 
Typ FONTARGEN 
DIN EN 1045 / DIN 8511 

Pou�ití 

F 400 NH 
FL 20 / F-LH2 

Nekorozívní tavidlo-prášek pro pájení � istého hliníku a slitin do max. 0,5 % p�ísad. Prášek není 
hygroskopický. Smísením s destilovanou vodou lze p�ipravit roztíratelnou pastu.  
S tímto tavidlem lze pájkou Fontargen A 407 L pájet i kombinaci hliník-m��  

F 400 M 
FL 10 / F-LH1 

Korozívní tavidlo-prášek pro pájení � istého hliníku a slitin do max. 3 % p�ísad v� . ho�� íku. Prášek je siln�  
hygroskopický. 

F 400 MD 
FL 10 / F-LH1 

Korozívní tavidlo-pasta pro pájení � istého hliníku a slitin do max. 3 % p�ísad v� . ho�� íku. Pasta je siln�  
hygroskopická. 

 
 
TAVIDLA PRO M � KKÉ PÁJENÍ 
Typ FONTARGEN 
DIN EN 29454 / DIN 8511 

Pou�ití 

F 600  
3.1.1.A / F-SW12 

Roztíratelná tekutina pro pájení legovaných a nelegovaných ocelí, m� di a slitin m� di 

F 600 S15  
3.2.2.A / F-SW11 

Vysoce aktivní tavidlo-tekutina pro pájení m� di a slitin m� di, legovaných a nelegovaných ocelí, zejména 
nerezav� jících ocelí a pozinkovaných plech� . 

F 600 LW  
3.2.2.A / F-SW12 

Vysoce aktivní tavidlo-tekutina pro pájení t� �kých kov �  
 

F 600 E  
3.1.1.A / F-SW12 

Tekutina vhodná i pro nást�ik pro pájení m� di a slitin m� di 

F 600 A  
3.1.1.A / F-SW12 

Tekutina s malým obsahem halogenových prvk� , zejména pro pájení m� di a slitin m� di p�i výrob�  chladi��  a 
pro klempí�ské práce 

F 600 CW  
3.1.1.C / F-SW21 

Vysoce jakostní tavidlo-pasta pro pájení m� d� ných trubkových instalací, spl� ující po�adavky p �edpis�  
DVGW, GW2 a GW7. Mo�no �edit vodou, zbytky nezp� sobují korozi.  

F 600 C  
3.1.1.C / F-SW21 

Aktivní tavidlo-pájecí tuk pro pájení m� di. Zbytky mohou být mírn�  korozívní. 
 

F 600 CC  
1.1.2.C / F-SW26 

Aktivní nekorozívní tavidlo-pasta na bázi kalafuny speciáln�  pro elektroniku a elektrotechniku  

F 600 AL  
2.1.2.A / F-LW3 

Pájecí olej pro pájení hliníku, m� di a slitin m� di. Zbytky mohou být mírn�  korozívní. 

F 600 N16  
1.1.3.A / F-SW32 

Tavidlo-tekutina bez obsahu halogenových prvk� , na bázi kalafuny, pro pájení m� di. Zbytky nejsou korozívní 
 

F 600 ZN 
- 

Speciální tavidlo-pasta pro pájení hliníku a slitin hliníku a pájení hliníku s m� dí, nap�. p�i výrob�  klimatizací. 
Zejména pro ZnAl pájky, reak� ní teplota 400-500°C 
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DRÁTY PRO MIG PÁJENÍ 
Typ FONTARGEN  
EN 14640 
DIN 1733 
AWS A 5.7 
Wr.Nr.  

Chem. 
slo�ení 
(%) 

T tavení  
T pracovní 
(°C)  

Pevnost 
[N/mm²] 
Ta�nost 
[%] 

Pou�ití 
 

A 202 M 
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) 
SG CuSi 3 
ER CuS-A 
2.1461 

Si 2,9 
Sn 0,1 
Zn 0,1 
Mn 1,2 
Fe 0,2 
Cu zákl. 

965-1032 
Rm 350 
Rp  120 
A5    40 

MIG pájení pozinkovaných, pohliníkovaných i nepovlakovaných 
ocelových plech� . Výroba karoserií automobil� , chladících a 
odsávacích jednotek, kontejner�  atd. Ochrana zinkovou vrstvou 
proti korozi z� stává zachována, oproti svá�ení ni�ší deformace. 
Ochranný plyn l1 (Ar), M12 (Ar+2,5%CO2), M13 (Ar+1-3%O2) 

A 215 / 8 M 
S Cu 6100 (CuAl8) 
SG CuAl8 
ER CuAl-A1 
2.0921 

Al 8 
Ni 0,5 
Mn 0,2 
Fe 0,2 
Si 0,1 
Zn 0,1 
Cu zákl. 

1030-
1040 

Rm >380 
Rp    200 
A5      40 

MIG pájení pozinkovaných, pohliníkovaných i nepovlakovaných 
ocelových plech� . Výroba karoserií automobil� , chladících a 
odsávacích jednotek, kontejner�  atd. Ochrana zinkovou vrstvou 
proti korozi z� stává zachována, oproti sva�ování ni�ší 
deformace. Ochranný plyn l1 (Ar). 

A 2115/5 Ni M 
- 
SG CuAl5Ni2 
- 

Al 5 
Ni 2 
Mn 0,2 
jiné<0,5  
Cu zákl. 

1060-
1085 

Rm >360 
Rp    240 
A5      45 

MIG pájení pozinkovaných, pohliníkovaných i nepovlakovaných 
ocelových plech� . Výroba karoserií automobil� , chladících a 
odsávacích jednotek, kontejner�  atd. Ochrana zinkovou vrstvou 
proti korozi z� stává zachována, oproti sva�ování ni�ší 
deformace. Ochranný plyn l1 (Ar). 

A 216 M 
S Cu 6327 (CuAl8Ni2) 
SG CuAl8Ni2 
- 
2.0922 

Al 8 
Ni 2 
Mn 1,8 
Fe 1,8 
Cu zákl. 

1030-
1050 

Rm >530 
Rp    290 
A5      30 

MIG pájení pozinkovaných, pohliníkovaných i nepovlakovaných 
ocelových plech� . Výroba karoserií automobil� , chladících a 
odsávacích jednotek, kontejner�  atd. Ochrana zinkovou vrstvou 
proti korozi z� stává zachována, oproti sva�ování ni�ší 
deformace. Ochranný plyn l1 (Ar). 
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TVRDÉ PÁJENÍ M � D� NÝCH TRUBKOVÝCH ROZVOD�  OLEJE, PLYNU, U�ITKOVÉ I PITNÉ VODY 
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 8513 

 
EN 1044 

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A 2004 L-CuP6 CP 203 730°C 
A 3002 V L-Ag2P CP 105 710°C 
A 3005 V L-Ag5P CP 104 710°C 
A/AF 319  L-Ag34Sn AG 106 710°C 
A/AF 311 L-Ag44 AG 203 730°C 
A/AF 320 L-Ag45Sn AG 104 670°C 
Další typy pájek    viz str. 4, 5, 6, 9, 10 
Další typy tavidel  viz str. 15 

Pro všechny lze pou�ít tavidlo    
F 300 H Ultra (pasta) a  
F 300 (prášek). 
 
A holý drát, AF obalená tavidlem 
 
A 2004, A 3002 V, A 3005 V pro 
� istou m��  není t�eba tavidlo, jen 
pro slitiny m� di. 

Rozvody pro studenou vodu a� od Ø 28x1,5 ! 
 
Pro beztavidlovém pájení m� di u podlahového 
topení, tepelných � erpadel a rozvodu plynu se 
up�ednost� ují typy s Ag, zejména A 3005 V  
 
Typy s vysokým obsahem Ag nap�. A/AF 320 se 
up�ednost� ují pro slitiny náchylné na p�eh�átí, tj. 
n� které � ervené bronzy a mosazi.  
 
A/AF 311 má vyšší pevnost a je vhodná nap�. 
pro tupé spoje. Pro vyšší hou�evnatost dále pro 
heterogenní spoje. 

 
 
 
TVRDÉ PÁJENÍ ROZVOD�  VODY Z POZINKOVANÝCH TRUBEK 
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 8513 

 
EN 1044 

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A 210 MK L-CuZn39Sn CU 306 900°C Zalisované v rýhác h pájky, pasta 
F 100 slou�í jako ochranná. 

Výpl� ové pájení, nedojde k poškození 
pozinkování. Postup na vy�ádání.   

 
 
 
TVRDÉ PÁJENÍ V CHLADÍRENSKÉ TECHNICE 
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 8513 

 
EN 1044 

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A 2004 L-CuP6 CP 203 730°C 
A 3002 V L-Ag2P CP 105 710°C 
A 3005 V L-Ag5P CP 104 710°C 
A 3015 V L-Ag15P CP 102 710°C 
A 3018 L-Ag18P CP 101 650°C 
A/AF 303 L-Ag20 AG 206 810°C 
A/AF 319 L-Ag34Sn AG 106 710°C 
A/AF 306 L-Ag40Cd AG 304 610°C 
A/AF 311 L-Ag44 AG 203 730°C 
A/AF 320 L-Ag45Sn AG 104 670°C 
A/AF 314 L-Ag55Sn AG 103 650°C 
Další typy pájek    viz str. 4, 5, 6, 9, 10 
Další typy tavidel  viz str. 15 

Pro všechny lze pou�ít tavidlo    
F 300 H Ultra (pasta) a 
F 300 (prášek). 
 
A holý drát, AF obalená tavidlem 
 
A 2004, A 3002 V, A 3005 V a  
A 3015 V pro � istou m��  není 
t�eba tavidlo, jen pro slitiny m� di.  

Min. teploty   
-20°C     A 2004, A 3002 V    
-40°C     A 3005 V                  
-70°C     A 3015 V, A 3018 V  
-200°C   ostatní typy         
  
S ohledem na mo�nou agresivitu média zvá�it 
pou�ití typ �  s obsahem Sn. 
 
Typy s vysokým obsahem Ag, nap�. A/AF 320, 
se up�ednost� ují pro slitiny náchylné na p�eh�átí, 
tj. n� které � ervené bronzy a mosazi.  
 
A/AF 311 má vyšší pevnost a je vhodná nap�. 
pro tupé spoje. Pro vyšší hou�evnatost dále pro 
heterogenní spoje. 
 
A/AF 306 má nízkou pracovní teplotu, výbornou 
zatékavost, vyšší pevnost, obsahuje však Cd. 
 
A/AF 314 je pro nízkou pracovní teplotu a 
barevnou podobnost obzvláš	  obzvlášt�  vhodná  
pro nerezové oceli a slitiny niklu. 

 
 
 
TVRDÉ PÁJENÍ M � DI V ELEKTROTECHNICE 
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 8513 

 
EN 1044 

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A 2004 L-CuP6 CP 203 730°C 
A 3002 V L-Ag2P CP 105 710°C 
A 3015 V L-Ag15P CP 102 710°C 
Další typy pájek    viz str. 4, 5, 6, 9, 10 
Další typy tavidel  viz str. 15 

A 2004, A 3002 V, a A 3015 V 
pro � istou m��  není t�eba tavidlo, 
jen pro slitiny m� di. 

A 2004 má vysokou kapilaritu  
A 3002 V lépe p�eklene mezery  
A 3015 V je pro náro� né spoje, spoje se 
st�ídavým tepelným zatí�ením, vibracemi atd. 
 

 
 
 
M� KKÉ PÁJENÍ M � DI A SLITIN, OCELÍ A POZINKOVANÝCH PLECH �  CÍNOVÝMI PÁJKAMI 
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 1707 

 
DIN EN 29453 

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A 611 L-SnAg5 S-Sn97Ag3 220°C 
A 644 L-SnCu3 S-Sn97Cu3 230°C 
A 630-40/60  L-PbSn40 (Sb) S-Pb60Sn40 230°C 
AF 618 L-Sn60PbCu2 S-Sn60Pb38Cu2  190°C 
Další typy pájek    viz str. 7, 11 
Další typy tavidel  viz str. 15 

F 600 ocel  
F 600 S 15 pozink, nerez 
F 600 CW m� d� né trubky 
F 600 CC m��  v el.technice 
Pro AF 618 není t�eba, je 
pln� na F 600 CC 

Elektrotechnika, rozvody teplé a studené 
vody, olejová topení do +110°C, klempí �ské 
práce. 
A 611 pro chlazení do -200°C. 
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TVRDÉ PÁJENÍ HLINÍKU 
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 8513 

 
EN 1044 

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A 407 L L-AlSi12 AL 104 590°C 
Další typy pájek    viz str. 8 
Další typy tavidel  viz str. 15 

F 400 M (korozívní prášek) 
F 400 NH (nekorozívní 
prášek)) 
F 400 MD (korozívní pasta) 

Nekorozívní tavidlo ur� eno pro � istý hliník, 
max. s 0,5 % p�ísad. S tavidlem F 400 NH 
lze pájet i kombinaci hliník-m�� .  
Korozívní tavidla ur� ena pro � istý hliník a 
slitiny do max. 3 % p�ísad v� . ho�� íku. 

 
 
 
M� KKÉ PÁJENÍ HLINÍKU 
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 1707 

 
EN ISO  

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A 633 L-ZnAl3 S Zn97Al3 450°C 
A 611 L-SnAg5 S Sn97Ag3 220°C 

F 600 Zn (pasta) pro A 633 
F 600 Al (olej) pro A 611 

Ur� eno i pro kombinaci hliník-m��  

 
 
 
TVRDÉ PÁJENÍ OCELOVÝCH KONSTRUKCÍ MOSAZNÝMI PÁJKAMI  
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 8513 

 
EN 1044 

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A/AF 210 K L-CuZn39Sn CU 306 900°C 
A/AF 101 L-CuNi10Zn42 CU305 910°C 
Další typy pájek    viz str. 3, 9 
Další typy tavidel  viz str. 15 

F 100 (pasta) 
F 120 (prášek) 
Rapidflux (tekuté pro p�ívod 
ho�ákem) 
Rapidflux NT (tekuté pro 
p�ívod ho�ákem, netoxické) 

A/AF 210 K je standardní typ  
A/AF 101 je typ s vysokou pevností a 
hust� jší lázní. Nap�. pro bezmufnové spoje, 
tupé spoje, v� tší mezery. Nap�. rámy kol, 
motocykl� , díly zem� d� lských stroj�  atd. 

 
 
 
TVRDÉ PÁJENÍ NEREZAV � JÍCÍCH OCELÍ 
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 8513 

 
EN 1044 

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A/AF 320 L-Ag45Sn AG 104 670°C 
A/AF 314 L-Ag55Sn AG 103 650°C 
Další typy pájek    viz str. 5, 6, 10,   
Další typy tavidel  viz str. 15 

F 300 H Ultra (pasta) a F 300 
(prášek) na b� �né aplikace. 
F 300 HF pro obtí�n �  pájitelné 
díly vystavené delšímu oh�evu 
 
A holý drát, AF obalená 
tavidlem 

A/AF 314 má maximální barevnou shodu 
na CrNi ocelích typu 18/8 a vyšší ta�nost. 
Oba typy jsou bez kadmia, vhodné i pro 
potraviná�ský pr� mysl. 

 
 
 
TVRDÉ PÁJENÍ TVRDOKOV �  A STELIT�  
Typ 
FONTARGEN 

 
DIN 8513 

 
EN 1044 

 
Tprac.  

 
Tavidlo 

 
Poznámka 

A 309 L-Ag50CdNi AG 351 655°C 
A 324 L-Ag49 AG 502 690°C 
A 312 F L-Ag49(Cu) AG 502 690°C 
A 101 L-CuNi10Zn42 CU305 910°C 
Další typy pájek    viz str. 5, 6, 10,   
Další typy tavidel  viz str. 15 

F 100 (pasta) a F 120 (prášek) 
pro A 101 
F 300 HF (pasta) pro st�íbrné     
A 309, A 324, A 312 F  

Ni legovaná mosaz A 101 se pou�ívá pro 
dob�e pájitelné tvrdokovy a mén�  náro� né 
aplikace.  
A 309 a A 324 pro obtí�n � ji pájitelné 
tvrdokovy. 
A 312 F pro obtí�n � ji pájitelné tvrdokovy 
pájené s v� tší sty� nou plochou, m� d� ná 
lamela kompenzuje pnutí.   

 
 
 
VYSOKOTEPLOTNÍ PÁJENÍ V PECÍCH 
Typ 
FONTARGEN 

 
EN ISO 3677 

 
EN 1044 

 
Tprac.  

 
Pec 

 
Poznámka 

AP 21 AL B-Cu100-1085 CU 101 1083°C 
AP 21 DL B-Cu97Ni(B)      

      -1085/1100 
CU 105 1120°C 

HTL 2 B-Ni82CrSiBFe 
        -970/1000 

Ni 102 1040 

Další typy pájek    viz str. 12, 13 14   

Ochranná atmosféra pro typy 
AP, vakuum pro typ HTL 
 
 

AP 21 AL pro pájení ocelí, nap�. radiátor� , 
magnetických ventil� , automobilových díl�  
atd. 
AP 21 DL pro pájení tvrdokov� , nap�. 
výroba vrták�  a dalších nástroj�  
HTL 2 pro pájení vysokolegovaných ocelí, 
nap�. lopatek turbín, tepelných � idel, 
vým� ník�  atd. 
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