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C’le tohoto postupu
Zlepäen’ vlastnost’ funk‹n’ch ploch v dósledku:

¥ zvùäen’ ìivotnosti,
¥ zlepäen’ tribologickùch vlastnost’ (otžr a opotÞeben’),
¥ zvùäen’ odolnosti proti korozi,
¥ tvorba trvale äedo-‹ernŽ dekora‹n’ vrstvy.

Oblast pouìit’
GASOX zpracov‡n’ je vhodnŽ tam, kde se sou‹‡sti a n‡stroje pohybuj’ nechr‡nžny pÞed atmosfŽrickùmi vlivy. GASOX proces zlepäuje
vlastnosti povrchu - konstruk‹n’ch d’ló a n‡strojó, pÞedevä’m v automobilovŽm a hydraulickŽm prómyslu, vùrobž strojó a n‡strojó,
kde je poìadavek na cyklickŽ, tribologickŽ a korozivn’ procesy opotÞeben’.

Procesn’ teplota, velikost vrstev, odolnost proti korozi

GASOX je proces kr‡tkodobŽ nitridace s n‡slednou oxidac’. Tento proces pÞedstavuje tepelnŽ zpracov‡n’ pÞi cca 580¡C , pÞi‹emì
je z dóvodu pouìit’ pomžrnž n’zkùch teplot dosahov‡no malùch deformac’. Vùsledkem tohoto zpracov‡n’ je vytvoÞen’ b’lŽ/slou‹eninovŽ
vrstvy o tlouäéce 10 - 20 ÷m a difuzn’ vrstvy do 0,2 mm.

Zvùäen’ ìivotnosti
C’lenùm vnesen’m tlakovùch pnut’ na povrchu z‡kladn’ho materi‡lu je dostate‹nž kompenzov‡no napžt’ v tahu,
vznikaj’c’ pÞi cyklickŽm zat’ìen’.

Zvùäen’ odolnosti proti korozi
N‡slednou oxidac’ vznik‡ na povrchu zpracov‡vanŽ sou‹‡sti vrstva oxidu, kter‡ chr‡n’ materi‡l pÞed agresivn’ vnžjä’ atmosfŽrou.
Pokud je c’lem tepelnŽho zpracov‡n’ maxim‡ln’ zvùäen’ odolnosti proti korozi, doporu‹ujeme pouì’t postup GASOX.

Materi‡ly vhodnŽ pro GASOX
Pokud jde o zvùäen’ trvanlivosti a zlepäen’  tribologickùch vlastnost’, je v z‡sadž moìno nasycov‡n’ povrchovŽ vrstvy dus’kem u väech
druhó oceli. TakŽ se zlepäuje odolnost proti korozi, pokud se u z‡kladn’ho materi‡lu nejedn‡ o nerezovou ocel.

Plynov‡ nitridace
s n‡slednou oxidac’
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