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VĠEOBECN£ POKYNY PRO OPRAVĆRENSK£ SVAřOVĆNĉ  

 
Opravovan® m²sto oļistit do kovov®ho lesku. Hrany srazit, vylomen² a trhliny jdouc² do hloubky opracovat do tvaru U a povrchy zkontrolovat 
a oļistit, eventuelnŊ odmastit. Trhliny na konc²ch odvrtat nebo pŚ²ļnŊ pŚevaŚit a vyplnit. Oblouk zapalovat na svaru, ne na povrchu d²lu.  
 
PŚedehŚev dle materi§lu, ale i geometrie. NapŚ. pro mal® opravy hran staļ² pŚedehŚev aģ o ca. 100ÁC niģġ² neģ uprostŚed masivn²ho d²lu. 
 
Obt²ģnŊ svaŚiteln® materi§ly navaŚit nejprve mezivrstvou, t®ģ d²ly jiģ opravovan® pro dosaģen² homogenity povrchu. Pouģ²t houģevnat® 
materi§ly niģġ² aģ stŚedn² tvrdosti, stejnŊ tak i pro vĨplnŊ vŊtġ² tlouġŠky. PŚ²davn® materi§ly mus² bĨt ļist®, obalen® elektrody such®. 
 
Oceli n§chyln® k prask§n² svaŚovat s minim§ln²m vnesenĨm teplem tj. malĨm prŢmŊrem pŚ²davn®ho materi§lu, n²zkĨm proudem, bez kĨv§n² 
rovnĨmi housenkami (vznik trhlin napŊt²m po smrġtŊn² pŚi velk® l§zni). Ļasto odstraŔovat zbytky strusky.  
 
Trubiļkov® dr§ty pro svaŚov§n² v ochrann®m plynu jsou vhodn® pro spojovac² svary, zavaŚen² trhlin a jakostnŊjġ² n§var. Produkuj² nav²c 
m®nŊ zplodin a proto jsou i pro pr§ci v d²lnŊ vhodnŊjġ². Typy s vlastn² ochranou jsou urļeny zejm®na pro navaŚov§n² a vhodnŊjġ² pro pr§ci 
ve venkovn²m prostŚed², kde mŢģe bĨt ochrana bŊģnĨm plynem vlivem vŊtru horġ². PŚi pr§ci v d²lnŊ nutno zabezpeļit dostateļn® vŊtr§n².  
 
PŚ²liġ vysok§ teplota pŚi navaŚov§n² mŢģe sn²ģit koneļnou tvrdost, proto je vhodn® velk® n§vary kontrolovat, pŚ²padnŊ prŢbŊģnŊ ochlazovat. 

 
 

 
UHLĉKOV£ OCELI, NĉZKO A STřEDNŉ LEGOVAN£ OCELI, OCELI NA ODLITKY 

 
Uhl²kov® oceli se zaruļenou svaŚitelnost² svaŚujeme dr§ty EMK 6, EMK 8, elektrodou FOX 6013, FOX 7018. V nucenĨch a nepŚ²stupnĨch 
pozic²ch a nekvalitn² povrch vĨbornŊ svaŚuje dvojpl§ġŠov§ elektroda Phoenix Spezial D.  
 
Od tl. 30 mm pŚedehŚev cca 100-150ÁC, oceli s vyġġ²m obsahem uhl²ku aģ 0,6 % 200-300ÁC. Pro spoje slouģ² zejm®na bazick® elektrody  
FOX 7018, FOX EV 63 a trubiļkov® dr§ty TG 50 B.  
 
Ocel niģġ² kvality a ocel na odlitky svaŚovat zejm®na bazickĨmi elektrodami a bazickĨmi trubiļkovĨmi dr§ty, napŚ. typy FOX 7018, TG 50 B. 
 
Zuġlechtiteln® oceli nejļastŊji svaŚujeme elektrodami FOX DCMS Kb, dr§ty DCMS IG. PŚedehŚev (cca 200-250ÁC) a tepeln® zpracov§n²  
(ģ²h§n² ca. 640-740ÁC) dle z§kladn²ho materi§lu, zuġlechtŊn² dle poģadovanĨch vlastnost².                                        Materi§ly str. 9, 18. 

 
 

 
PEVNOSTNĉ OCELI A OTŉRUVZDORN£ PLECHY 

 
Jemnozrnn® oceli pevnosti aģ 1000 N/mm

2
, otŊruvzdorn® plechy Weldox, Hardox, atd. svaŚovat s minim§ln²m vnesenĨm teplem elektrodou 

FOX EV 85, dr§tem X 70-IG bez pŚedehŚevu, silnŊjġ² d²ly pŚedehŚev ca. 100ÁC. Kombinaci tŊchto materi§lŢ s bŊģnou nelegovanou ocel² 
svaŚovat materi§ly niģġ² pevnosti, napŚ. dr§ty EMK 8, Union K 5 Ni, elektrodami FOX 7018. VĨborn® vĨsledky pŚi svaŚov§n² otŊruvzdornĨch 
a panc®Śovac²ch plechŢ pŚin§ġ² svaŚov§n² elektrodami FOX A7 a dr§ty Thermanit X.  
                                                                                                                                                                                              Materi§ly str. 9, 18. 
Je-li svar v otŊrov® z·nŊ, vol²me kombinovan® svaŚov§n², houģevnatĨ spoj vĨġe uvedenĨmi typy, kryc² vrstva dle ģ§dan® tvrdosti 
elektrodami UTP DUR 350, UTP DUR 600, dr§ty UTP A DUR 350, UTP A DUR 600, trubiļkovĨmi SK 350-G, SK 600-G.         
                                                                                                                                                                                  Materi§ly str. 15-16, 26-28 

 
 

 
SVAřOVĆNĉ NĆSTROJOVħCH OCELĉ 

 
N§strojov® oceli jsou n§chyln® na vznik trhlin a vytvrzen². SvaŚujeme s pŚedehŚevem dle oceli, velikosti a geometrie n§stroje. Udrģovat 
teplotu  pŚi svaŚov§n² i prŢbŊģnĨm dohŚ²v§n²m. VŊtġ² opravy prov§dŊt ve stavu mŊkce ģ²han®m a vysok®m pŚedehŚevu. Pro n§var hran je 
vhodn® pouģ²t na svislou stŊnu mŊdŊn® pŚ²loģky.  
 
Ihned po svaŚen² je vhodn® temovat. Teplota temovan®ho spoje nesm² u n§strojovĨch ocel² vysokolegovanĨch klesnout pod 350ÁC! Po 
svaŚen² pomalu ochlazovat s moģnost² vĨdrģe na teplotŊ k sn²ģen² pnut². Tepeln® zpracov§n² je nutn®, je-li naneseno velk® mnoģstv² 
svarov®ho kovu (velk® zmŊny tvaru, vyvaŚov§n² z§pustek atd.). 
 
Pro spoje a mezivrstvy vol²me elektrody UTP 65D, UTP 068HH, dr§ty UTP A 651, UTP A 068HH, v nŊkterĨch pŚ²padech FOX DCMS Kb,  
FOX Ni2,5 a dr§ty DCMS-IG, Ni2,5-IG. Je-li pro spojovac² svar nebo mezivrstvu pouģit materi§l na Ni-b§zi, napŚ. 068 HH, mus² bĨt n§var 
proveden t®ģ materi§ly na Ni-b§zi. Bliģġ² pokyny viz tabulky aplikac².                                                                           Materi§ly str. 10, 18-19 

 
 

 
MANGANOVĆ OCEL VYTVRZUJĉCĉ ZA STUDENA 

 
SvaŚovat za studena. Masivn² d²ly vhodn® pŚedehŚ§t na ca.100ÁC, ale po dosaģen² ca. 200ÁC vyļkat nebo ochladit, nesm² pŚekroļit 250ÁC !  
Pro spoj a mezivrstvy pouģ²t elektrody FOX A7, UTP 630, UTP 65D, dr§ty Thermanit X, UTP A 651, trubiļkovĨ A 7-FD  Materi§ly str. 10, 18 

 
 

 
SVAřOVĆNĉ VYSOKOLEGOVANħCH OCELĉ 

 
Pro opravy se ļastŊji pouģ²vaj² v²ce legovan® a pŚechodov® typy. NapŚ. pro CrNi a CrNiMo oceli a jejich kombinace mezi sebou a s m®nŊ 
legovanou ocel² FOX CN 23/12 Mo-A, pro 13-17 % Cr a bŊģn® CrNi oceli a kombinace FOX A 7, d§le UTP 65 D, pro vysokoteplotn² aplikace 
UTP068 HH atd. Kompletn² sortiment materi§lŢ pro svaŚov§n² ocel² viz katalogy materi§lŢ pro nelegovan® a legovan® oceli. 
SvaŚuje se pŚev§ģnŊ bez pŚedehŚevu, s n²zkĨm vnesenĨm teplem a mezihousenkovou teplotou do 150ÁC.                     Materi§ly str. 9, 18 
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STROJNĉ DĉLY, OBROBITELN£ NĆVARY, OPOTřEBENĉ VALENĉM A VYMAĻKĆNĉM 

 
Z§kladn² materi§l  

 
uhl²kov§ ocel, n²zkolegovan® oceli 

 
N§varov® materi§ly 

 
Elektrody                    Viz str. 15 
UTP DUR 250 
UTP DUR 350               

 
Dr§ty                              Viz str. 26 
UTP A DUR 250 
UTP A DUR 350                

 
Trubiļkov® dr§ty                    Viz str. 27 
SK 250-G 
SK 350-G                                      

 
Pojezdov® kolo                    OpŊrn® kolo            ObŊģn® kolo          řetŊzov® kolo          VleļnĨ ŚetŊz                        řetŊzovĨ ļl§nek                
 
 
 
 
 
 
 

 
Pozn. NŊkter® vleļn® ŚetŊzy se vyr§b² z manganov® oceli, pak pouģ²t postup uvedenĨ d§le. 

 
 

 
UNIVERZĆLNĉ NĆVAR PROTI OTŉRU, TLAKU A RĆZšM  

 
Z§kladn² materi§l  

 
uhl²kov§ ocel, n²zkolegovan® oceli 

 
N§varov® materi§ly 

 
Elektrody                    Viz str. 16 
UTP DUR 600, UTP DUR 650 
UTP 670                        

 
Dr§ty                              Viz str. 28 
UTP A DUR 600 
UTP A DUR 650                

 
Trubiļkov® dr§ty                    Viz str. 28 
SK 600-G, SK 650-G 
SK 258-O                                      

 
Drt²c² v§lec                       Drt²c² kuģel                    Ļl§nek p§su                   Drt²c² desky                 Podb²jec² kladiva         Sekac² liġta       
                     

 
 

 
OPOTřEBENĉ POD SILNħM TLAKEM A RĆZY    

 
Z§kladn² materi§l  

 
manganov§ vytvrditeln§ ocel, oceli vysok® pevnosti 

 
N§varov® materi§ly 

 
Elektrody                   Viz str. 16 
UTP BMC 
UTP 7200                      

 
Dr§ty 
- 
- 

 
Trubiļkov® dr§ty                   Viz str. 27 
SK AP-O 
SK 218-O                                      

 
VleļnĨ ŚetŊz                         Drt²c² kuģel                        Mlec² kladiva                          Drt²c² desky                       VĨhybky a srdcovky             
                     

 
 

 
OPOTřEBENĉ SILNħM MINERĆLNĉM OTŉREM    

 
Z§kladn² materi§l  

 
uhl²kov§ ocel, slitiny NiHard 

 
N§varov® materi§ly 

 
Elektrody              Viz str. 16 
UTP LEDURIT 60 
UTP LEDURIT 65   

 
Dr§ty                              Viz str. 30 
UTP A LEDURIT 60      
(WIG a plamen) 

 
Trubiļkov® dr§ty               Viz str. 28, 29     
SK 255-O, SK 866-O,  
SK 258 TiC-O, SK A 45-O             

 
 Taģn§ ļ§st                       M²s²c² br§ny            DoplŔovac²            Mlec² bŊhoun           OtŊruvzdorn®             Transportn²              Drtiļ  
 ŚetŊzu                                                               hubice                                                    desky                         ġneky                       ġtŊrku 
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OPOTřEBENĉ EXTR£MNĉM MINERĆLNĉM OTŉREM A OTŉREM ZA VYSOKħCH TEPLOT    

 
Z§kladn² materi§l  

 
uhl²kov§ ocel, slitiny NiHard, ģ§ruvzdorn® oceli a ocelolitiny 

 
N§varov® materi§ly 

 
Elektrody               Viz str. 16, 17 
UTP LEDURIT 65 
UTP 75                          

 
Dr§ty                             Viz str. 30 
UTP A 7550, UTP A 7560 
(WIG a plamen)             

 
Trubiļkov® dr§ty               Viz str. 29, 30 
SK A 45-O 
SK 900-O, SK 900Ni-G                 

 
 VĨtlaļn®                            Ochlazovac² desky                        Ventil§torov®                      Ventil§torovĨ               Roġt na sl²nek 
 ġneky a trysky                    rotaļn² pece                                  kolo                                    odluļovaļ                 
                                           (pŚivaŚen² k pl§ġti UTP 068 HH) 

 
 

 
LĢĉCE A KOREĻKY 

 
Univerz§ln² materi§l pouģ²vanĨ  
i pŚi vĨrobŊ    

 
Elektroda                   Viz str. 16 
UTP DUR 600, UTP DUR 650       

 
Dr§t                           Viz str. 28 
UTP A DUR 600, A DUR 650    

 
TrubiļkovĨ dr§t               Viz str. 28 
SK 600-G, SK 650-G, SK 258-O     

 
OpotŚeben² pŚev§ģnŊ r§zy 
(napŚ. n§var zubu) 

 
UTP BMC                  Viz str. 16 
                                      

 
- 
 

 
SK AP-O                         Viz str. 27 
                                             

 
OpotŚeben² pŚev§ģnŊ otŊrem  
(kryc² vrstva zubu, n§var d§snŊ) 

 
UTP LEDURIT 60  Viz str. 16, 17 
UTP LEDURIT 65   
UTP 75                                   

 
UTP A LEDURIT 60  Viz str. 30 
UTP A 7560    
(tyļky WIG a plamen)        

 
SK 255-O,                 Viz str. 28-30 
SK 866-O, SK 258TiC-O,  
SK A45-O,SK 900-O                                                           

 
                                                                                                                                               OtŊruvzdorn® destiļky UTP ABRADISC 60 
 
 

 
 

 
DĉLY DRTIĻš A MLħNš 

 
                        
 
Univerz§ln² n§var, d²ly m®nŊ  
exponovan® (disk mlĨnu atd.) 

 
Elektroda 

 
Dr§t 

 
TrubiļkovĨ dr§t 

 
UTP DUR 600            Viz str. 16 
UTP DUR 650 

 
UTP A DUR 600         Viz str. 28 
UTP A DUR 650 

 
SK 600-G, SK 650-G     Viz str. 28 
SK 258-O 

 
DŢraz na houģevnatost, odolnost 
tlaku a r§zŢm. 

 
UTP BMC                   Viz str. 16 
 

 
- 
 

 
SK AP-O                        Viz str. 27 
 

 
DŢraz na otŊruvzdornost 

 
UTP LEDURIT 60      Viz str. 16 

                               
UTP A LEDURIT 60    Viz str. 30 
(tyļky WIG a plamen)        

 
SK 255-O,                 Viz str. 28, 29 
SK 866-O,  SK 258TiC-O 

 
VhodnĨ typ volit dle opotŚeben². Univerz§ln² jsou DUR 600 a DUR 650, odoln® otŊru i r§zŢm. OpotŚeben² pod velkĨmi tlaky a r§zy odol§v§ 
manganov§ ocel legovan§ chr·mem BMC a AP-O. Pro velmi abrazivn² materi§ly, napŚ. drcen² v§pence,  se  osvŊdļila slitina 258 TiC-O, kde 
otŊruvzdornost zajiġŠuj² karbidy titanu v houģevnat®m pevn®m svaru a proto dobŚe sn§ġ² i zat²ģen² r§zy.  ObecnŊ lze uv®st, ģe pro drcen² 
napŚ²klad kamene se nejv²ce pouģ²vaj² typy DUR 600 a 650, pro v§lce v p²skovn§ch a hvŊzdice v elektr§rn§ch typy BMC a AP-O, pro 
kladiva ve v§penk§ch a cement§rn§ch 258 TiC-O a 258 TiC-G, a d§le kombinovan® navaŚov§n² ï viz obr§zek kladiva. 
                                                                                                                                         
Kryc² vrstva UTP LEDURIT 60                                                               
 
N§var 
UTP DUR 600 
 
VĨplŔ 
UTP BMC 
 
Mezivrstva 
FOX A 7 
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ĠNEKOV£ DOPRAVNĉKY, ĠNEKOV£ LISY, MĉCHACĉ VRTULE  

 
                        
SnadnŊji opracovateln® n§vary 
m®nŊ opotŚebov§van® otŊrem 
s povrchem bez trhlinek  

 
Elektroda 

 
Dr§t 

 
TrubiļkovĨ dr§t 

 
UTP DUR 600            Viz str. 16  
UTP DUR 650 

 
UTP A DUR 600         Viz str. 28 
UTP A DUR 650 

 
SK 500-G, SK 600-G,     Viz str. 28 
SK 650-G, SK 258-O 

 
Transportn² ġneky a m²chac² 
vrtule s miner§ln²m otŊrem za 
bŊģnĨch teplot 

 
UTP LEDURIT 60      Viz str. 16 
 

 
UTP A LEDURIT 60   Viz str. 30 
(WIG a plamen) 
 

 
SK 255-O, SK 866-O      Viz str. 29 
 

 
Velmi silnĨ miner§ln² otŊr, napŚ. 
tlaļnĨ ġnek, m²ch§n² hutn® 
hmoty 

 
UTP LEDURIT 65 Viz str. 16, 17 
UTP 75 

 
UTP A 7550, UTP A 7560 
(WIG a plamen)         Viz str. 30 

 
SK A 45-O,               Viz str. 29, 30 
SK 900-O, SK 900Ni-G 

 
OtŊr za vysokĨch teplot 

  
UTP LEDURIT 65      Viz str. 16 

 
- 

 
SK A 43-O do ca. 450ÁCViz str. 29 
SK A 45-O do ca. 600ÁC 
SK A 83-O do ca. 800ÁC 

 
OtŊr za teplot aģ 1000ÁC a otŊr 
v silnŊ koroz²vn²m prostŚed² 

 
UTP CELSIT 701        Viz str. 15 
UTP CELSIT 760 

 
UTP A CELSIT 701 N Viz str. 25 

 
SK STELKAY 1A-G       Viz str. 25 

 
 

 
 

 
VRTNĆ TECHNIKA  

 
Autogenn² tyļky                                                             Viz str. 30 
UTP A 7502, UTP A 7560, UTP A SUPER DUR W 80 Ni 

 
Trubiļkov® dr§ty                                                                      Viz str. 30 
SK 900-O, SK 900Ni-G 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
OPRAVY PECĉ PRO VħROBU STAVEBNĉCH HMOT  

 
Elektroda UTP 068 HH                                                                                                                                                                         Viz str. 10 

   
VŊnce                      PoġkozenĨ povrch ( Pitting )           Kladky                                           Ochlazovac² desky      Mobiln² ochlazovac² desky 
                                                                                                                                                                                  (N§var UTP LEDURIT 65,  
                                                                                                                                                                                  pŚivaŚen² na pl§ġŠ  
                                                                                                                                                                                  UTP 068 HH) 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
NEMAGNETICK£ NĆVARY ODOLN£ KOMBINOVAN£MU OPOTřEBENĉ  

 
D²ly opotŚebov§van® otŊrem, 
tŚen²m, r§zy, tlakem, teplotou, 
koroz², eroz², kavitac² nebo 
kombinacemi tŊchto nam§h§n². 

 
Elektroda 

 
Dr§t 

 

 
UTP CELSIT 706  Viz str. 14 
UTP CELSIT 721 

 
UTP A CELSIT 706V  Viz str. 25 
UTP A CELSIT 721   
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