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VGEOBECNE POKYNY PRO OPRAVCRENSKE SVAF OVCNE

Opravovan® m2sto olistit do kovov®ho 2| edsok th.l oHirb&knyy osprraaziotv,atv ydloo 1
a olistit, eventuelnhD odmastit. Trhliny na konc2ch odvwotvat hme ¢

PSedfetwl e materi §lu, ale mab@owmpthripde cam@Byvl PGAC ni gg2 neg upros

Obt2gnhN svaSiteln® materi §ly navaSit nejp

] ~ rve me2|vrstv0uge\t|®@t®
materi 8ly nigg?2 ag akt $edpn2 tvdrpd ot iv,.NtPt2ejtd @ u

tg Sky. PS2davn® mat
Oceli nS§prhayskngn2k svaSovat s minim§inzm vnesenim teplem tj. rdlvg
rovnl mi housenkamaplQvzmi gotsimi gt Dn2 pSi vel k® | 8§zni ). Lasto odg§g

Trubil kov® dr §tgclpranms®mSplvisEméd jvsou vhodn® pro spojovac? svary,
m®nnN zplodin a pr deoévnifsdoruNjig Wplreos yppry8csichvr anou jsou urleny zej m®n
ve venkovn2zm prostSed2, kde mTge bit ochr ard ntdN gmuitm op Izyarbeera pwell ii

PS21ig vysokm§aSepBatamigf§ie Bn2git konelnou tvrdost, proto je vhg
UHLEKOVE OCELI , NEZKO A STFEDNNn LEGOVANE OCELI , OCEL I NA ODLI TK
Uhl 2kov® ocelii se zarul enou svaS|tIedxttoaiDoEOXBOl&WCﬁ(SQJL&sancdn§tiy & MKe fi

pozic2ch a nekvalitn2 povrch viPhoenixSgezissiraSuje dvojpl §gSovg el ekt

Od tl. 30 mm p Sle5doeAcSe voycgeglaimlstBbsahem uh80&ACagP 00 6s ponjad® bsalzd wk2® 2
FOX 7018, FOX EV 63 a trubilkov® dr8ty TG 50 B.

Ocel nigg? rkav addltiyt kaye gsonviaSaoivcakt T mi el ektfimodda miuba | ampiBeni t gp gt F OK

Zuglechtiteln® ocel iktmeojdlaansit [FfGX sDvCavESu jKebme derl§e y -DEZMSC) Ga tPSepaleth
(2 h8ne40-ct4 0AC) dle z8kladn2ho materi §8lu, zuglechthDn2 Mdter p888&dsYy

PEVNOSTNE AOOHINIRUVZDORNE PLECHY

Jemnozrnn® ocel.i pevontoli]srtvadaelgbyrww@ﬁxOHamdxrmdsvaéewnaml m&Iinre2senT m tepl e
FOX EV &mX70drG8thez SpeS/aJdersllnngalGOKK@rTrbSmcha:hr&dvﬂ)rihmgnou n e | oecgeol v2
svaSovat materi 8ly nigg? p e V5rNp edektiodamir@Xp7818. Vd m®tr yn ®E MK s8 e dUryi @i K s
a panc®Sovacsionhgpl enthefkdpr ®rd2ami FOX A7 a dr §ty Thermanit X.
Mat er i 8018
Jellisvarvot Drov® z-nN, vol 2 mé&nPkkourpd vepopwtdiu@ esdveandonvi typy, kryc?2 vrstyv
elektrodami UTP DUR 30UTBTR DUR 8680, UTPtA DURGEGREN-Gtrubil kovl
Mat er i 85-1@, 26s28 r

SVAF OVCNEé NCSTROJOVhCH OCELGE

N§strojov® oceli jsbbingahyyn®rspeéSeideechiiediSe | emel i , vel i k ddtrig oar ag
teplotu pSi svaSovEnYNRigHPradpmMaywny mprdohSdNtEn¢en. st avu mhDkce ¢g2han
vhodn® poug2t na svislou stBRnu mNRdNnNn® pS2logky.

lhned po whade®?2t ¢gmovat. Teplota temovan®ho spoje nesm2 u n§str
svaSen2 pomalu ochlazovat s mognost?2 vidrge na-tieplanteld ekn os nv2ed ekr
svar ov ®hwe |[kko® uz nflny tvaru, vyvaSov§n2 z&§pustek atd.).

Pro spoje a mezivrstvyyv o | 2me kt rody UTP 65D, UTP 06 &8a8HH, WnriBkitye rU Tchh A@)%GMSIdbeu:Tr
FOXNi 2,5 a d+#@Ni35I®0MS pro spojovac? svarmaebobBezhpnansip$u P683gHH
proveden t®g -m8teri Bl ygoga PNokyny viz tabul ky aplikab®ater i 80 3-1%t

MANGANOVC OCEL VYT\SRUDENAA CE ZA

SvaSovat za studena. Mamiavm?.d20I0yACyhade® phLaddghdBthznebo ochl ad
Prospoja mezi vrstvy pOXuAJ72,t UeTlPe k6t3r0o, d yUriiBRmamitX,DJTP AIG5E t yt r u bAI7FR Mat er i 80, 18

SVAi OVCNEé VYSOKOLEGOVANhCH OCELGE

Proopravys e | ast NDj i poudg2vaj?2 v2ce |legovan® a pSechodov® typy.m®mp §
| egovanoOXCGNQ&I2Mo-A prol3-17 % Cr®aChbRignocel i OQA kb,mbd ilac eUTFP 65 D, pr
UTP0O68 HH atd. Kompl epnd somtSiom&me ymaneabtee r§ili§El Tk aptranl ongel egovan® a
SvaSup&es8gnhD bez m2Szekdierh Sevais mrsd mme ephousenkovou tepl Blaber d® N8t 5
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STROJNE

DELY,

OBROBI

TELNE NCVARY, OPOTFEBENE

VALENEM A VYMALKCN

Z8kl adn? mat

uhl 2kov§

ocel ,celn2zkol egovan® o

N8var ov® mat|Elektrody Vizstr. 15 [Dr §t y Vizstr.26 |Trubi | kov® dr ¥itsjy 27
UTP DUR 250 UTP A DUR 250 SK 250-G
UTP DUR 350 UTP A DUR 350 SK 350-G

Pojezdov® kol o OpNDrn® kol o Fet NzowvbNGIng

Pozn. NDkter

®

stelm@san deE

[o) pak

poug?2t

postup uvedenl

UNI VERZCLNE

NCVAR PROTI

OTnRU, TLAKU A RCZ3M

Z8kl adn?2 mat

uhl 2kovs§

ocel , n2zkol egovan® oce

Ng§varov® mat

Elektrody

UTP DUR 600, UTP DUR 650

Vizstr. 16 |[Dr 8§t y

UTP A DUR 600

Viz str. 28

Trubi | kov® dr ¥Rizsyr. 28
SK 600-G, SK 650-G

UTP 670 UTP A DUR 650 SK 258-0
Drt2c2 v8ledrt2c2 kugel LI 8nek p8su 2c?2 deskyPodb2jec2 DBkadc¥alig
S S \
oo W
cessll) AN |
T - - gt Cd @)
OPOTFEBENE POD SILNAM TLAKEM A RCZY
Z8kl adn? mat{manganvoyvt8 rditeln8§8 ocel, oceli vysok® pevnosti
N8var ov® mat|Elektrody Vizstr.16 |Dr §t vy Trubi | kov ® dr\gztsty. 27
UTP BMC - SK AP-O
UTP 7200 - SK 218-0
Vielnl Setnz kugel Ml ec2 kladivaDrt?2c? Vihybky a srdec

OPOTF EBENE

SILNAM MI NERCLNEM OTnREM

Z8khadmaterijuhl 2kov8 ocel, slitiny NiHard
N8var ov® mat|Elektrody Viz str. 16 Dr 8§ty Vizstr.30 [Trubi | kov® dMiz$stt. 38, 29
UTP LEDURIT 60 UTP A LEDURIT 60 SK 255-0, SK 866-0,
UTP LEDURIT 65 (WIG a plamen) SK 258 TiC-0O, SK A 45-0
Tagn§ | §st 2 M2 s 2 cMIl éoad 8 nlyDhoun Dbbpl @t
SetNzu hubice desky gneky gt NDr ku
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OPOTF EBENE

EXMRMIMMERCLNEM OTNnREM A OTMREM ZA VYSOKhCH TEPLOT

Z8kl adn? mat{uhl 2kov8 ocel, slitiny NiHard, g8ruvzdorn® ocelid a
N§var ov® mat|Elektrody Viz str. 16,17 |Dr 8§t y Vizstr.30 [Trubi | kov® dMiz§tt. 39, 30
UTP LEDURIT 65 UTP A 7550, UTP A 7560 SK A 45-0

UTP 75 (WIG a plamen) SK 900-0O, SK 900Ni-G
Vitlaln® Vent ofr 8v ® Oc hVeratziolv&tcd r aRedsgkty na sl 2 nek
gneky a trysky, . rot alond®l wleacvea |

(pSivasdmya ik UTP N0ARARKR HH)

pEAL
320

LGECE A KORELKY

Univerz8ln2 mat |Elektroda Vizstr. 16 |Dr §'t Vizstr.28 |[Trubi | kovT Wizs#.t28
i pSi virobn UTP DUR 600, UTP DUR 650 UTP A DUR 600, A DUR 650 SK 600-G, SK 650-G, SK 258-O
Opot Seben2 pSev|UTPBMC Vizstr. 16 |- SK AP-O Viz str. 27
(napS. n8§var zu|
Opot Seben? pSev|UTPLEDURIT60 Vizstr. 16,17 | UTP A LEDURIT 60 Viz str. 30 | SK 255-0O, Viz str. 28-30
(kryc?2 wvrstva z |UTPLEDURIT®65 UTP A 7560 SK 866-0, SK 258TiC-0,

UTP 75 (t yl IGw plamen) SK A45-0,SK 900-O

VW

5

|
A

Ot Druvzdorn® destil ky U

DELY DRTILS A MLAhNS
Elektroda Dr §t Trubil kovi dr §t
Uni ver z §ldfan®m$v { UTP DUR 600 Viz str. 16 | UTP A DUR 600 Viz str. 28 | SK 600-G, SK 650-G  Viz str. 28
exponovan® atd)i s |UTPDUR 650 UTP A DUR 650 SK 258-0
DTraz na hougev|UTPBMC Viz str. 16 | - SK AP-O Viz str. 27
tlaku a rg8§zTm.
DTraz na ot RDruv |UTPLEDURIT60 Vizstr.16 |UTP ALEDURIT60 Vizstr.30 | SK 255-0, Viz str. 28, 29
(tyl ky WI G a pl |SK866-O, SK258TiC-O

VhodnT typ volit dle opotSebenz. Univeri§hr8zTimso®pDUBed@d2a pbdH
manganovs§8 ocel l egovarm8 cPhro- merh B MG ba a&ZR vn2 materi §ly, nap SO, kdd
otNDruvzdornost zajigSuj?2 karbiudya tpirtoatnou dvo bhSoeu gsenvBnga2t ® m zpaetvzngRemm 2s
napS2klad kamene se nejv2ce pougp¥akdvn§opl DURVBDOi ae 6% 0-@lppkDr §
kl adiva ve v8penk8ch -©akb8me@t 8a n@&lhe 268 MM ii owiazn ® bnra8zaeSko vk§ln&di v a
Kryc2z vrstva UTP LEDURIT 60

—

N8var
UTP DUR 600
Vipl R
UTP BMC

Mezivrstva
FOXA7

www.bohler-uddeholm.cz
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GNEKOVE DOPRAVNEKY, GNEKOVE LISY, MECHACE& VRTULE

Elektroda Dr §t Trubil kovl dr §t
SnadnfDji opraco
m®A opot Sebov§viUTPDUR 600 Viz str. 16 | UTP A DUR 600 Viz str. 28 | SK 500-G, SK 600-G, Viz str. 28
s povrchem bez trhlinek UTP DUR 650 UTP A DUR 650 SK 650-G, SK 258-0

Transpokyna&a mhel|UTPLEDURIT60 Vizstr. 16

vrtulesmi ner 81 n2m o

UTP A LEDURIT 60 Viz str. 30
(WIG a plamen)

SK 255-0, SK 866-O  Viz str. 29

bnNgnich teplot
Vel mi B sil nT mi n(UTPLEDURIT 65 Vizstr. 16, 17 | UTP A 7550, UTP A 7560 SK A 45-0, Viz str. 29, 30
tlalnl gnek, m2(UTP75 (WIG a plamen) Viz str. 30 | SK 900-O, SK 900Ni-G
hmoty
Ot Dr za vysokT c|UTPLEDURIT65 Vizstr.16 |- SKA43-Odoca.450V§iZZStr.29
SKA45-Odoca.600AC
SKA83-Odoca.800AC
Ot Nr za teplot UTP CELSIT 701 Viz str. 15 | UTP A CELSIT 701 N Viz str. 25 | SK STELKAY 1A-G Viz str. 25
vsi |l nD Koroz?vn?UTPCELSIT 760
VRTNC TECHNI KA
Autogenn 2t y| ky Viz str. 30 Trubi |l kov® dr 8§ty Viz str. 30
UTP A 7502, UTP A 7560, UTP A SUPER DUR W 80 Ni SK 900-0O, SK 900Ni-G
I __“é
7
OPRAVY PEC¢ PRO VhROBU STAVEBNECH HMOT
Elektroda UTP 068 HH Viz str. 10
VDnce Pogkozenl povocchH a(zoRiatctMordg 5)k§ ochl g
(N§var UTP LE
pSi vaSen?2 na
UTP 068 HH)

S

NEMAGNETI CKE

NCVARY ODOLNEMWKOWMBO NFOR/BAE N é

D21y opot Sebov §\Elektroda

Dr 8§t

tSenzm, rgzy, t
korozz, eroz?

, L UTP CELSIT 706 Viz str. 14
kombi nacemi t NDc |

UTP CELSIT 721

UTP A CELSIT 706V Viz str. 25
UTP A CELSIT 721
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