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SLITINY NA BAZI NIKLU PRO EXTREMNI TEPLOTY, VYSOCE KOROZIVZDORNE A SPECIALNI APLIKACE

= draty MIG, WIG, obalené elektrody, trubickové draty, draty a pasky pod tavidlo
= nikl, slitiny niklu s médi, vysokolegované oceli s ca. >25% Ni
= Nickel, Hastelloy®, Nicorros, Nicrofer, Nimonic®, Inconel®, Brightray®, Incoloy®, Sanicro, Cunifer, Monel®
= chemie a petrochemie, energetika, Offshore, ochrana Zivotniho prostredi, letecky pramysl

= nizkoteplotni aplikace u kryogennich zafizeni
= vysokoteplotni aplikace, kotle, turbiny

= chemické aparaty, reaktory, membranové stény, vymeéniky, ochlazovace, zasobniky
= obtizné svafitelné materialy, heterogenni spoje
= platovani méné odolnych typt
= vyroba a opravy tvafecich nastrojli pracujicich za vysokych teplot

OBSAH KATALOGU

Doporuceni pfidavnych materialG pro rdzné materialy zakladni
Obalené elektrody
WIG 7 MIG / IMAG GIALY ... et ettt et et ettt et b etttk ettt ekt b e eh et kb et s et eb e eb et 4o e e et 4 e et e e e ehe e e e bt e e e bbn e eeban neeenees
Draty a tavidla

Trubi¢kové draty ..................

Informace o firmé, kontakty

NAVAROVANI A PLATOVANI

Uvedené materidly jsou vhodné i pro navafovani. Materialy pro navarovani, napf. pro nastroje pracujicich za tepla viz katalog ,Ochrana proti
opotrebeni a opravy svafovanim, navarfovanim a pajenim“. Materialy pro podtavidlové nebo elektrostruskové platovani paskou na vyzadani.

VYSOKOTEPLOTNI PAJENI

Prasky a pasty pro vysokoteplotni pajeni v pecich s ochrannou atmosférou na vyzadani.

PRIKLAD VOLBY P RIDAVNYCH MATERIAL U S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU

Wr.Nr Oznaéeni Obchodni zna ¢ka Elektroda Drat

2.0872 CuNil0Fe Cunifer 10 UTP 389 UTP A 389

2.0882 CuNi30Fe Cunifer 30 UTP 387 UTP A 387

2.4060 Ni99,6 Nickel 99,6

2.4061 LC-Ni99,6 LC-Nickel99,6 UTP 80Ni UTP A 80Ni

2.4066 Ni99,2 Nickel 200, Nickel 99,2

2.4068 LC-Ni99 Nickel 201, LC-Nickel 99,2

2.4360 NiCu30Fe Monel® 400, Nicorros UTP 80M UTP A 80M

2.4375 NiCu30Al Monel® K-500, Nicorros AL

1.4558 X 2 NiCrAITi 32 20 Nicrofer 3220 LC, Incoloy 800 UTP 068 HH

1.4862 X 8 NiCrSi 38 18 Nicrofer 3718, Incoloy® DS f_ UTP 7015 Mo |‘ UTP A 068 HH
1.4876 X 10 NiCrAITi 32 20 Nicrofer 3220, Incoloy® 800 UTP 6222 Mo UTP A 6222 Mo
1.4877 X 5 NiCrNbCe 32 27 Nicrofer 3228 NbCe, AC 66

1.4958 X 5 NiCrAITi 31 20 Nicrofer 3220 H, Incoloy® 800 H UTP 2133 Mn UTP A 2133 Mn

1.4959 X 8 NiCrAITi 32 21 Nicrofer 3220 HT, Incoloy® 800 HT

1.4529 X 1 NiCrMoCuN 25 20 | Cronifer 1925 hMo, Avesta 254 S Mo UTP 6222 Mo, UTP 759 Kb UTP A 6222 Mo, UTP A 759
1.4563 X 1 NiCrMoCu 31 27 4 | Sanicro 28, Nicrofer 3127 LC UTP 3127 LC UTP A 3127 LC

2.4816 NiCrl5Fe Inconel® 600, Nicrofer 7216 (H) UTP 7015 Mo UTP A 068 HH

2.4817 LC-NiCrl15Fe Inconel® 600 L, Nicrofer 7216LC UTP 7015 Mo UTP A 068 HH

2.4851 NiCr23Fe Inconel® 601, Nicrofer 6023 UTP 6225 Al UTP A 6225 Al

2.4633 NiCr25FeAlY Nicrofer 6025HT UTP 6225 Al UTP A 6225 Al

2.4951 NiCr20Ti Nimonic® 75, Nicrofer, Nicrofer 7520 UTP 068 HH UTP A 068 HH

2.4952 NiCr20TiAl 6 Nimonic® 80 A, Nicrofer 7520 Ti UTP 068 HH UTP A 068 HH

2.4602 NiCr21Mol4W Hastelloy ® C-22 UTP 722 Kb, UTP 759 Kb UTP A 722, UTP A 759
2.4605 NiCr23Mo16Al Nicrofer 5923hMo UTP 759 Kb UTP A 759

2.4608 NiCr26MoW Nicrofer 4626 Mo W UTP 6170 Co UTP A 6170 Co

2.4610 NiMo16Cr16Ti Hastelloy ® C—-4, Nicrofer 6616h Mo UTP 704 Kb, UTP 759 Kb UTP A 704, UTP A 759
2.4617 NiMo28 Hastelloy B—2, Nimofer 6928 UTP 703 Kb UTP A 703

2.4618 NiCr22Mo6Cu Hastelloy ® G, Nicrofer 4520h Mo

2.4619 NiCr22Mo7Cu Hastelloy ® G-3, Nicrofer 4823 Mo UTP 6222 Mo — UTP A 6222 Mo
2.4641 NiCr21Mo6Cu Nicrofer 4221h Mo UTP 4225 UTP A 4225

2.4660 NiCr20CuMo Nicrofer 3620 Nb, 20 Cb 3

2.4663 NiCr23Col12Mo Inconel ® 617, Nicrofer 5520 Co UTP 6170 Co UTP A 6170 Co

2.4668 NiCr19NbMo Inconel ® 718, Nicrofer 5219 Nb - UTP A 5521 Nb

2.4819 NiMo16Cr15 W Hastelloy ® C-276, Nicrofer 5716h MoW | UTP 776 Kb, UTP 759 Kb UTP A 776, UTP A 759
2.4856 NiCr22Mo9Nb Inconel ® 625, Nicrofer 6020h Mo UTP 6222 Mo UTP A 6222 Mo

2.4858 NiCr21Mo Incoloy ® 825, Nicrofer 4221 UTP 4225 UTP A 4225

1.5637 10Ni14 UTP 068 HH UTP A 068 HH
1.5662 X8Ni9 UTP 7015 Mo |‘ UTP A 6222 Mo
1.5680 12Nil19 UTP 6222 Mo
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OBALENE ELEKTRODY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOC E KOROZIVZDORNE APLIKACE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 14172 *EN 1600 | sloZeni % | vlastnosti
AWS A5.11 *Ab.4
Wr. Nr.
UTP 3127 LC C <0,03 |Rm>600 N/mm? | Materidly 1.4500, 1.4505, 1.4506, 1.4539, 1.4563. Svar odolava jako 1.4563
*E 27314 CulLR Si <0,9 Re >400 N/mm? | kyseliné fosfore¢né a organickym kyselinam, vyborna odolnost kyseliné sirové.
*E 383-16 Mn 1,5 A5 > 30 % Vynikajici odolnost korozi pod napétim, korozi v mezefe a dllkové korozi
=1.4563 Cr 27 Kv >50J v médiich s obsahem chléru. Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové.

Ni 31 Pfipojeni = + / ~. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Certifikace TUV.

Mo 3,5

Cu 1,3

Fe zéklad
UTP 3128 Mo C <0,03 |Rm>700 N/mm? | Svafovani zaFizeni pro vyrobu kyseliny fosforené z oceli 1.4562, 1.4563.
*EZ 28327 CulB Si <0,5 Re >450 N/mm? | Dobra korozni odolnost dulkové korozi, korozi v mezefe, mezikrystalické korozi
- Mn 2,5 A5 >30 % a korozi pod napétim v médiich s obsahem chléru a v oxida¢nich médiich.
1.4562 Cr 27 Kv >60 J Velmi nizky obsah siry (<0,01) a fosforu (<0,02). Svafitelnost ve vSech

Ni 31 polohach mimo spadové. Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0.

Mo 6,5 Certifikace TUV.

Cul1l

N 0,15

Fe zéklad
UTP 3133 LC C <0,04 |Rm>750 N/mm? | Spoje a navar stejnych a podobnych vysoce korozivzdornych valcovanych i
*EZ32311LR Si <0,9 Re >500 N/mm? | litych oceli, napf. 1.4591 (nicrofer 3033, Alloy 33). Vynikajici odolnost dulkové
- Mn 3,5 A5 >35 % korozi, korozi v mezefe a korozi pod napétim v médiich s obsahem chléru a
=1.4591 Cr 32 Kv >90 J obecné dobré odolnost korozi v horkych mineralnich kyselinach, smési kyselin,

Ni 31 alkalickych latkach, morské vodé a odpadnim vodam. Svafitelnost ve vSech

Mo 1,5 polohach mimo spadové. Pfipojeni = + / ~. Dodavan 0O 2,5-3,2-4,0.

Cu 0,5 Certifikace TUV.

N 04

Fe zéklad
UTP 4225 C <0,03 |Rm>550 N/mm? | Spoje a navar podobnych slitin, napf. NiCr21Mo, dale CrNiMoCu legovanych
E Ni 8165 Si 04 Re >350 N/mm? | austenitickych oceli pouzivanych pfi vyrobé vysoce jakostnich aparatt a
(NiCr25Fe30Mo) Mn 2,5 A5 >30 % zasobniku, prichazejicich do styku s roztoky kyseliny sirové a kyseliny
- Cr 26 Kv >80 J fosfore¢né. V médiich s obsahem chléru odolnost korozi pod napétim a
2.4652 Ni 40 dalkové korozi. Vysoka odolnost redukénim kyselindm, odolnost oxidacnim

Mo 6 kyselinam. Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.

Cu 1,8 Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Certifikace TUV.

Fe zéklad
UTP 5020 Mo C <0,03 |Rm>725 N/mm? | Spoje a navar specialnich uslechtilych oceli a duplexnich slitin pouzivanych
E Ni 6650 Si <0,6 Re >480 N/mm? | pro vyrobu chemickych zafizeni a mofskych zafizeni (Offshore), napf. Cronifer
(NiCr20Fe14Mo11WN) Mn <0,7 A5 >30 % 1925 hMo., heterogenni spoje téchto materiald s méné legovanymi ocelemi a
- Cr 21 Kv >80 J platovani na méné legované oceli. Dobra odolnost dulkové korozi, korozi
2.4848 Ni zéklad | ky >0 J/-196C |V me;efe a meZ|l§rystaI|cké kor02|, vysoké mgchanlcké hodnoty, necnhvos; ke

Mo 11,5 korozi pod napétim v prostiedi chloridl. Svafitelnost ve vSech polohach mimo

Fe 13,5 spadové. Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Certifikace TUV.

W 1-2

N 0,05-

0,15

Nb 0,2
UTP 6222 Mo C 0,03 |Rm>760 N/mm? | Spoje a navar stejnych a podobnych slitin niklu, austenitickych oceli, niklovych
E Ni 6625 Si 0,40 |Re >450 N/mm? | oceli houZevnatych za nizkych teplot. Heterogenni spoje austenitickych oceli
(NiCr22Mo9Nb) Mn 0,60 | A5 >30% s feritickymi i pfi vysokych teplotach, korozivzdorné a Zaruvzdorné platovani.
E NiCrMo-3 Cr 220 |kv >753 Materialy napf. 2.4856, 1.4876, 1.4529. Svarovy kov odolny trhlinam za tepla,
2.4612 Mo 9,00 |ky >453/-196%C | Pracovni teploty do 1000 mimo rozsahu 600-800C ( kiehnuti), odolnost

Nb 3,30 opalu do 1100 v atmosfé fe bez siry. Vysoka mez pevnosti pfi teceni.

Fe 15 Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.

Ni zaklad Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Certifikace TUV.
UTP 704 Kb C <0,015 | Rm >720 N/mm? | Slitina C 4 pro spoje stejnych slitin, napf. 2.4610, navar na méné legované
E Ni 6455 Si <0,2 Re >450 N/mm? | oceli. Svafovani dilt zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich
(NiCr16Mo15Ti) Mn 0,7 A5 >30% médiich. Dale navar lisovacich nastrojud, trnd a dalSich néstroju pro praci za
E NiCrMo-7 Cr 17 Kv >70J vysokych teplot. Odolnost znecisténym mineralnim kyselinam, suchému chléru,
2.4612 Ni zaklad médiim s obsahem chléru, morské vodé, solnym roztokim. Svafitelnost ve

Mo 15,5 vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0.

Fe 1 Certifikace TUV.

*pokracovani tabulky na dalsi strané
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OBALENE ELEKTRODY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOC E KOROZIVZDORNE APLIKACE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 14172 slozeni % | vlastnosti
AWS A5.11
Wr. Nr.
UTP 776 Kb C <0,02 |Rm>720 N/mm? | Slitina C 276 pro spoje stejnych slitin, napf. 2.4819, navary na méné legované
E Ni 6276 Si <0,2 Re >450 N/mm? | oceli. Svafovani dilt zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich
(NiCr15Mo15Fe6W4) Mn 0,6 A5 >30% médiich. Dale navar lisovacich nastroju, trnt a dalSich nastroju pro praci za
E NiCrMo-4 Cr 16,5 Kv >70J vysokych teplot. Vyborna odolnost sirovym kyselindm i pfi vySSim obsahu
2.4887 Ni z&klad chloridd, silné oxidacnim roztokdm, napf. chloridu Zelezitému, chloridu
Mo 16,5 meédnatému. Jeden z méala materialt, odolny vihkému chlorovému plynu.
w 4 Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.
Fe 5 Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Certifikace TUV.
UTP 722 Kb C <0,02 |Rm >720 N/mm? | Slitina C 22 pro spoje stejnych slitin, napt. 2.4602 a heterogenni spoje s méné
E Ni 6022 Si <0,2 Re >450 N/mm? | legovanymi ocelemi. Svarovani dilt zafizeni pro chemické procesy ve vysoce
(NiCr21Mo13wW3) Mn 0,8 A5 >30% korozivnich médiich. Dobra odolnost kyseliné octové a jejim hydridim, horké
E NiCrMo-10 Cr 21 Kv >70J znecisténé kyseliné sirové a fosfore¢né a dalSim znecisténym oxidacnim
2.4638 Ni z&klad mineralnim kyselindm. Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové.
Mo 13,5 Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0.
W 3
Fe 3
UTP 759 Kb C <0,02 |Rm >720 N/mm? | Dily zaFizeni pro ochranu Zivotniho prostfedi, napf. pro odsifovani zplodin, pro
E Ni 6059 (NiCr23Mo16) | Si <0,2 Re >450 N/mm? | chemické procesy ve vysoce korozivnich médiich. Stejné i podobné slitiny na
E NiCrMo-13 Mn 0,5 A5 >30% béazi niklu, napf. 2.4605, 2.4602, Alloy 59, heterogenni spoje s méné legovanou
2.4609 Cr 225 |ky >751J oceli a platovani. Dobra korozni odolnost v médiich s obsahem chléru, kyseliné
Ni z&klad octové a jejim hydridm, horké znecisténé kyseliné sirové, fosfore¢né a dalSim
Mo 15,5 znecisténym oxida¢nim mineralnim kyselinam. Vysoka odolnost dulkové korozi
Fe 1 a korozi v mezere. Vysoka odolnost tvorbé intermetalickych fazi. Svafitelnost
ve v8ech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0.
Certifikace TUV.
UTP 703 Kb C <0,02 |Rm >700 N/mm? | Svafovani druhové stejnych material(i, napk. 2.4617 (Alloy B-2) a navar na
Ni 1066 (NiMo 28) Si <0,2 Re >450 N/mm? | méné legovanou ocel. Svafovani dili zafizeni pro chemické procesy ve vysoce
ENiMo-7 Mn 0,5 A5 >30% korozivnich médiich, zejména pfi spole€ném ucinku kyseliny sirové, solné a
2.4616 Mo 27 Kv >80 J fosfore¢né. Dobra odolnost chlorovodiku, kyseliné sirové, kyseliné octové,
Fe 1 kyseliné fosfore¢né. Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové.
Ni zaklad Pfipojeni = +. Dodévéan O 2,5-3,2-4,0.
UTP 6202 Kb C 0,01 |Rm>760N/mm? | Svafovani druhové stejnych materialt 2.4600 (Alloy B-3), 2.4617 (Alloy B-2),
Ni 1069 (NiMo28Fe4Cr) Si 0,2 Re >480 N/mm? | svafovani podobné legovanych NiMo slitin a navar na méné legovanou ocel.
- Mn 0,5 A5 >30% Svarovani dill zafizeni pro vyrobu kyseliny sirové, kyseliny solné, kyseliny
- Cr 1 Kv >80 J fosfore¢né a pro dalSi chemické procesy. Dobra odolnost chlorovodiku,
Mo 27,5 kyselinam sirové, octové, fosfore¢né. Diky legovani zna¢né zabranéno tvorbé
Fe 3 intermetalickych fazi. Velmi nizky obsah siry (<0,015) a fosforu (<0,015).
Ni zaklad Svaftitelnost ve vSech polohach mimo spadové.
Nb <0,5 Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0.
Al <0,5
Co <0,5
UTP 6208 Kb C 0,01 |Rm>700N/mm? | SvaFovani druhové stejnych material Nimofer 6224, Alloy B 10, svafovani
Ni 1062 (NiMo24Cr8Fe6) | Si 0,2 Re >450 N/mm? | podobné legovanych NiMo slitin a navar na méné legovanou ocel.
- Mn 0,5 A5 >30% Svarovani dill zafizeni pro vyrobu kyseliny sirové, kyseliny solné, kyseliny
- Cr 7 Kv >80 J fosfore¢né a pro dalSi chemické procesy. Dobra odolnost chlorovodiku,
Mo 24 kyselinam sirové, octové, fosfore¢né. Diky legovani zna¢né zabranéno tvorbé
Fe 55 intermetalickych fazi. Velmi nizky obsah siry (<0,015) a fosforu (<0,015).
Ni z&klad Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.
Nb <0,5 Dodavéan O 2,5-3,2-4,0.
Al <0,5
Co <0,5
UTP 80 Ni C <0,02 |Rm >450 N/mm? | Spoje a navar obvyklych druh(i niklu v&. LC-typa, slitin niklu a niklem
E Ni 2061 (NiTi3) Si 0,8 Re >300 N/mm? | platovanych oceli. Vyroba tlakovych zasobnikd a aparatd v chemickém
E Ni-1 Mn 0,25 A5 >30% pramyslu, potravinarském primyslu, v energetice, vSude tam, kde je tfeba
2.4156 Fe 0,1 Kv >160 J zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Svafitelnost ve vSech polohach mimo
Ti 2 spadové. Pfipojeni = +. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Certifikace TUV.
Al 0,2
Ni zéklad
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OBALENE ELEKTRODY NIKL-M EDENE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 14172 *DIN 1733 | slozeni % | vlastnosti
AWS A5.11  *Ab.6
Wr. Nr.
UTP 80 M C <0,05 |Rm >450 N/mm? | Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych t&mito slitinami.Zejména
E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) | Si 0,7 Re >300 N/mm? | pro materidly 2.4360, 2.4375, dale pro heterogenni spoje riizné legovanych
E NiCu-7 Mn 3 A5 >30% materialG, napf. oceli s médi a slitinami médi, oceli se slitinami niklu s médi.
2.4366 Ni zéklad | ky >80 J Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a petrochemickém primysilu, stavba
Cu 29 morskych zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dilG. Svafitelnost
Fe 0,1 ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0.
Ti 0,7 Certifikace TUV, ABS, GL.
Al 0,3
UTP 387 C 0,03 Rm >450 N/mm? | Spoje a navar slitin médi s niklem do 30% Ni a heterogenni spoje médi a
*EL-CuNi30Mn Si 0,3 Re >300 N/mm? | raznych slitin médi s oceli. Pro vyrobu lodnich dild, stavbu rafinérii ropy,
*E CuNi Mn 1,2 A5 >30% potravinarsky primysl, chemicky primysl, vyroba zasobnikd. Svafitelnost ve
2.0837 Ni 30 Kv >80 J vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0.
Cu zéklad Certifikace TUV, GL.
Fe 0,6

OBALENE ELEKTRODY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOK OTEPLOTNI APLIKACE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 14172 *EN 1600 | sloZzeni % | vlastnosti
AWS A5.11  *A5.4
Wr. Nr.
UTP 2133 Mn C 0,14 |Rm >600 N/mm? | Svary a navary druhové stejnych i podobnych Zaruvzdornych oceli a oceli na
*EZ2133B42 Si 0,3 Re >410 N/mm? | odlitky, napf. 1.4876, 1.4859, 1.4958, 1.4959, pouzivanych napf. pfi vyrobé
- Mn 4,5 A5 >25 petrochemickych zafizeni. Svarovy kov odolavé v prostfedi bez siry a
=1.4850 Cr 21 Kv >70 v nauhliéujici atmosféfe teplotam az 1050C.
Ni 33 Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.
Nb 1,3 Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Certifikace TUV, TUV Wien.
Fe zaklad
UTP 2535 Nb CcC 04 Rm >700 N/mm? | Svary a navary druhové stejnych i podobnych vysoce Zaruvzdornych oceli a
*EZ 2535 NbB 62 Si 1 Re >480 N/mm? | oceli na odlitky, napt. 1.4852, 1.4858. Pro odsttedivé lité odlitky i odlitky lité do
- Mn 1,5 A5 >8 % forem, dily petrochemickych zafizeni, peci na reformovani. Svarovy kov
1.4853 Cr 25 odolava v prostfedi bez siry a v nauhli¢ujici atmosfére teplotam az 1100<C.
Ni 35 Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.
Nb 1,2 Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Certifikace TUV Wien.
Ti 01
Fe zéklad
UTP 2535 CoW C 05 Rm >750 N/mm? | Svary a navary druhové stejnych i podobnych vysoce Zaruvzdornych oceli na
*EZ 2535 CoW B 62 Si 0,8 Re >550 N/mm? | odlitky, zejména napf. G-X 55 NiCrCoW 35 25. Zejména pro odstredive lité
- Mn 1,1 A5 >8 % trubky a do forem lité odlitky pro pece na reformovani a na pyrolyzu s pracovni
- Cr 25 teplotou az 1200C. Svarovy kov ma velmi dobrou mez pevnosti v teeni a
Ni 35 dobrou odolnost nauhli¢eni i oxidaci. Svafitelnost ve vSech polohach mimo
Co 14 spadové a nad hlavou. Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0.
W 45
Fe zéklad
UTP 3033 W C 05 Rm >700 N/mm? | Svary a navary druhové stejnych i podobnych vysoce Zaruvzdornych oceli na
*EZ3033WB62 Si 1 Re >550 N/mm? | odlitky, napf. G-X 50 NiCrwZr 33 30 4 a G-X 50 CrNi 30 30, pro pracovni
- Mn 1,5 A5 >5 % teploty az 1100<C. Odlitky pro pr tmyslové pece, zejména pro spoje trubka-
- Cr 30 trubka a trubka-odlitek, dily peci krakovacich zafizeni na ethylen.
Ni 33 Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.
W 45 Dodavan O 2,5-3,2-4,0.
Fe zéklad
UTP 2949 W C 0,45 |Rm>650 N/mm?® | Svary a navary druhové stejnych vysoce zaruvzdornych oceli i podobnych
- Si 11 Re >480 N/mm? | CrNi 28/48 oceli na odlitky, napf. 2.4879. Zejména pro odstiediveé lité trubky
- Mn 1,2 A5 >5 % pro pece v petrochemickém prdmyslu s pracovni teplotou do 1150<C.
2.4879 Cr 29 Svarovy kov je vysoce Zarupevny s velmi dobrou pevnosti pfi teeni.
Ni 49 Svatitelnost ve vSech polohach mimo spadové a nad hlavou. Pfipojeni = +.
W 45 Dodavéan O 2,5-3,2-4,0.
Fe zéklad

www.bohler-uddeholm.cz
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Bohler Welding

GROUP

OBALENE ELEKTRODY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOK OTEPLOTNI APLIKACE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 14172 *EN 1600 | slozeni % | vlastnosti
AWS A5.11  *A5.4
Wr. Nr.
UTP 3545 Nb C 0,45 |Rm>600N/mm? | Svary a navary druhové stejnych i podobnych vysoce zaruvzdornych oceli a
*EZ3545NbB 62 Si 1 Re >450 N/mm? | oceli na odlitky typu CrNi 35/45, napf. G-X 45NiCrNbSiTi45-35. Zejména pro
ENiz Mn 0,8 A5 >8 % odstredivé lité trubky pro pece v petrochemickém pramyslu s pracovni teplotou
(NiCr35Fel15Nb 0,8) Cr 35 do 1175<C. Svarovy kov je vysoce Zarupevny s velmi dobrou pevnosti pfi
- Ni 45 te€eni. Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové a nad hlavou.
- Nb 0,9 Pfipojeni = +. Dodavan O 2,5-3,2-4,0.

Fe zéklad
UTP 5048 Nb C <0,1 |Rm >650 N/mm? | Svary a navary druhové stejnych i podobnych oceli na odlitky pro stavbu
- Si 0,6 Re >480 N/mm? | primyslovych peci, napf. 2.4680, 2.4879. Svar odolava nauhli¢ujici atmosfére
- Mn 0,6 A5 >12 % a korozi od popele ze spalovanych latek pfi pouziti tézkych topnych oleja a je
~ 2.4680 Cr 50 zaruvzdorny do 1150<C. Sva fitelnost ve vodorovné poloze. Pfipojeni = +.

Nb 1,5 Dodéavéan 0O 2,5-3,2-4,0.

Fe zéklad
UTP 068 HH C 0,03 Rm >620 N/mm? | Zejména svaFovani vysoce Zarupevnych, stejnych i podobnych oceli s vysokym
E Ni 6082 Si 0,4 Re >390 N/mm? | obsahem niklu, Zaruvzdornych austenit(i, oceli houZevnatych za velmi nizkych
(NiCr20Mn3Nb) Mn 5,0 A5 >35 % teplot, pro Zarupevné heterogenni spoje austenitickych materiald s feritickymi.
E NiCrFe-3 (mod.) Cr 19,0 Kv >80 J Materidly napf. 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941, specialné spoje oceli na
2.4648 Mo 1,5 Kv >65J/-196C | odlitky CrNi 25/35 s vysSim obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 u

Nb 2,2 petrochemickych zafizeni s pracovni teplotou do 900<C. Velmi houzevnaty

Fe 3,0 svar odolny trhlindm, nenachylny na zkfehnuti. Zarupevny, odolny korozi,

Ni zaklad opalu, tepelnym Sokdm. Svary ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni =+.

Dodavan 0 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Certifikace TUV, ABS, GL, BV, DNV

UTP 7015 C <0,04 |Rm >620 N/mm? | Elektroda s kontrolovanym obsahem kobaltu pro spoje a navar slitin na bazi
E Ni 6182 Si 04 Re >380 N/mm? | niklu. Svary riizné legovanych oceli mezi sebou, napf. spoje austenitickych
(NiCr15Fe6Mn) Mn 6,00 A5 >35 % oceli s feritickymi, platovani na méné legované typy pfi vyrobé reaktort atd.
E NiCrFe-3 Cr 16,0 Kv >80 J/-20C | Svar s austenitickou strukturou, vysoce Zarupevny, houZevnaty za velmi
2.4807 Nb 2,2 Kv >65J/-196%C | Nizkych teplot. Svary ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni =+.

Fe 6,0 Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0. Certifikace TUV, GL, DNV.

Ni z&klad
UTP 7015 Mo C 0,04 Rm >620 N/mm2 | Zejména svary druhoveé stejnych vysoce zarupevnych NiCrFe slitin, vysoce
E Ni 6093 Si 04 Re >380 N/mm2 | Zarupevnych austenitt, niklem legovanych oceli houzevnatych za nizkych
(NiCr15Fe8NbMo) Mn 3,00 A5 >35 % teplot, pro Zarupevné heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi.
E NiCrFe-2 Cr 16,0 Kv >80 J Vhodna napf. pro 2.4816, 2.4951, 1.4876, 1.4941. Specialné vhodna pro svary
2.4620 Mo 1,5 vysokouhlikové oceli na odlitky CrNi 25/35 s 1.4859 pfipadné 1.4876

Nb 2,2 v petrochemickych zafizenich s pracovni teplotou do 900C. Svarovy kov

Fe 6,0 odolny trhlinam za tepla, nenachylny na kfehnuti. Pfipojeni =+.

Ni zaklad Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Certifikace TUV, GL, DNV.
UTP 7015 HL C <0,04 |Rm >620 N/mm? | Elektroda s vy33im odtavovacim vykonem (vytéZnosti 130%), s kontrolovanym
E Ni 6062 (NiCr15Fe8Nb) | Si 0,5 Re >380 N/mm? | obsahem kobaltu. Slitiny na bazi niklu napf. 2.4640, 2.4816, 2.4867, 2.4870,
E NiCrFe-3 Mn 6,00 A5 >35 % niklem legované oceli houzevnaté za nizkych teplot (9% Ni oceli), heterogenni
2.4807 Cr 16,0 Kv >80 J svary, napf. austenitickych oceli s feritickymi, platovani méné legovanych typu

Nb 2,2 pfi vyrobé reaktor( atd. Austeniticky svar, vysoce zarupevny, houZevnaty za

Fe 6,0 velmi nizkych teplot. Svary ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni =+.

Ni zaklad Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Certifikace TUV, GL, DNV.
UTP 6170 Co C 0,06 Rm 700 N/mm? Zejména pro vysoce zarupevné druhové stejné slitiny na bazi niklu, vysoce
E Ni 6617 Si 0,7 Re 450 N/mm? Zarupevné austenity a oceli na odlitky. Materialy napf. 2.4663, 2.4851, 1.4876,
(NiCr21Co12Mo) Mn 0,1 A5 35% 1.4859. Svar odolny trhlindm za tepla, pouzitelny pro pracovni teploty do
=~ E NiCrCoMo-1 Cr 21 Kv 100J 1100<C. Odolnost opalu do 1100<C v oxida ¢ni popf. nauhliujici atmosfére,
2.4628 Mo 9 napt. u plynovych turbin, zafizeni na ethylen. Svary ve vSech polohach mimo

Co 11 spadové. PFipojeni =+. Dodavan 0 2,5-3,2-4,0. Certifikace TUV.

Fe 1

Al 0,7

Ti 0,3

Ni  zaklad
UTP 6122 Co C 0,07 Rm >700 N/mm? | Svary a navar slitin pro vysoké teploty, specialné pro pouZiti v oxidagnim
E Ni 6617 Si 0,6 Re >450 N/mm? | prosttedi. Zejména vyroba plynovych turbin, spalovacich komor, zafizeni na
(NiCr22Co12Mo) Mn 1 A5 >30 % ethylen. Svary ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni =+.
E NiCrCoMo-1 Cr 22 Kv >80J Dodéavéan 0O 2,5-3,2-4,0.
- Mo 9

Co 11

Fe 2

Nb 0,5

Ni zaklad

*pokracovani tabulky na dalSi strané
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Bohler Welding

GROUP

OBALENE ELEKTRODY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOK OTEPLOTNI APLIKACE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 14172 *EN 1600 | slozeni % | vlastnosti
AWS A5.11  *A5.4
Wr. Nr.
UTP 6225 Al Cc 0.2 Rm >700 N/mm? | Svary vysoce zarupevnych, vysoce zaruvzdornych stejnych i podobnych slitin
E Ni 6025 Si 0,6 Re >500 N/mm? | na bazi niklu, jako 2.4633, 2.4851 a oceli na odlitky s vysokym obsahem
E NiCrFe-12 Mn 0,1 A5 >15 % niklu.Vysoké odolnost oxidaci, dobra odolnost nauhli¢eni, vysoka mez pevnosti
2.4649 Cr 25 Kv >30J pfi teCeni. Pracovni teplota do 1200°C. Nap f. pro trubky, pecni valecky,

Fe 10 vestavby peci, ¢asti krakovacich zafizeni na ethylen, komory. Svary ve vSech

Al 1.8 polohach mimo spadové. Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0.

Ti 01

Zr 0,03

Y 0,02

Ni zéklad
UTP 6230 Mn C 0,03 Rm >650 N/mm? | Svary a navar vysoce Zarupevnych, druhové stejnych a podobnych slitin na
E Ni 6152 Si 0,5 Re >400 N/mm? | bazi niklu, zZaruvzdornych austenitll, Zarupevnych heterogennich spoju
(NiCr30Fe9Nb) Mn 3,8 A5 >35 % austenit-ferit, napf. 2.4642. ZvySena odolnost trhlindm pod napétim, zvySena
E NiCrFe-7 Cr 28 odolnost silné oxida¢nim médiim. Zejména pro parni generatory v jadernych
- Fe 8,5 elektrarnach a recyklaci zplodin jaderného paliva.

Nb 1,8

Ni zaklad

OBALENE ELEKTRODY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO OCELI

HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 14172 sloZeni % | vlastnosti
AWS A5.11
Wr. Nr.
UTP 068 HH C 0,03 Rm >620 N/mm? | Zejména svaFovani vysoce zarupevnych, stejnych i podobnych oceli s vysokym
E Ni 6082 Si 0,4 Re >390 N/mm? | obsahem niklu, Zaruvzdornych austenit(i, oceli houZevnatych za velmi nizkych
(NiCr20Mn3Nb) Mn 5,0 A5 >35 % teplot, pro Zarupevné heterogenni spoje austenitickych materiald s feritickymi.
E NiCrFe-3 (mod.) Cr 19,0 Kv >80 J Materidly napf. 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941, specialné spoje oceli na
2.4648 Mo 1,5 Kv >65J/-196C | odlitky CrNi 25/35 s vysSim obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 u

Nb 2,2 petrochemickych zafizeni s pracovni teplotou do 900<C. Velmi houzevnaty

Fe 3,0 svar odolny trhlindm, nenachylny na zkfehnuti. Zarupevny, odolny korozi,

Ni z&klad opalu, tepelnym Sokdm. Svary ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni =+.

Dodavan 0 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Certifikace TUV, ABS, GL, BV, DNV

UTP 6222 Mo C 0,03 |Rm>760 N/mm? | Spoje a navar stejnych a podobnych slitin niklu, austenitickych oceli, niklovych
E Ni 6625 Si 0,40 |Re >450 N/mm? | oceli houZevnatych za nizkych teplot. Heterogenni spoje austenitickych oceli
(NiCr22Mo9Nb) Mn 0,60 |A5 >30% s feritickymi i pfi vysokych teplotach, korozivzdorné a Zaruvzdorné platovani.
E NiCrMo-3 Cr 220 |kv >751J Materidly napft. 2.4856, 1.4876, 1.4529. Svarovy kov odolny trhlinam za tepla,
2.4612 Mo 9,00 |ky >453/-196%C | Pracovni teploty do 1000 mimo rozsahu 600-800C ( kiehnuti), odolnost

Nb 3,30 opalu do 1100 v atmosfé fe bez siry. Vysok& mez pevnosti pfi teceni.

Fe 15 Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni = +.

Ni z&klad Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Certifikace TUV.
UTP 7015 Mo C 0,04 Rm >620 N/'mm2 | Zejména svary druhoveé stejnych vysoce zarupevnych NiCrFe slitin, vysoce
E Ni 6093 Si 04 Re >380 N/mm2 | Zarupevnych austenitt, niklem legovanych oceli houzevnatych za nizkych
(NiCr15Fe8NbMo) Mn 3,0 A5 >35 % teplot, pro Zarupevné heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi.
E NiCrFe-2 Cr 16,0 Kv >80 J Vhodna napf. pro 2.4816, 2.4951, 1.4876, 1.4941. Specialné vhodna pro svary
2.4620 Mo 1,5 vysokouhlikové oceli na odlitky CrNi 25/35 s 1.4859 pfipadné 1.4876

Nb 2,2 v petrochemickych zafizenich s pracovni teplotou do 900C. Svarovy kov

Fe 6,0 odolny trhlindm za tepla, nenachylny na kfehnuti. Svafitelnost ve vSech

Ni zéklad polohach mimo spadové. Pfipojeni =+. Dodavan O 2,5-3,2-4,0-5,0.

Certifikace TUV, GL, DNV.

UTP 7015 HL C <0,04 |Rm >620 N/mm?® | Elektroda s vy3sim odtavovacim vykonem (vytéznosti 130%), s kontrolovanym
E Ni 6062 (NiCr15Fe8Nb) | Si 0,5 Re >380 N/mm? | obsahem kobaltu. Slitiny na bazi niklu napf. 2.4640, 2.4816, 2.4867, 2.4870,
E NiCrFe-3 Mn 6,00 A5 >35 % niklem legované oceli houzevnaté za nizkych teplot (9% Ni oceli), heterogenni
2.4807 Cr 16,0 Kv >80 J svary, napf. austenitickych oceli s feritickymi, platovani méné legovanych typu

Nb 2,2 pfi vyrobé reaktor( atd. Austeniticky svar, vysoce zarupevny, houZevnaty za

Fe 6,0 velmi nizkych teplot. Svary ve vSech polohach mimo spadové. Pfipojeni =+.

Ni z&klad Dodavan 0 2,5-3,2-4,0-5,0. Certifikace TUV, GL, DNV.

*pokracovani tabulky na dalSi strané
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Bohler Welding

GROUP

OBALENE ELEKTRODY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO OCELI

HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 14172 sloZzeni % | vlastnosti
AWS A5.11
Wr. Nr.
UTP 7013 Mo C 0,05 Rm >690 N/mm? | Elektroda s vy33im odtavovacim vykonem (vytéznosti 170%), specialné pro
E Ni 6620 Si <0,6 Re >420 N/mm? | svary Ni oceli vysoce houzevnatych za nizkych teplot, jako X8Ni9. Svafitelnost
(NiCr14Mo7Fe) Mn 3,5 A5 >35 % ve v8ech polohach mimo spadové, moznost svafovani stfidavym proudem.
E NiCrMo-6 Cr 13 Kv >70J/-196<C | Pfipojeni =+ / =. Dodavan O 2,5-3,2-4,0. Certifikace BV.
- Mo 7

Nb 1

w 1,2

Fe 7,0

Ni zaklad
UTP 7017 Mo C 0,05 Rm >660 N/mm? | Specialné& pro svary Ni oceli vysoce houZevnatych za nizkych teplot, jako
E Ni 6095 Si <0,5 Re >390 N/mm? | X8Ni9. Svafitelnost ve vSech polohach mimo spadové, moznost svafovani
(NiCr15Fe8NbMoW) Mn 3 A5 >30 % stfidavym proudem. Pfipojeni =+ / =. Dodavan O 2,5-3,2-4,0.
E NiCrFe-4 Cr 15 Kv >60J/-196C
2.4625 Mo 3

Nb 2,5

Fe 7,0

Ni zaklad

DRATY MIG/WIG S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOCE KO ROZIVZDORNE APLIKACE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 18274 *EN12072 | sloZzeni % | vlastnosti
AWS A5.14 *A5.9
Wr. Nr.
UTP A 3127 LC C <0,02 |Rm>540 N/mm? | Materialy 1.4500, 1.4505, 1.4506, 1.4539, 1.4563. Svar odolava jako 1.4563
*W/G27314CulL Si <0,2 Re >350 N/mm? | kyseliné fosfore¢né a organickym kyselinam, vyborna odolnost kyseliné sirové.
*ER 383 Mn 1,5 A5 > 30 % Vynikajici odolnost korozi pod napétim, korozi v mezefe a dulkové korozi
1.4563 Cr 27 Kv>80J v médiich s obsahem chléru. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar).
Ni 31 Dodavany O 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm, O 1,0-1,2 civka 15 kg.
Mo 3,5 Certifikace TUV.
Cul
Fe zéklad
UTP A 3128 Mo C 0,01 Rm >700 N/mm? | Svafovani zafizeni pro vyrobu kyseliny fosforeéné z oceli 1.4562, 1.4563.
*W/GZ 28327 CulL Si 0,1 Re >450 N/mm? | Dobra korozni odolnost dulkové korozi, korozi v mezefe, mezikrystalické korozi
- Mn 1,6 A5 >35 % a korozi pod napétim v médiich s obsahem chléru a v oxida¢nich médiich.
1.4562 Cr 27 Kv >120 J Velmi nizky obsabh siry (<0,01) a fosforu (<0,015).
Ni 32 Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar). Dodavany O 2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm.
Mo 6,5
Cu 1,2
N 0,2
Fe zaklad
UTP A 3133 LC C <0,015 | Rm >750 N/mm? | Stejné a podobné vysoce korozivzdorné oceli, napf. 1.4591 (Nicrofer 3033,
*W/GZ 32311L Si <0,5 Re >400 N/mm? | Alloy 33). Vynikajici odolnost dulkové korozi, korozi v mezefe a korozi pod
- Mn <2 A5 >35 % napétim v médiich s obsahem chléru a obecné dobra odolnost korozi
1.4591 Cr 33 Kv >90 J v horkych mineralnich kyselinach, smési kyselin, alkalickych latkach, morské
Ni 31 vodé a odpadnim vodam. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar), pro WIG R1 (Ar+H,).
Mo 1,5 Dodéavany O 2,0-2,4 tyéky 1000 mm, O 1,2 civka 15 kg. Certifikace TUV.
Cu 0,8
N 04
Fe zaklad
UTP A 4225 C <0,02 |Rm>560 N/mm? | Podobné slitiny, napf. NiCr21Mo, dale CrNiMoCu legované austenitické oceli
S Ni 8125 Si <0,3 Re >360 N/mm? | pouzivané pfi vyrobé vysoce jakostnich aparatli a zasobniku, pfichazejicich do
(NiFe26Cr25Mo) Mn 2,5 A5 >30 % styku s roztoky kyseliny sirové a kyseliny fosfore¢né. V médiich s obsahem
- Cr 255 | kv >100J chléru odolnost korozi pod napétim a dualkové korozi. Vysoka odolnost
2.4655 Ni 41 redukénim kyselinam, odolnost oxidaé¢nim kyselinam. Odolnost moiské vodé.
Mo 5 Dodavany O 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm, O 1,2 civka 15 kg.
Cu 2 Ochranny plyn EN 439 11 (Ar).
Fe zaklad Certifikace TUV.

*pokracovani tabulky na dalsi strané
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Bohler Welding

GROUP

DRATY MIG/WIG S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOCE KO ROZIVZDORNE APLIKACE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 18274 sloZzeni % | vlastnosti
AWS A5.14
Wr. Nr.
UTP A 5020 Mo C <0,02 |Rm>725 N/mm? | Specialni uslechtilé oceli a duplexnich slitiny pouzivané pro vyrobu chemickych
S Ni 6650 Si <0,5 Re >480 N/mm? | zafizeni a morskych zafizeni (Offshore), napt. Cronifer 1925 hMo.,
(NiCr20Fe14Mo11WN) Mn <0,5 A5 >30 % heterogenni spoje téchto materiald s méné legovanymi ocelemi a platovani na
ER NiCrMo-18 Cr 19-21 méné legované oceli. Dobra odolnost dllkové korozi, korozi v mezefe a
2.4849 Ni zéklad mezikrystalické korozi, vysoké mechanické hodnoty, necitlivost ke korozi pod
Mo 11 napétim v prostredi chloridd. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar) a R1 (Ar+H,) pro
Fe 14 WIG, I1 (Ar) pro MIG, M11+28 He pro MAG.
w 1-2 Dodavany O 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm, O 1,0-1,2 civka 15 kg.
N 0,05- Certifikace TUV.
0,15
Nb 0,2
UTP A 6222 Mo C <0,02 | Rm >720 N/mm?® | Podobné vysoce pevné, vysoce korozivzdorné slitiny niklu, Ni legované oceli
S Ni 6625 Si <0,2 |Re >420 N'mm? | houZevnaté za nizkych teplot, heterogenni spoje austenitickych oceli
(NiCr22Mo9Nb) Cr 22,0 |A5 >30% s feritickymi i pfi vysokych teplotach, korozivzdorné a Zaruvzdorné platovani.
ER NiCrMo-3 Mo 9,00 | kv >100J Materialy napf. 2.4856, 2.4858, 1.4529, 1.4839. Vysoka mez pevnosti pfi
2.4831 Nb 3,50 Kv >85 J/-196%C | teceni, odolnost korozi, napétovym trhlinam, trhlinam za tepla, vysoka pevnost
Fe 1 a houzevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost opalu v atmosfére bez
Ni zéklad siry do 1100<C, odolnost oxidaci, korozi pod nap étim, vysok&d mez Gnavy.
Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar) a R1 (Ar+Hy) pro WIG, I1 (Ar) pro MIG, M11+28
He pro MAG. Dodavany O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm, O 0,8-1,0-1,2-1,6
civka 15 kg. Certifikace TUV, GL, DNV.
UTP A 704 Kb C <0,01 |Rm>700 N/mm? | Stejné slitiny, napf. 2.4610, 2.4819, heterogenni spoje s méné legovanou oceli
S Ni 6455 Si <0,1 Re >400 N/mm? | a navar méné legované oceli. Svarovani dilu zafizeni pro chemické procesy ve
(NiCr16Mo16Ti) Cr 16 A5 >30% vysoce korozivnich médiich. Vysoka odolnost redukénim i oxidaénim médiim.
ER NiCrMo-7 Ni zaklad | ky >90 J Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar) a R1 (Ar+Hy) pro WIG, I1 (Ar) pro MIG, M11+28
2.4611 Mo 16 He pro MAG. Dodavany O 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm, O 1,2 civka 15 kg.
Fe <15 Certifikace TUV.
UTP A 776 C <0,01 |Rm>750 N/mm? | Stejné slitiny, napf. 2.4819 a navary na méné legované oceli. Svafovani dili
S Ni 6276 Si 0,1 Re >450 N/mm? | zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich médiich. Dale navar
(NiCr15Mo16Fe6W4) Cr 16 A5 >30% lisovacich nastrojd, trnd a dalSich nastroji pro préaci za vysokych teplot.
ER NiCrMo-4 Mo 16 Kv >90J Vybornéa odolnost sirovym kyselinam i pfi vy$3im obsahu chloridd.
2.4886 W 35 Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar) a R1 (Ar+Hy) pro WIG, I1 (Ar) pro MIG, M11+28
Fe 6 He pro MAG. Dodavany O 1,6-2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm, O 1,0-1,2 civka 15 kg.
vV 0,2 Certifikace TUV.
Ni zaklad
UTP A 722 C <0,01 |Rm>720 N/mm? | Stejné a podobné slitiny jako 2.4602, specialni ulechtilé oceli, heterogenni
S Ni 6022 Si <0,1 Re >450 N/mm? | spoje s méné legovanymi ocelemi a platovani. Velmi nizky obsah siry (<0,01) a
(NiCr21Mo13Fe4W3) Mn <0,5 A5 >30% fosforu (<0,015). Svafovani dild zafizeni pro chemické procesy ve vysoce
ER NiCrMo-10 Fe 3 Kv >70J korozivnich médiich. Dobra odolnost kyseliné octové a jejim hydridim, horké
2.4635 Cr 21 znecisténé kyseliné sirové a fosfore¢né a dalSim znecisténym oxida¢nim
Mo 13 mineralnim kyselindm. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar) a R1 (Ar+H,) pro WIG, 11
Co 0,3 (Ar) pro MIG, M11+28 He pro MAG. Dodavany 00 2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm, O
w 3 1,2 civka 15 kg. Certifikace TUV.
Cu <0,2
Ni zaklad
UTP A 759 C <0,01 |Rm>720 N/mm? | Dily zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich médiich, napf. pro
S Ni 6059 (NiCr23Mo16) |Si 0,1 Re >450 N/mm? | ochranu zivotniho prostiedi. Stejné i podobné slitiny na bazi niklu, napt.
ER NiCrMo-13 Cr 225 | A5 >35% 2.4602, 2.4605, 2.4610, 2.4819, Alloy 59, heterogenni spoje s méné legovanou
2.4607 Mo 155 | kv >100J oceli a platovani. Dobra korozni odolnost v médiich s obsahem chléru, kyseliné
Fe <1 octové a jejim hydridim, horké znecisténé kyseliné sirové, fosfore¢né a dalSim
Ni zaklad znecisténym oxida¢nim mineralnim kyselinam. Vysoka odolnost dllkové korozi
a korozi v mezefe, vysokéa odolnost tvorbé intermetalickych fazi. Ochranny plyn
EN 439 11 (Ar) a R1 (Ar+H,) pro WIG, I1 (Ar) pro MIG, M11+28 He pro MAG.
Dodéavany O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm, O 0,8-1,0-1,2-1,6 civka 15 kg.
Certifikace TUV.
UTP A 703 C <0,01 |Rm>760N/mm2 | Svarovani druhové stejnych materiall, napf. 2.4617 (Alloy B-2) a navar na
S Ni 1066 (NiMo 28) Si <0,1 Re >480 N/mm2 | méné legovanou ocel. Svarovani dilt zafizeni pro chemické procesy ve vysoce
ER NiMo-7 Mo 28 A5 >30% korozivnich médiich, zejména pfi spole¢ném ucinku kyseliny sirové, solné a
2.4615 Fe <2 Kv >80 J fosfore¢né. Dobra odolnost chlorovodiku, kyseliné sirové, kyseliné octove,
Ni zaklad kyseliné fosfore¢né. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar) a R1 (Ar+Hy) pro WIG, 11

(Ar) pro MIG, M11+28 He pro MAG. Dodavany [0 2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm,
0 1,2 civka 15 kg. Certifikace TUV.

*pokracovani tabulky na dalsi strané
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Bohler Welding

GROUP

DRATY MIG/WIG S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOCE KO ROZIVZDORNE APLIKACE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
EN ISO 18274 sloZzeni % | vlastnosti
AWS A5.14
Wr. Nr.
UTP A 6202 Mo C 0,01 |Rm>750 N/mm?® | SvaFovani druhové stejnych materialt 2.4600 (Alloy B-3), 2.4617 (Alloy B-2),
S Ni 1069 Si 0,05 |Re >450 N/mm? | svafovani podobné legovanych NiMo slitin a ndvar na méné legovanou ocel.
(NiMo28Fe4Cr) Mn 1 A5 >30% Svarovani dill zafizeni pro vyrobu kyseliny sirové, kyseliny solné, kyseliny
- Cr 1 Kv >80 J fosfore¢né a pro dalSi chemické procesy. Dobra odolnost chlorovodiku,
2.4701 Mo 28 kyselinam sirové, octové, fosforeéné. Diky legovani zna¢né zabranéno tvorbé
Fe 3,5 intermetalickych fazi. Velmi nizky obsah siry (<0,01) a fosforu (<0,02).
Ni zéklad Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar) a R1 (Ar+H2) pro WIG, I1 (Ar) pro MIG, M11+28
He pro MAG. Dodéavany O 2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm, O 1,2 civka 15 kg.
Certifikace TUV.
UTP A 6208 Mo C 0,015 | Rm >700 N/mm? | SvaFovani druhové stejnych materiald Nimofer 6224, Alloy B 10, svaFovani
S Ni 1062 Si 0,05 |Re >450 N/mm? | podobné legovanych NiMo slitin a ndvar na méné legovanou ocel.
(NiM024Cr8Fe6) Mn 1 A5 >30% Svarovani dill zafizeni pro vyrobu kyseliny sirové, kyseliny solné, kyseliny
- Cr 75 Kv >80 J fosfore¢né a pro dalSi chemické procesy. Dobra odolnost chlorovodiku,
2.4702 Mo 24 kyselinam sirové, octové, fosforeéné. Diky legovani zna¢né zabranéno tvorbé
Fe 6 intermetalickych fazi. Velmi nizky obsah siry (<0,01) a fosforu (<0,02).
Ni zéklad Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar) a R1 (Ar+H2) pro WIG, 11 (Ar) pro MIG, M11+28
He pro MAG. Dodéavany O 2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm, O 1,2 civka 15 kg.
Certifikace TUV.
UTP A 80 Ni C <0,02 |Rm >450 N/mm? | Spoje a navar obvyklych druh(i niklu v&. LC-typa, slitin niklu a niklem
S Ni 2061 (NiTi3) Si <0,3 Re >250 N/mm? | platovanych oceli. Vyroba tlakovych zasobnikd a aparatd v chemickém
ER Ni-1 Mn 0,3 A5 >30% pramyslu, potravinarském primyslu, v energetice, vSude tam, kde je tfeba
2.4155 Fe <0,1 Kv >160 J zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar) a R1
Ti 3,3 (Ar+H2) pro WIG, 11 (Ar) pro MIG, M11+28 He pro MAG. Dodavany O 1,6-2,0-
Ni zéklad 2,4 tyeky 1000 mm, O 0,8-1,0-1,2-1,6 civka 15 kg. Certifikace TUV, ABS.
DRATY MIG/WIG NIKL-M EDENE
Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
ENISO 18274 *EN 14640 | sloZzeni % | vlastnosti
AWS A5.14  *A5.7
Wr. Nr.
UTP A8B0 M C <0,02 |Rm >450 N/mm? | Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) | Si 0,3 Re >300 N/mm? | materidly 2.4360, 2.4375, dale heterogenni spoje rizné legovanych materialu,
ER NiCu-7 Mn 3,2 A5 >30% napr. oceli s médi a slitinami médi, oceli se slitinami niklu s médi. Pro vysoce
2.4377 Ni zéklad | ky >80 J jakostni aparaty v chemickém a petrochemickém pramyslu, stavba moiskych
Cu 29 zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dill. Ochranny plyn EN 439
Fe 0,1 11 (Ar) pro WIG, 11 (Ar) pro MIG, M11+28 He pro MAG. Dodavan O 1,6-2,0-2,4
Ti 24 ty¢ky 1000 mm, 0 0,8-1,0-1,2-1,6 civka 15 kg. Certifikace TUV, ABS, BV.
UTP A 387 C <0,05 |Rm >360 N/mm? | Spoje a navar slitin médi s niklem do 30% Ni a heterogenni spoje médi a
*S Cu 7158 (CuNi30) Mn 0,8 Re >200 N/mm? | raznych slitin médi s oceli. Pro vyrobu lodnich dild, stavbu rafinérii ropy,
*ER CuNi Ni 30 A5 >30% potravinarsky primysl, chemicky priimysl, vyroba zasobnikd. Ochranny plyn
2.0837 Cu zaklad | ky >80 J EN 439 11 (Ar) nebo I3 (Ar+He) pro WIG i MIG. Dodavany 0 1,6-2,0-2,4 tycky
Fe 0,6 1000 mm, O 0,8-1,0-1,2-1,6 civka 15 kg. Certifikace TUV, ABS, BV.
Ti <0,5
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Bohler Welding

GROUP

DRATY MIG/WIG S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOKOTEP LOTNI APLIKACE

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
ENISO 18274 *EN 12072 | slozeni % | vlastnosti
AWS A5.14
Wr. Nr.
UTP A 2133 Mn C 0,12 |Rm>600 N/mm? | Svary a navary druhové stejnych i podobnych zaruvzdornych oceli a oceli na
*W/GZ 21 33 Mn Nb Si 0,3 Re >400 N/mm? | odlitky, nap¥. 1.4876, 1.4859, 1.4958, 1.4959, pouzivanych napf. pfi vyrobé
- Mn 4,5 A5 >25 petrochemickych zafizeni. Svarovy kov odolavé v prostfedi bez siry a
=1.4850 Cr 21 Kv >70 v nauhliujici atmosféfe teplotam az 1050C. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar).
Ni 33 Dodavany O 2,0-2,4-3,2 tycky 1000 mm, O 1,2 civka 15 kg. Certifikace TUV.
Nb 1,2
Fe zéklad
UTP A 2535 Nb C 04 Rm >680 N/mm? | Svary a navary druhové stejnych i podobnych vysoce Zaruvzdornych oceli a
*W/GZ 25 35 Zr Si 1 Re >480 N/mm? | oceli na odlitky, napt. 1.4852, 1.4858. Pro odsttedivé lité odlitky i odlitky lité do
- Mn 1,7 A5 >8 % forem, dily petrochemickych zafizeni, peci na reformovani. Svarovy kov
1.4853 Cr 255 odolava v prostiedi bez siry a v nauhli¢ujici atmosfére teplotam az 1100C.
Ni 35,5 Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar). Dodavany O 2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm, O 1,2
Nb 1,2 civka 15 kg. Certifikace TUV Wien.
Ti, Zr +
Fe zéklad
UTP A 3545 Nb C 0,45 |Rm >650 N/mm? | Svary a navary druhové stejnych i podobnych vysoce Zaruvzdornych oceli a
*W/GZ 35 45 Nb Si 15 Re >450 N/mm? | oceli na odlitky typu CrNi 35/45, napf. G-X 45NiCrNbSiTi45-35. Zejména pro
- Mn 0,8 A5 >8 % odstredivé lité trubky pro pece v petrochemickém prdmyslu s pracovni teplotou
- Cr 35 do 1175<. Svarovy kov je vysoce Zarupevny s velmi dobrou pevnosti pfi
Ni 45 te€eni. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar). Dodavany O 2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm,
Nb 1 0 1,2-1,6 civka 15 kg.
Ti 0,1
Zr 0,05
Fe zaklad
UTP A 068 HH C <0,02 |Rm>640 N/mm? | Vysoce Zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné
S Ni 6082 Si <0,2 Re >420 N/mm? austenity, oceli houzevnaté za velmi nizkych teplot, zarupevné heterogenni
(NiCr20Mn3Nb) Mn 3 A5 >35 % spoje austenitickych oceli s feritickymi. Ocel 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941,
ER NiCrFe-3 Cr 20 Kv >200 J/ 20C | specialné spoje oceli na odlitky CrNi 25/35 s vy$sim obsahem uhliku s oceli
2.4806 Nb 2,7 Kv >100 J /-196%C | 1-4859 a lv.4876 u petrochem}ckY(;h’zafizeni’s pracfovnl' tevplotou’ dg’QOO‘C. )
Fe 0,8 Velmi houZevnaty svar odolny trhlinam, nenachylny na zkfehnuti. Zarupevny,
Ni zéklad odolny korozi, opalu, tepelnym Sokdm. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar) pro WIG,
11 (Ar) pro MIG, M11+28 He pro MAG. Dodavan O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000
mm, 0 0,8-1,0-1,2-1,6 civka 15 kg Certifikace TUV, ABS, GL, DNV, TUV Wien.
UTP A 6170 Co C 0,06 Rm >750 N/mm? | Zejména pro vysoce Zarupevné druhové stejné slitiny na bazi niklu, vysoce
S Ni 6617 Si <0,3 Re >450 N/mm? | Zarupevné austenity a oceli na odlitky. Materialy napf. 2.4663, 1.4958, 1.4959.
(NiCr22Co12Mo) Cr 22 A5 30 % Svar odolny trhlindm za tepla, pouzitelny pro pracovni teploty do 1100<C.
ER NiCrCoMo-1 Mo 8,5 Kv 120J Odolnost opalu do 1100<C v oxida ¢ni popf. nauhliujici atmosfére, napf. u
2.4627 Co 115 plynovych turbin, zafizeni na ethylen. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar) pro WIG,
Fe 1 11 (Ar) pro MIG, M11+28 He pro MAG. Dodavany [11,6-2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm,
Al 1 0 1,0-1,2 civka 15 kg. Certifikace TUV.
Ti 04
Ni zaklad
UTP A 6225 Al Cc 0.2 Rm >720 N/mm? | Svary vysoce zarupevnych, vysoce zaruvzdornych stejnych i podobnych slitin
S Ni 6704 Si 0,5 Re >500 N/mm? | na bazi niklu, jako 2.4633, 2.4851 a oceli na odlitky s vysokym obsahem
(NiCr25FeAI3YC) Mn 0,1 A5 >25 0 niklu.Vysoké odolnost oxidaci, dobra odolnost nauhli¢eni, vysoka mez pevnosti
ER NiCrFe-12 Cr 25 Kv 50J pfi te€eni. Pracovni teplota do 1200°C. Nap f. pro trubky, pecni valecky,
2.4649 Fe 10 vestavby peci, ¢asti krakovacich zafizeni na ethylen, komory. Ochranny plyn
Al 2 Ar + 2-3% N, pro WIG, Ar+N,+CO, (Cronigon HT) pro MAG.
Ti 0,15 Dodavany O 1,6-2,0-2,4 tycky 1000 mm, O 1,2 civka 15 kg. Certifikace TUV.
Zr 0,05
Y 0,08
Ni zaklad
UTP A 6230 C 0,03 Rm >650 N/mm? | Svary a navar vysoce Zarupevnych, druhové stejnych a podobnych slitin na
S Ni 6052 (NiCr30Fe9) Si 0,3 Re >400 N/mm? | bazi niklu, , nap¥. 2.4642 zaruvzdornych austenitl, zarupevnych heterogennich
- Mn 0,3 A5 >35 % spoju austenit-ferit. ZvySena odolnost trhlindm pod napétim, zvySena odolnost
2.4642 Cr 29 Kv 80J silné oxida¢nim médiim. Zejména pro parni generatory v jadernych
Mo 0,1 elektrarnach a recyklaci zplodin jaderného paliva.
Fe 9 Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar) pro WIG, 11 (Ar) pro MIG.
Co<0,1 Dodavany 0O 2,4 ty¢ky 1000 mm, (0 1,2 civka 15 kg.
Ni zaklad
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Bohler Welding

GROUP

DRATY MIG/WIG S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO OCELI HOU ZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
ENISO 18274 sloZzeni % | vlastnosti
AWS A5.14
Wr. Nr.
UTP A 068 HH C <0,02 |Rm>640 N/mm? | Vysoce zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné
S Ni 6082 Si <0,2 Re >420 N/mm? austenity, oceli houzevnaté za velmi nizkych teplot, zarupevné heterogenni
(NiCr20Mn3Nb) Mn 3 A5 >35 % spoje austenitickych oceli s feritickymi. Ocel 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941,
ER NiCrFe-3 Cr 20 Kv >200 J/ 20C | specialné spoje oceli na odlitky CrNi 25/35 s vy$sim obsahem uhliku s oceli
2.4806 Nb 2,7 Kv >100 J /-196%C | 1-4859 a 1.4876 u petrochemickych zafizeni s pracovni teplotou do 900C.
Fe 0,8 Velmi houzevnaty svar odolny trhlindm, nenachylny na zkfehnuti. Zarupevny,
Ni zéklad odolny korozi, opalu, tepelnym Sokdm. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar) pro WIG,
11 (Ar) pro MIG, M11+28 He pro MAG. Dodavan 00 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000
mm, 0 0,8-1,0-1,2-1,6 civka 15 kg Certifikace TUV, ABS, GL, DNV, TUV Wien.
UTP A 6222 Mo C <0,02 | Rm >720 N/mm? | Podobné vysoce pevné, vysoce korozivzdorné slitiny niklu, Ni legované oceli
S Ni 6625 Si <0,2 |Re >420 N'mm? | houZevnaté za nizkych teplot, heterogenni spoje austenitickych oceli
(NiCr22Mo9Nb) Cr 22,0 | A5 >30% s feritickymi i pfi vysokych teplotach, korozivzdorné a Zaruvzdorné platovani.
ER NiCrMo-3 Mo 9,00 |ky >1003J Materialy napf. 2.4856, 2.4858, 1.4529, 1.4839. Vysoka mez pevnosti pfi
2.4831 Nb 3,50 Kv >85 J/-196%C | teceni, odolnost korozi, napétovym trhlinam, trhlinam za tepla, vysoka pevnost
Fe 1 a houzevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost opalu v atmosféfe bez
Ni zaklad siry do 1100<C, odolnost oxidaci, korozi pod nap étim, vysoka mez Ginavy.

Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar) a R1 (Ar+H2) pro WIG, 11 (Ar) pro MIG, M11+28
He pro MAG. Dodéavany O 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm, O 0,8-1,0-1,2-1,6
civka 15 kg. Certifikace TUV, GL, DNV.

DRATY MIG/WIG PRO ZELEZO-NIKLOVE SLITINY INVAR

UTP A 8036 C <0,01 |Rm >350 N/mm?® | Stejnorodé svary slitin na odlitky, zejména konstruk&ni svafovani pouzder a
- Si 0,1 Re >280 N/mm? uloZeni. Vysoké mechanické hodnoty, velmi maly koeficient tepelné
- Mn 0,3 A5 >25 % roztaznosti. Svafovat s nizkym vnesenym teplem, MIG/MAG pulsnim
- Ni 34-38 | ky>80J obloukem. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar), M11 (Ar+CO,+0,) pro MAG.
P <0,01 | Tyrdost 150 HB Dodavany O 1,2 na civce
S <0,01
Fe zéklad
UTP A 8036 S C 0,015- | Rm >350 N/mm? | Stejnorodé svary slitin na odlitky, zejména konstruk&ni svafovani pouzder a
- 0,025 Re >280 N/mm? uloZeni. Vysoké mechanické hodnoty, velmi maly koeficient tepelné
- Si 0,1 A5 >25 % roztaznosti. Svafovat s nizkym vnesenym teplem, MIG/MAG pulsnim
- Mn 0,3 Kv >80 J obloukem. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar), M11 (Ar+CO,+0,) pro MAG.
Ni 34-38 | Tyrdost 150 HB Dodavany 0O 1,2 na civce a O 2,0-2,4 ty¢ky 1000 mm.
P <0,01
S <0,01
Fe zaklad

DRATY POD TAVIDLO S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
ENISO 18274 *DIN 1733 | sloZzeni % | vlastnosti
AWS A5.14 *A5.7 (svar. kov)
Wr. Nr.
UTP UP 068 HH C <0,03 | Rm >580 N/mm? | Svafovani stejnych a podobnych slitin, heterogennich spojii nelegovanych a
S Ni 6082 Si <0,2 Re >380 N/mm? | nizkolegovanych oceli s nerezavéjicimi, platovani napf. pfi vyrobé reaktord.
(NiCr20Mn3Nb) Mn 3 A5 >35% Materidly napf. 2.4816, 2.4817, 2.4851, 1.4876. Dodavan 00 1,6-2,0-2,4.
ER NiCrFe-3 Cr 20 Kv 80J Tavidlo UTP UP FX 068 HH dle DIN EN 760 SA-AB 2. Certifikat TUV
2.4806 Nb 2,6

Fe <1,5
UTP UP FX 068 HH Ni zéklad
UTP UP 6222 Mo C 0,02 Rm 725 N/mm?® Svarovani stejnych a podobnych slitin, napf. Alloy 625, 2.4856, Ni oceli
S Ni 6625 Si 0,3 Re 460 N/mm? houzevnatych za nizkych teplot, napf. X8Ni9, heterogennich spoju
(NiCr22Mo9Nb) Mn 2 A5 40% nelegovanych a nizkolegovanych oceli s nerezavéjicimi, korozivzdorné
ER NiCrMo-3 Cr 21 Kv 120J platovani na nelegované i legované oceli. Dodavan O 1,6-2,0-2,4.
2.4831 Mo 9 Kv 65J/-196C | Tavidlo UTP UP FX 6222 Mo dle DIN EN 760 SA-AB 2.

Nb 3,3 Certifikat TOV
UTP UP FX 6222 Mo Fe <2

P 0,003

S 0,012

Ni zaklad
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Bohler Welding

GROUP

DRATY POD TAVIDLO S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
ENISO 18274 *DIN 1733 | sloZzeni % | vlastnosti
AWS A5.14 *A5.7 (svar. kov)
Wr. Nr.
UTP UP 5020 Mo C 0,03 Rm 720 N/mm?® Svarovani specialnich uslechtilych oceli, napf. 6% Mo oceli, duplexnich a
S Ni 6650 Si 04 Re 480 N/mm? superduplexnich slitin. Dodavéan O 1,6.
(NiCr20Fe14Mo11WN) Mn 0,7 A5 35% Tavidlo UTP UP FX 5020 Mo dle DIN EN 760 SA-AB 2.
ER NiCrMo-18 Cr 21 Kv 753 Certifikat TUV
2.4849 Mo 11
Nb 0,1
UTP UP FX 5020 Mo Fe 12,5
W 15
N 01
P 0,015
S 0,015
Ni  zaklad
UTP UP 6170 Co C 0,06 Rm 710 N/mm? Svarovani slitiny Alloy 617 jakoz i podobnych slitin niklu pro vysokoteplotni
S Ni 6617 Si 05 Re 450 N/mm?® aplikace, svarovani heterogennich spojl pfi vyrobé aparatt, platovani na
(NiCr22Co12Mo9) Mn 1,5 A5 35% nelegované i legované oceli. Dodavan O 1,6.
ER NiCrMo-3 Cr 21 Kv 100J Tavidlo UTP UP FX 6170 Co dle DIN EN 760 SA-AB 2.
2.4627 Mo 8,5 Certifikat TOV
Co1l1l
UTP UP FX 6170 Co Fe 2,5
Ti 0,3
Al 0,9
P 0,015
S 0,015
Ni zéaklad
UTP UP 80 M C 0,02 Rm 490 N/mm?® Svarovani slitin médi s niklem (Monel), materialy napf. 2.4360, 2.4375, 2.4400
*UP-NiCu70MnTi Si 1,3 Re 260 N/mm?® a platovani. Casti chemickych aparéttl, zafizeni pro odsolovani moFské vody,
*ER NiCu7 Mn 3,6 A5 45% Offshore. Dodavan O 2,5-3,2.
2.4377 Ni zéklad | Kv 100J Tavidlo UTP UP FX 80 M dle DIN EN 760 SA-AB 2.
Cu 29
Fe 2,5
Ti 0,6

TRUBICKOVE DRATY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU

Typ Chemické | Mechanické Pouziti, vlastnosti
ENISO 14172 slozeni % | vlastnosti
AWS A5.11 / A5.34
Wr. Nr.
UTP AF 068 HH C 0,03 Rm 650 N/mm? Struskotvorny trubi¢kovy drat pro spoje a navar stejnych a podobnych slitin
E Ni 6082 Si 0,4 Re 400 N/mm? niklu, heterogenni spoje, platovani na uhlikové oceli, vysokoteplotni aplikace.
(NiCr20Mn3Nb) Mn 3 A5 35% Materidly napft. 2.4816, 2.4817, 1.4876, 1.4859, spoje slitin niklu se skupinou
E NiCrFe-3/ Cr 20 Kv 120 J 1.4583 a s uhlikovymi ocelemi. Vysoka houZevnatost, vysoka odolnost trhlinam
E NiCr3T0-4 |[Nb2,4 za tepla, pracovni teploty v dlouhodobém rezimu do 900C. Svary v polohach
2.4648 Fe 1,4 PA, PB, PC. Velmi dobré svarovaci vlastnosti, jemny sprchovy pfenos
P 0,007 svarového kovu, hladky pfechod svaru do materidlu.Ochranny plyn EN 439
S 0,005 M21 (Ar + 15-20% CO,). Dodavany rozmér 1,2 mm na civce. Certifikace TUV
Ni zéklad
UTP AF 7015 C 0,03 Rm 610 N/mm?® Struskotvorny trubi¢kovy drat pro spoje a navar stejnych a podobnych slitin
E Ni 6182 Si 0,4 Re 390 N/mm?® niklu, heterogenni spoje, platovani na uhlikové oceli, vysokoteplotni aplikace.
(NiCr15Fe6Mn) Mn 7 A5 35% Materidly napf. 2.4816, 2.4817, spoje slitin niklu se skupinou 1.4583 a
E NiCrFe-3/ Cr 15 Kv 170J s uhlikovymi ocelemi. Vysoka houzevnatost, vysoka odolnost trhlinam za tepla,
E NiCrFe 3T0-4 |Nb 1,5 pracovni teploty v dlouhodobém rezimu do 850C. Svary v polohach PA, PB,
2.4807 Fel5 PC. Velmi dobré svafovaci vlastnosti, jemny sprchovy pfenos svarového kovu,
P 0,010 hladky pfechod svaru do materiélu.
S 0,010 Ochranny plyn EN 439 M21 (Ar + 15-20% CO,) a C1 (COy).
Ni zéklad Dodavany rozmér 1,2-1,6 mm na civce.
UTP AF 6222 Mo PW C 0,03 Rm 750 N/mm?® Struskotvorny trubi¢kovy drat pro svafovani ve vSech polohach. Spoje a navar
E Ni 6625 Si 04 Re 490 N/mm? stejnych a podobnych slitin niklu, heterogenni spoje, platovani na uhlikové
E NiCrMo-3/ Mn 0,4 A5 30% oceli, vysokoteplotni aplikace, oceli houzevnaté za nizkych teplot, materialy
E NiCrMo 3 T1-4 | Cr 21,5 Kv 70J/+20C | napf. 2.4856, 1.4539, 1.5662, spoje slitin niklu se skupinou 1.4583 a
2.4621 Mo 9 Kv 60J/-196C | s uhlikovymi ocelemi. Vysok& houZevnatost, vysok& odolnost trhlinam za tepla,
Nb 3,5 pracovni teploty do 500°C a nad 800<C (v rozsahu 50 0-800<C je tato slitina
Fe 0,5 nachylna na kfehnuti). Ochranny plyn EN 439 M21 (Ar + 15-25 % CO,).
P 0,010 Dodavany rozmeér 1,2 mm na civce.
S 0,010
Ni zéklad
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; Bohler Welding

GROUP

PROGRAM SPOLE CNOSTI BOHLER WELDING GROUP

= Vvyvoj a vyroba svafovacich, navafovacich a pajecich materialt nejvyssi kvality
= Siroky sortiment elektrod, dratd, trubickovych dréatl, pasek, tavidel a praska

= podpora pfi vybéru vhodného materiélu a technologie

= rozséahly sklad v Praze, zajisténi dodavky na misto uréeni

KATALOGY K DISPOZICI

= svarovaci materialy pro legované i nelegované oceli a heterogenni spoje, keramické podlozky
= navary proti opotfebeni, svary a navary nastrojovych oceli, strojnich dild, litiny

= pajky a tavidla

= méd a slitiny médi, hlinik a slitiny hliniku, nikl a slitiny niklu, titan, hof¢ik

= zaroveé nastfiky, prasky

= specializované katalogy a cizojazy&né pFirucky na vyzadani
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Bohler Uddeholm CZ s.r.o

U silnice 949

161 00 Praha 6 Ruzyné

Tel. 233 029 830-831 technické informace
Tel. 233 029 837-838 objednani a doprava
Fax 233 029 839

bts@bohler-uddeholm.cz
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