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Uvod ke sva ovani, pouiti p idavnych material pror zné typy m di a slitin m di

Sva ovani kombinace m di a slitin m di mezi sebou a s jinymi kovy

Obalené elektrody

Sva ovaci draty WIG.....
Sva ovaci draty WIG.....

Tvrdé am kké pajeni
Informace o firm , kontakty.

materialy pro m

pro vyrobu chemickych aparat , zasobnik , vedeni, elektrotechnicky pr mysl
pro vyrobu a renovace nastroj pro tva eni legovanych oceli, lisovacich néstroj
pro MIG péjeni pozinkovanych a pohlinikovanych plech

N B = Y F
Pro pozinkované plechy je vhodny Fontargen A 202 M, pro pohlinikované pak Fontargen A 2115/M. Dale Fontargen A 216 M, ur eny zvlas
pro vyfukové systémy automobil a vynik& odolnosti proti korozi, slané vod , teplot a tepelnym zm nam a ma vybornou hou evnatost.

a slitiny, tj. mosaz, bronz, slitiny s tellurem, berylliem, zirkonem, chrémem, kobaltem, niklem

Typ slitiny MIG / WIG Sva ovani plamenem Elektroda
Bezkyslikova m , dezoxidovana Fontargen A 200 M (W) Fontargen A 200 W + F 100 UTP 39
fosforem i nedezoxidovana Fontargen A 200 SM (W) (pasta) nebo F 120 (prasSek)
. Svéa eni nedoporu eno. Vhodné péjeni, nejlépe induk n , odporem nebo ve vakuu,
M s obsahem kysliku nap . pajkou Fontargen A 3015 V, Fontargen A 314
M  -stibro, nap . CuAg0,1 Fontargen A 200 W Fontargen A 200 W UTP 39
; Fontargen A 200 W (M) - UTP 39
M  -ho ik, nap . CuMg0,4 - — - -
Své eni nedoporu eno, zd vod sni eni tvrdosti a pevnosti p i tvrdém péjeni vhodn jSim kké
M  -sira, nap . CuSP Své eni nedoporu eno. Vhodné pajeni slitinami s nizkou pracovni teplotou, zejména m kké.
Fontargen A 202 W (M) | - UTP 39
M  -tellur, nap . CuTeP -
Pro vyskyt por a trhlin vSak neni sva ovani vhodné.
) Fontargen A 200 W (M) Fontargen A 200 W
M -elezo, nap . CuFe2P Fontargen A 200 SW (M)) Fontargen A 200 SW UTP 39
i Fontargen A 200 W (M) Fontargen A 200 W
M -zinek, nap . CuzZn0,5 Fontargen A 200 SM (W) Fontargen A 200 SW UTP 39
M -mangan, nap . CuMn2 Fontargen A 200 SW (M) Fontargen A 200 SW UTP 39
M -k emik-mangan, nap . CuSi2Mn | Fontargen A 202 W (M) - UTP 39
*udrat Fontargen ozna eni W —WIG drat, ozna eni M — MIG drat

Typ slitiny MIG / WIG Sva ovani plamenem Elektroda
M -beryllium, nap . CuBel,7 UTPA34N - UTP 34N
M  -beryllium-olovo nap . CuBe2Pb | Svéa eni nedoporu eno. Vhodné je pajeni slitinami s nizkou pracovni teplotou, zejména pak m kké
M  -kobalt-beryllium nap . CuCo2Be | UTP A 34 N - UTP 34 N
M -nikl-beryllium nap . CuNi2Be UTP A34N - UTP 34 N
M -nikl-k emik nap . CuNi1,5Si Fontargen A 200 W (M) - UTP 39, UTP 34 N
M -chrém, nap . G-CuCr Fontargen A 200 W (M) - UTP 39, UTP 34 N
M -Zirkon, nap . Cuzr Fontargen A 200 W (M) - UTP 39, UTP 34 N
Sva itelnost obti na, sva ovat po rozpoust cim ihani

*u drat Fontargen ozna eni W — WIG dréat, ozna eni M — MIG drat

www.bohler-uddeholm.cz

-



Bohler Welding

GROUP

CuSn14, G-CuSni12Ni

(pasta) nebo F 120 (prasek)

Typ slitiny MIG / WIG Sva ovani plamenem Elektroda
M  -cin do 8%, nap . CuSn2 a Fontargen A 203/6 W + F 100

CuSn8, CuSn6Zn Fontargen A 203/6 W (M) (pasta) nebo F 120 (prasek) uTP 32
M -cin nad 8%, nap . CuSn10 a Fontargen A 203/12 W (M) Fontargen A 203/12 W + F 100 UTP 320

*udrat Fontargen ozna eni W —WIG drat, ozna eni M — MIG drat

Typ slitiny MIG / WIG Sva ovani plamenem Elektroda
- Fontargen A 202 W (M), Fontargen A 202 W + F 100

M -zinek, nap . CuZn5a CuZnd0 | conaroen A 203/6 W (M) (pasta) nebo F 120 (pragek) | YTP 32

M  -zinek-hlinik, nap . CuZn20Al Fontargen A 215 W (M) Fontargen A 215 W UTP 34

M  -zinek-k emik, G-CuZn15Si4 Fontargen A 202 W (M) Fontargen A 202 W -
T Fontargen A 203/6 W + F 100

M  -zinek-cin, nap . CuZn39Sn Fontargen A 203/6 W (M) (pasta) nebo F 120 (prasek) UTP 32

M  -zinek-mangan, nap . Fontargen A 203/6 W + F 100

CuZn40Mn2 Fontargen A 203/6 W (M) (pasta) nebo F 120 (prasek) UTP 32

*udrat Fontargen ozna eni W —WIG drat, ozna eni M — MIG drat

Typ slitiny

MIG / WIG

Sva ovani plamenem

Elektroda

ervené bronzy, nap .CuSn10Zn,
CuSn5ZnPb,CuSn7ZnPb atd.

Fontargen A 203/12 W (M)

UTP 320

*u drat Fontargen ozna eni W — WIG dréat, ozna eni M — MIG drat

CuNi25Zn15 atd.

obalena Fontargen AF 101

Typ slitiny MIG / WIG Sva ovani plamenem Elektroda
M  -nikl- zinek, alpaka, CuNi12Zn24, Fontargen A 101 + F 100
CuNi18Zn19Pb, CuNi18Zn20, Fontargen A 512/30 W (M) (pasta) nebo F 120 (prasek), UTP 387

M -nikl, nap . CuNi5 a CuNi30,
CuNi44Mn1

Fontargen A 512/30 W (M),
UTP A 389

UTP 387, UTP 389

M -nikl, Monel, NiCu30Fe, NiCu30Al

UTPAB0 M

UTP 80 M

Dale pak sva ovéani pod tavidlem UTP UP 80 M + UTP FLUX 80 M

*udrat Fontargen ozna eni W —WIG drat, ozna eni M — MIG drat

obsahem manganu (cca 13%)

Typ slitiny MIG / WIG Sva ovani plamenem Elektroda
M -hlinik, nap .CuAl5 a CuAl9 Fontargen A 215 W + F 100

Fontargen A 215 W (M) (pasta) nebo F 120 (prasek) UTP 34
Viceprvkové bronzy, nap . )
CuAI10NiSFe4, CuAlgFe3 Fontargen A 216 W (M) UTP 3422
Viceprvkové bronzy s vySSim )
obsahem niklu (cca 6%) UTP A 3444 UTP 3422
Viceprvkové bronzy s vySsim UTP A 34 N ) UTP 34 N

*udrat Fontargen ozna eni W —WIG drat, ozna eni M — MIG drat
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Doporu eny zejména metody WIG a MIG. Velké tlous ky sva ovat sou asn z obou stran. Pro velky rozdil mechanickych i fyzikalnich
vlastnosti voleny p idavné materialy p evan
trhlindm) a vedenim oblouku zamezit p eh ati materialu s vodivosti horsi (zejména slitiny CuNi a CrNi oceli).

nestejnorodé. Material s vodivosti vy$Si nutno p edeh at (zabran ni studenym spoj m a

P i sva ovani oceli slitinami s vysokym obsahem m di je nutno eliminovat vznik tzv. pajecich trhlin. Zejména u naro nych spoj , spoj
s vysokou pevnosti nebo dynamicky namahanych, je vhodné platovat nejprve ocelovy povrch a poté provést vlastni svar.
P i sva ovani CrNi oceli pak platovat materialy na niklové bazi povrch m di, jimi sva it i spoj.

Dbéat na nizkou vnesenou energii a sva ovat s nizkym promisenim. Nejvhodn jSi metodou je MIG puls.

M  +slitiny m di s k emikem
a manganem, nap . CuSi2Mn

M +slitiny m di se zinkem
(mosaz)

M  +slitiny m di s cinem
(cinovy bronz)

M  piv tSitlous ce p edeh at na 200-500C. Poté sva it WIG/MIG dratem Fontargen A 203/6 W (M),
nebo elektrodou UTP 32

M + slitiny m di s hlinikem
(hlinikovy bronz)

M  piv tSitlous ce p edeh at na 200-500C. Poté sva it WIG/MIG dratem Fontargen A 215 W (M) nebo
elektrodou UTP 34

M +slitiny m di s niklem
(monel atd.)

M piv tSitlouS ce p edeh at na 200-500C. Poté sva it WIG/MIG dratem Fontargen A 512/30 W (M)
nebo elektrodou UTP 387

M d + ocel,
bez dalSich po adavk

P edeh ev m di 200-500C, svar WIG/MIG dratem UTP A 80 M nebo e lektrodou UTP 80 M

M  + nelegovana ocel, ni i
a st edni pevnosti

Platovat dv vrstvy na ocel WIG/MIG dratem Fontargen A 200 W (M), Fontargen A 200 SM (SW) nebo
elektrodou UTP 39. Poté sva itt mito materialy s m di p edeh atou 400-500C

M  + nelegovana ocel,
vySSi pevnosti

Platovat jednu vrstvu na ocel WIG/MIG dratem UTP A80 Ni nebo UTP A80M, elektrodou UTP 80 Ni nebo
UTP 80M. Pak sva its m di p edeh atou 400-500C WIG/MIG dratem Fontargen A 200 SM (W ) nebo
elektrodou UTP 39.

M  + nelegovana ocel,
vysoké naroky na spoj

Platovat jednu vrstvu nam  p edeh atou 200-300C WIG/MIG dratem UTP A 80 Ni nebo UTP A 068 HH,
elektrodou UTP 80 Ni nebo UTP 7015 Mo. Poté sva it spoj WIG/MIG dratem UTP A 068 HH nebo
elektrodou UTP 7015 Mo.

M+ austeniticka ocel

Platovat dv vrstvyy nam  p edeh atou 200-300C WIG/MIG dratem UTP A 80 Ni nebo UTP A 068 HH,
elektrodou UTP 80 Ni nebo UTP 7015 Mo. Poté t mito materialy sva it spoj

Slitiny m di a zinku (mosaz)
s ne- a nizkolegovanou oceli

Platovat jednu vrstvu na ocel WIG/MIG dratem Fontargen A 203/6 W (M), Fontargen A 215 W (M),
Fontargen A 216 W (M), UTP A 34 N nebo elektrodou UTP 32, UTP 34, UTP 3422, UTP 34 N.
Poté t mito materialy sva it spoj.

Slitiny m di a cinu (cin.bronz)
s ne- a nizkolegovanou oceli

Platovat jednu vrstvu na ocel WIG/MIG dratem Fontargen A 203/6 W (M), nebo elektrodou UTP 32.
Poté t mito materialy sva it spoj.

Slitiny m di a hliniku (hl.bronz)
s ne- a nizkolegovanou oceli

Platovat jednu vrstvu na ocel WIG/MIG dratem Fontargen A 215 W (M), UTP A 34 N nebo
Fontargen A 216 W (M), nebo elektrodou UTP 34, UTP 34 N nebo UTP 3422.
Poté t mito materialy sva it spoj

Slitiny m di a manganu s ne- a
nizkolegovanou oceli

Platovat jednu vrstvu na ocel WIG/MIG dratem Fontargen A 203/6 W (M), Fontargen A 215 W (M),
Fontargen A 216 W (M), UTP A 34 N nebo elektrodou UTP 32, UTP 34, UTP 3422, UTP 34 N.
Poté t mito materialy sva it spoj.

Slitiny m di a niklu s ne- a
nizkolegovanou oceli

Platovat jednu vrstvu na ocel WIG/MIG dratem UTP A 80 M nebo Fontargen A 512/30 W (M), elektrodou
UTP 80 M nebo UTP 387. Poté t mito materialy sva it spoj.

*udrat Fontargen ozna eni W —

WIG drét, ozna eni M — MIG drat
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Typ Chemické | Mechanické Pou iti
DIN 1733 (1736) |sloeni % | vlastnosti
AWS A5.6 (5.11)
Wr.Nr.
UTP 39 Mn 1,5 Rm >200 N/mm? Svary a navary isté m di, nap . 2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090, v polohach
EL-CuMn2 Cu zA&kKl. A5 >35 % PA, PB. Dob e dezoxidovany svar odolny vzniku trhlin s vlastnostmi
» ECu Tvrdost 60 HB uvedenych m di. Dodavané @ 2,5-3,2-4,0. Osv d eni DB.
2.1363 El. vodivost 20 S.m/mm?
Teplota tav. 1000-1050C
UTP 32 Sn 7,0 Rm 300 N/mm? Svary a navary v polohach PA, PB cinovych bronz s 6-8 % Sn, nap .
EL-CuSn7 Cu zakl. A5 >30 % 2.1010, 2.1020, 2.1030, 2.1080, mosazi, platovani na ocel a litinu. Dobré
E CuSn-C Tvrdost 100 HB kluzné vlastnosti. Dodavané @ 2,5-3,2-4,0
2.1025 El. vodivost 7 S.m/mm®
Teplota tav. 910-1040C
UTP 320 Sn 13,0 Rm 350 N/mm’ Svary a navary v polohach PA, PB bronz s >8% Sn, nap . 2.1030,
EL-CuSn13 Cu zékl. A5 >25 % 2.1096.01, 2.1090.01, 2.1086.01, erveny bronz (CuSnZnPb), mosaz,
- Tvrdost 150 HB platovani na ocel a litinu. Dobré sva ovaci vlastnosti, snadna odstranitelnost
2.1027 El. vodivost 5 S.m/mm? strusky. Odolnost korozi odpovida podobn legovanym zékladnim
Teplota tav. 825-990 C material m, odolnost mo ské vod , dobré kluzné vlastnosti.
Dodavané @ 2,5-3,2-4,0
UTP 34 Al 8,0 Rm 450 N/mm? Svary a navary v polohach PA, PB hlinikovych bronz s 8% Al, nava ovani
EL-CuAl9 Fe 1,0 A5 >20 % na hlinikové bronzy s 5-9% Al, nava ovani na mosaz, nava ovani na litinu a
E CuAl-A2 Si <0,7 Tvrdost 130 HB ocel.
2.0926 Cu z4kl. Teplota tav. 1030-1040C Dodéavané @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 34N Mn 13,0 Rm 650 N/mm?® Svary a navary v polohach PA, PB hlinikovych bronz s vy§§im obsahem
EL-CuMn14Al Al 7,0 Rpo,2 400 N/mm? manganu, navary na ocel a litinu. Pro turbiny, lodni Srouby, erpadla,
EL CuMnNiAl Ni 25 A5 >20 % armatury, tva eci nastroje. Dobré sva ovaci vlastnosti, minimalni rozst ik,
2.1368 Fe 2,5 Tvrdost 220 HB snadné odstran ni strusky, odolnost vzniku pér a trhlin, dobra
Cu zakl. El. vodivost 3 S.m/mm? obrobitelnost. Vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost korozi
Teplota tav. 940-980 € v oxida nich médiich, optimalni kluzné vlastnosti, odolnost slané vod ,
kavitaci, erozi, ot ru. Dodavané @ 2,5-3,2-4,0. Osv d eni DB.
UTP 3422 Si 0,6 Rm 650 N/mm? Svary a navary v polohach PA, PB hlinikovych viceprvkovych bronz a
EL-CuAI9Ni2Fe Mn 1,6 Rpo.2 400 N/mm? heterogenni spoje s nizkolegovanou oceli. Pou iti z ejména pro stavbu lodi a
- Ni 2,7 A5 >8 % pro vyrobu r znych aparat .
2.0930 Fe 1,7 Tvrdost 180 HB Dodéavané @ 2,5-3,2-4,0.
Al 8,3 Teplota tav. 1030-1050 C
Cu zakl.
UTP 343 Al 12,0 Tvrdost 300 HB Nava ovani nastroj pro ta eni a lisovani, zejména pro tva eni nerezovych
E31-UM-300-CN | Fe 3,0 oceli. Nava ovani na hlinikové bronzy a nelegované oceli. Dodavané @ 2,5-
E CuAl-C Cu zakl. 3,2-4,0.
UTP 387 C 003 |Rm >390 N/mm? Svary a navary slitin m di s niklem do 30% Ni a spoje r znych barevnych
EL-CuNi30Mn Si 0,3 Rpo.2 >240 N/mm? kov s oceli. Odolnost mo ské vod , pou iti nap . pro asti lodi, v rafineriich
E CuNi Mn 1,2 A5 >30% ropy, v potravina ském pr myslu a pro stavbu chemickych za izeni a
2.0837 Ni 30,0 Kv >80 J zasobnik . Elektroda je dob e ovladatelna ve vSech polohach krom
Fe 0,6 spadové.
Cu z4kl. Dodavané @ 2,5-3,2-4,0. Osv d eni TUV, GL.
UTP 389 C <0,03 |Rm >320 N/mm? Svary a navary podobnych slitin m di s niklem do 10%.
EL-CuNi10Mn Si <0,40 | Rpo2 >240 N/mm? Elektroda je dob e ovladatelna ve v§ec_h polohéach krom spéadové.
- Mn 1,5 A5 >25% Dodavané @ 2,5-3,2-4,0. Osv d eni TUV.
2.0877 Ni 10,0
Fe 15
Ti <0,5
Cu zakI.
Svary a navary slitin m di s nikle (monel), jako i platovanych oceli.
UTP 80 M C <0,05 |Rm >450 N/mm? Zejména materialy 2.4360 NiCu30Fe, 2.4375 NiCu30Al, dale heterogenni
EL-NiCu30Mn Si 0,7 Rpo.2 >300 N/mm? svary r znych materidlu mezi sebou, nap . ocel s m di a slitinami m di, ocel
ER NiCu-7 Mn 3,0 A5 >30% s monelem, navary na ocel. Vysoce jakostni aparaty v chemickém a
2.4366 Cu 29,0 Kv >80 J petrochemickém pr myslu, odsolovaci za izeni mo ské vody, asti lodi,
Fe 1,0 erpadla, zasobniky, kondenzatory, vym niky, destila ni kolony. Velmi
Ti 0,7 dobra sva itelnost ve vSech polohach krom spadové, klidni, stabilni oblouk,
Al 0,3 svar odolny mo ské vod , korozi, teplot .
Ni zakI. Dodavané @ 2,5-3,2-4,0-5,0. Osv d eni TUV, ABS, GL

www.bohler-uddeholm.cz
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Typ iy .
DINEN 14640 | Chemicke | Mechanickeviastostidie )
AWS A5.7 sloeni% | DN ENI97-L outt
WrNT. ' (minimalnipib né teplot )
Fontargen Ag 1.0 Rm 200 N/mm? Svary a navary bezkyslikové m di, nap . OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu.
A 200 W Pg 0‘ 02 Rpo.2 80 N/mm? Hust jSi svarova laze , jemnozrnnd struktura, vysoka elektricka vodivost.
S Cu 1897 Mn 0 1 As 30 % Aparaty, trubkové rozvody, p evad e proudu atd.. Barva a struktura m di,
UAg . vrdost st ibro ale omezuje lestitelnost. P edeh ev od tl. 3 mm, (ca. mm,
(CuAgl) Cuza’kl Tvrd 60 HB ibro al je lestitel P edeh dtl. 3 (ca. 100C/1
ER Cu : El.vodivost 44-46 S.m/mm? | max. 600<C), ochranny plyn EN 439 11, 13 (Ar, Ar+He ). Pro svary plamenem
2.1211 Teplota tav. 1070-1080C pasta Fontargen F 100. Dodavané rozm ry 1,6-2,0-2,4-3,2 ty ky 1000 mm
2
)I;o;égrg%r; Sn 0,8 Sm Zgg “//rr:rr:z Svary a navary bezkyslikové m di, nap . OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu.
S Cu 1898 Si 0,3 Apo,z 30 % Tekut j§ilaze . Nap . pro vyrobu aparat a trubkovych rozvod .
no, edeh evt ebaodtl. st ny 3 mm, (ca. mm, max. , ochranné
(Cusni) Mn 0,3 T\S/rdost 60 H(:3 P edeh ba od tl y 3 (ca. 100C/1 600C), och &
ER Cu P 0,01 Elvodivost 15-20 S.m/mm? plyny EN 439 11, 13 (Ar, Ar+He). Pro svary plamenem pasta Fontargen
Cu zakl. : . F 100. Dodavané rozm ry 1,6-2,0-2,4-3,2 ty ky 1000 mm
2.1006 Teplota tav. 1020-1050C
Fontargen Si 2,9 Rm 350 N/mm”
A202W Sn 0,1 Rpo,2 120 N/mm? Svary a navar slitin m di s k emikem a m di s manganem, nap . CuSi2Mn,
S Cu 6560 Zn 0,1 As 40 % CuSi3Mn, CuMn2, CuMn5, m di se zinkem (mosazi), m di se zinkem,
(CuSi3mn1) Mn 1,0 Tvrdost 80 HB cinem a olovem ( erveny bronz). Ochranny plyn EN 439 |1, 13 (Ar, Ar+He).
ER CuSi-A Fe 0,1 El.vodivost 3-4 S.m/mm? Dodavané rozm ry 1,6-2,0-2,4-3,2 ty ky 1000 mm
2.1461 Cu z4kl. Teplota tav. 965-1035C
Vi
iogé?rsf n Mn 1,0 Em 32_2(5) “//mmz Svary a navar pozinkovanych ocelovych karoséa skych plech , oceli, litiny,
S Cu 6510 Sn 0,2 Ap°'2 45 % m di a slitin m di. Velmi dobréa sva itelnost, vysoka odolnost teplot a
. , orozi, vlastnosti p i naméhani tlakem. Dobr& sma ivost povrchu
(CuSi2Mn1) P 001 |30 dost 75 HB korozi, i I p i namahani tlakem. Dobra sma ivost povrch
A Si 1,8 Elvodivost 4.7-5.3 S.m/mm? | SV& ovaného materialu p i sni ené pracovni teplot oproti m di.
21522 Cu zakl. Téplota tav i036-10;50‘C Ochranny plyn EN 439 11 (Ar). Dodavané rozm ry 1,6-2,0 ty ky 1000 mm
Fontargen Rm 330 N/mm? Svary a navary slitin m di s 6-8% cinu, m di se zinkem (mosazi), m di se
A 203/6 W Sn 60 Rpo.2 150 N/mm? zinkem, cinem a olovem, navary na ocel a litinu. Obzvlast vhodné pro
S Cu 5180 P 0’2 As 30 % mosaz a spoje mosazi s jinymi slitinami m di, ocelemi a litinou. Dobré
(CuSn6P) Cu Zé‘k| Tvrdost 80 HB kluzné vlastnosti. Navar na lo iskova pouzdra, kluz né listy, atd.
ER CuSn-A ’ El.vodivost 7-9 S.m/mm? U cinovych bronz od tl. 8 mm p edeh ev. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar).
2.1022 Teplota tav. 910-1040C Dodavané rozm ry 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty ky 1000 mm
Fontaraen Rm 320 N/mm? Svary a navary slitin m di s vice ne 8% cinu, m di se zinkem (mosazi),
A 203/%2 W Sn 120 Rpo,2 140 N/mm? m di se zinkem, cinem a olovem (na erveném bronzu G-CuSn5ZnPb
S Cu 5410 P 0 2 As 25 % barevnéa shoda), ndvary na ocel a litinu. Odolnost mo ské vod . Dobré
(CuSn12P) Cuz ékl Tvrdost 120 HB kluzné vlastnosti. Navar na lo iskova pouzdra, kluz né listy, atd., opravy dil
51056 ’ El.vodivost 3-5 S.m/mm? z fosforovych bronz . Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar).
: Teplota tav. 825-990C Dodavané rozm ry 1,6-2,0-2,4-3,2 ty ky 1000 mm
2 Korozi a mo ské vod odoln4 slitina s velmi dobrymi kluznymi vlastnostmi
Zoznltg;g?;\} Al 8,0 Sm ggg H//mmz kov-kov. Svary a navary slitin m di s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al),
S Cu 6100 Ni 0,5 Apo,z 20 % m di se zinkem (mosaz a specialni mosazi), platovani na litinu a ocel.
(CuAlg) Mn 0,2 T\S/rdost 100 HI; Vyroba stroj , chemicky pr mysl, stavba lodi, bronzova a mosazna potrubi,
ER CUAL-A 1 Fe 0,2 Elvodivost 8 S.m/mm? navar na lodni Srouby, kluzné liSty, ob né plochy, lo iska, ventily, Soupatka,
20921 Cu zakl. Te‘ lota tav 1036-1040‘C armatury. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar). Dodavané rozm ry 1,6-2,0-2,4-3,0
: P : ty ky 1000 mm
Fontaraen Korozi a mo ské vod odolna slitina s odolnosti opot ebeni, nap . p i
A 216 8\/ Al 8,0 Rm 530 N/mm? kombinaci mo ska voda, kavitace, eroze. Svary a navar viceprvkovych
S Cu 6327 Ni 2,0 Rpo.2 290 N/mm? hlinikovych bronz , platovani na ocel a litinu, heterogenni spoje oceli
(CuAIBNI2) Mn 1,5 As 30 % s hlinikovymi bronzy. Vyroba stroj , lodi, aparat , erpadel, nap . lodni
h Fe 1,5 Tvrdost 140 HB Srouby, sk in  erpadel, sk ini ventilovych rozvod , zadsobniky potravin atd.
20922 Cu zakl. Teplota tav. 1030-1050C Ochranny plyn EN 439 11 (Ar), sva ovani st idavym proudem.
) Dodavané rozm ry 2,0-3,2 ty ky 1000 mm.
Rm 700 N/mm,
gzﬁj%ggg‘l I'g‘(l_:‘ 93:05 Rpo.2 400 N/mm; Svary a navary viceprvkovych hlinikovych bronz s vy§§im obsahem Ni a
(CUAIONI5) Ni 4‘5 As 15% Fe, platovani na ocel a litinu, heterogenni spoje oceli s hlinikovymi bronzy.
ERCUNIAI Mn 1‘0 Tvrdost 200 HB Svar odolny mo ské vod a kavitaci. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar).
20923 Cu zékl El.vodivost 4 S.m/mm2 Dodavané rozm ry 1,6-2,0-2,4-3,2 ty ky 1000 mm
’ ’ Teplota tav. 1015-1045C
2
UTP A34 N Al 75 Em igg N//mmz Svary a navary viceprvkovych hlinikovych bronz s vysokym obsahem Mn,
S Cu 6338 Mn 13 Ap°'2 20 % platovani na ocel a litinu, heterogenni spoje r znych material . Dobré kluzné
(CuMn13Al7) Fe 2,5 T\S/rdost 220 HB vlastnosti, odolnost mo ské vod a kavitaci. Nap . pro lodni Srouby, vodni
ERCuMnNiIAl Ni 2,5 Elvodivost 3-5 S.m/mm? turbiny, armatury, nastroje pro ta eni. Ochranny pl yn EN 439 11 (Ar).
2.1367 Cu zakl. Téplota tav 945—585‘(3 Dodavané rozm ry1,6-2,0-2,4-3,2 ty ky 1000 mm
UTP A 387 C <0,05 |Rm 360 N/mm? Spoje a navary slitin m di s niklem do 30% Ni, nap . CuNi20Fe (2.0878),
S Cu7158 Mn 0,8 Rp0,2 200 N/mm? CuNi30Fe (2.0882). Vyroba chemickych aparat , za izeni pro odsolovani
(CuNi30) Ni 30,0 As 30% mo ské vody, mo skych za izeni (Offshore), stavba lodi.
ER CuNi Fe 0,6 Tvrdost 120 HB Ochranny plyn EN 439 11 (Ar). Dodavané rozm ry 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2 ty ky
2.0837 Ti <0,5 | Elvodivost 3 S.m/mm? 1000 mm.
Cu zakl. Teplota tav. 1180-1240C

* pokra ovani tabulky na dalSi stran
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Bohler Welding

GROUP

Typ
EN 14640 Chemické | Mechanické Pou it
AWS A5.7 sloeni % | vlastnosti
Wr.Nr.
2
UTP A 389 C <09 |Rm 300 N/mmy Spoje a navary slitin m di s 5-10% nikl nap . CuNi5Fe (2.0862), CuNi10Fe
S Cu7061 n 038 Rpo2 150 N/mm (2.0872). Vyroba chemickych aparat , za izeni pro odsolovani mo ské vod
! Ni 10,0 |A5 30% <), Vyroba c yeh aparat , za fzeni pr : y:
(CuNi10) F ’ mo skych za izeni (Offshore), stavba lodi. Vysoké odolnost korozi, nap .
e 1,35 | Tvrdost 100 HB : . p o L . )

- Ti <005 |Elvodivost 5 S.m/mm? proti neo>’(|da nim, organickym kyse’llnarr), a solnym roztok m, mo ské vod .
2.0873 Cu 24K, Teplota tav. 1100-1145C Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar). Dodavané rozm ry 1,6-2,0-2,4-3,2.

C <0,02 Spoje a navary slitin m di a niklu a platovanych oceli, zejména monel typu
UTP A80 M Mn 3,2 Rm 450 N/mm? NiCu30Fe (2.4360), NiCu30Al (2.4375). Heterogenni spoje ocelis m di a
*S Ni 4060 Si 0,3 Rpo,2 300 N/mm? slitinami m di a oceli se slitinami niklu s m di. Pro vyrobu vysoce jakostnich
(NiCu30Mn3Ti) Cu 29 A5 30% aparat zejména v chemickém a petrochemickém pr myslu, za izeni pro
*ER NiCu7 Fe 1 Kv 80J odsolovani mo ské vody a pro stavbu lodi. Vynikajici odolnost korozi v ad
2.4377 Ti 24 Teplota tav. 1315-1350C korozivnich médii od isté vody a po neoxida ni mineralni kyseliny, soli a

Ni  zakl. alkalické latky. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar). Dodavané rozm ry 1,6-2,0-2,4

* DIN EN ISO 18274, AWS A5.14

-[I;m EN 14640 Chemické Mechanické vlastnosti dle -
p DIN EN 1597-1 Pou iti

AWS A5.7 slo eni % PRSP .
WINT. (minimalni p i b né teplot )
Fontargen Ag 10 Rm 200 N/mm’” Svary a navary bezkyslikové m di, nap . OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu.
A200M Pg 0‘02 Rpo,2 80 N/mm? Hust jSi svarové laze , jemnozrnna struktura, vysoké elektricka vodivost.
S Cu 1897 Mn 0 1 As 30 % Aparéty, trubkové rozvody, p evad e proudu atd.. Barva a strukturam di,
(CuAgl) Cu zé’kl Tvrdost 60 HB st ibro ale omezuje lestitelnost. Dobra sva itelnost v nucenych polohach.
ER Cu ’ El.vodivost 44-46 S.m/mm? | P edeh ev od tl. 3 mm, (ca. 100<C/1 mm, max. 600C), ochra nny plyn EN
21211 Teplota tav. 1070-1080C 439 11, 13 (Ar, Ar+He). Dodavané rozm ry 1,0-1,2.
Fontargen Rm 200 N/mm?
A 200 SM Sn0,8 Rpo.2 50 N/mm? Svary a navary bezkyslikové m di, nap . OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu.
S Cu 1898 Si 0,3 As 30 % Tekut jSilaze . Nap . pro vyrobu aparat a trubkovych rozvod .
(CuSni) Mn 0,3 Tvrdost 60 HB P edeh evt eba od tl. st ny 3 mm, (ca. 100C/1 mm, max. 600C), ochranné
ER Cu Cu zakl. El.vodivost 15-20 S.m/mm? | plyny EN 439 I1, I3 (Ar, Ar+He). Dodavané rozm ry 1,0-1,2-1,6.
2.1006 Teplota tav. 1020-1050C
Fontargen Si 2,9 Rm 350 N/mm? Svary a navar slitin m di s k emikem a m di s manganem, nap . CuSi2Mn,
A202M Sn 0,1 Rpo.2 120 N/mm? CuSi3Mn, CuMn2, CuMn5, m di se zinkem (mosazi), m di se zinkem,
S Cu 6560 Zn0,1 As 40 % cinem a olovem ( erveny bronz). MIG pajeni zinkovanych a hlinikovanych
(CuSi3mn1) Mn 1,2 Tvrdost 80 HB ocelovych plech pivyrob automobilovych dil , klimatiza nich av tracich
ER CuSi-A Fe 0,2 El.vodivost 3-4 S.m/mm? jednotek, kontejner . Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar), M12 (Ar+2,5% COy),
2.1461 Cu zakl. Teplota tav. 965-1035TC M13 (Ar+1-3% O,). Dodavané rozm ry 0,8-1,0-1,2-1,6.
Fontargen Rm 285 N/mm” Svary a navar pozinkovanych ocelovych karosé skych plech , oceli, litiny,
A207M Mn 1,0 Rpo.2 140 N/mm? m di a slitin m di. Velmi dobréa sva itelnost, vysoka odolnost teplot a
S Cu 6510 Sn 0,2 As 45 % korozi, vlastnosti p i namahani tlakem. Dobra sma ivost povrchu
(CuSi2mn) Si 1,8 Tvrdost 75 HB sva ovaného materialu p i sni ené pracovni teplot oproti m di.
- Cu zakl. El.vodivost 4,7-5,3 S.m/mm? | Ochranny plyn EN 439 |1 (Ar), M12 (Ar+2,5% CO,).
2.1522 Teplota tav. 1030-1050C Dodavané rozm ry 1,0-1,2.
Fontargen Rm 260 N/mm” Svary a navary slitin m di s 6-8% cinu, m di se zinkem (mosazi), m di se
A 203/6 M Sn 60 Rpo.2 150 N/mm? zinkem, cinem a olovem, navary na ocel a litinu. Obzvlast vhodné pro
S Cu 5180 P 0’2 As 20 % mosaz a spoje mosazi s jinymi slitinami m di, ocelemi a litinou. Dobré
(CuSn6P) Cu zékl Tvrdost 80 HB kluzné vlastnosti. Navar na lo iskova pouzdra, kluz né listy, atd.
ER CuSn-A ’ El.vodivost 6-7 S.m/mm? U cinovych bronz od tl. 10 mm p edeh ev 100-250C. Ochranny plyn EN
2.1022 Teplota tav. 910-1040C 439 11 (Ar). Pro navar na ocel pulsni oblouk. Dodavané rozm ry 1,0-1,2-1,6.
Fontargen Rm 320 N/mm* Svary a navar slitin m di s vice ne 8% cinu, m di se zinkem (mosazi), m di
A 203/12 M Sn 12.0 Rpo.2 140 N/mm? se zinkem, cinem a olovem (na erveném bronzu G-CuSn5ZnPb barevna
S Cu 5410 P 0 2 As 25 % shoda), navar na ocel, litinu. Odolnost mo ské vod . Dobré kluzné vlastnosti.
(CuSni12P) Cu zékl Tvrdost 120 HB Navar na lo iskova pouzdra, kluzné listy, opravy di| z fosforovych bronz .
ER CuSn-D ’ El.vodivost 3-5 S.m/mm? U cinovych bronz od tl. 10 mm p edeh ev 100-250C. Ochranny plyn EN
2.1056 Teplota tav. 825-990C 439 11 (Ar). Pro navar na ocel pulsni oblouk. Dodavané rozm ry 1,0-1,2.

Al 5,0 Rm 360 N/mmz
Zo;ﬁlrsg/gnN_ Ni 2,0 Rpo. 240 N/mm MIG péjeni pohlinikovanych a pozinkovanych oceli.

iM Mn 0,2 As 45 % . A o

DIN 1733 Fe 02 Tvrdost 84 HB Svary a navary na hlinikové bronzy's S-Q % Al.
SG-CUAISNI2 jine ;0,5 Elvodivost 8 S.m/mm? Ochranny plyn EN 439 I1 (Ar). Dodavané rozm ry 1,0-1,2-1,6.

Cu zakl. Teplota tav. 1060-1085C

Al 8,0 2 MIG péjeni pohlinikovanych a pozinkovanych oceli. Korozi a mo ské vod
Zozrwltilrsg/gnM Ni 0,5 Sm 380 N/mmz odoln4 slitina s velmi dobrymi kluznymi vlastnostmi kov-kov. Svary a navary

Po.2 200 N/mm ” S NEIN. o : :

S Cu 6100 Mn 0,2 Ac 40 % slltln_rp Eﬁl S hllnl_kem'(hllrllk'ove t?ronzy s 5-9 A)'Al), m dl_se zmke_m (mosaz a
(CuAl8) Fe 0,2 Tvrdost 100 HB speciélni mosazi), platovani na litinu a ocel. Vyroba stroj , chemicky
ER CUAI-A 1 Si 0,1 Elvodivost 8 S.m/mm? pr mysl, stavba lodi, bronzovd a mosazna potrubi, navar na lodni Srouby,

Zn0,1 : : kluzné listy, ob né plochy, lo iska, ventily, Soupéatka, armatury. O chranny
2.0921 ; Teplota tav. 1030-1040C Y, plochy, 10 1ska, y, soupatka, Y y

Cu zakl. plyn EN 439 11 (Ar). Dodavané rozm ry 0,8-1,0-1,2.

* pokra ovani tabulky na dalSi stran
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Bohler Welding

GROUP

Typ s .
. .| Mechanické vlastnosti dle
1640 | Chemick® | DN EN 1507-1 Pou iti
Wr.Nr ' (minimalnipib né teplot )
Fontargen Korozi a mo ské vod odoln4 slitina s odolnosti opot ebeni, nap . p i
A216 ?/I Al 8,0 Rm 530 N/mm?® kombinaci mo ska voda, kavitace, eroze. Svary a navar viceprvkovych
S Cu 6327 Ni 2,0 Rpo,2 290 N/mm? hlinikovych bronz , platovani na ocel a litinu, heterogenni spoje oceli
- Mn 1,8 As 30 % s hlinikovymi bronzy. Vyroba stroj , lodi, aparat , erpadel, nap . lodni
(CUAI8Ni2) v Y. VY 4 P p P
A Fe 1,8 Tvrdost 140 HB Srouby, sk in  erpadel, sk ini ventilovych rozvod , zadsobniky potravin atd.
20922 Cu zakl. Teplota tav. 1030-1050C MIG pajeni pohlinikovanych a pozinkovanych oceli. Ochranny plyn EN 439
) 11 (Ar). Dodavané rozm ry 1,0-1,2.
Rm 700 N/mm’®
gzz%ggg‘l éle 2% Rpo,2 400 N/mm?® Svary a navary viceprvkovych hlinikovych bronz s vySSim obsahem Ni a
(CUAIONi5) Ni 4‘5 As 15 % Fe, platovani na ocel a litinu, heterogenni spoje oceli s hlinikovymi bronzy.
ERCUNi ' Tvrdost 200 HB Svar odolny mo ské vod a kavitaci. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar).
uNiAl Mn 10| By vodivost 4 S.m/mm? Dodévané 0,8-1,0-1,2-1,6
20923 Cu 74Kl .vodivos .m/mm odavané rozm ry 0,8-1,0-1,2-1,6.
Teplota tav. 1015-1045C
Rm 650 N/mm’ .
UTP A34 N Al 75 R 200 N/mm? Svary a navary viceprvkovych hlinikovych bronz s vysokym obsahem Mn,
S Cu 6338 Mn 13 Ap°'2 20 % platovani na ocel a litinu, heterogenni spoje r znych material . Dobré kluzné
CuMn13Al7 Fe 25 s ° vlastnosti, odolnost mo ské vod a kavitaci. Nap . pro lodni Srouby, vodni
Tvrdost 220 HB
ERCuMnNNIAl Ni 25 . 2 turbiny, armatury, nastroje pro ta eni. Ochranny pl yn EN 439 I1 (Ar).
2.1367 Cu zakl El.vodivost 3-5 S.m/mm Dodavané rozm ry, 0,8-1,0-1,2-1,6
) ) Teplota tav. 945-985TC e T e
UTP A 3436 Al 110
S Cu 6329 Fe 3,0 |Tvrdost 280 HB Viceprvkovy hlinikovy bronz pro navary odolné opot ebeni na slitiny m di
(CUAIL1Ni6) Ni 6,0 |ELvodivost 4 S.m/mm? s hlinikem pro tva eni i na odlitky a na ocel. Ochranny plyn EN 439 11 (Ar).
A Mn 1,5 Dodavané rozm ry 1,2-1,6.
Cu zakl.
UTP A 387 C <0,05 |Rm >360 N/mm®
S Cu7158 Mn 0,8 Rpo.2 >200 N/mm? Spoje a navary slitin m di s niklem do 30% Ni, nap . CuNi20Fe (2.0878),
. Ni 30,0 A >30% CuNi30Fe (2.0882). Vyroba chemickych aparat , za izeni pro odsolovani
(CuNi30) 5 y yeh ap P
ER CuNi Fe 0,6 Tvrdost 120 HB mo ské vody, mo skych za izeni (Offshore), stavba lodi.
20837 Ti <05 |Elvodivost 3 S.m/mm? Ochranny plyn EN 439 11 (Ar). Dodavané rozm ry 0,8-1,0-1,2-1,6
) Cu zakl. Teplota tav. 1180-1240C
C <0,05 |Rm >300 N/mm”
UTP A 389 Mn 0,8 Rpo,2 >150 N/mm? Spoje a navary slitin m di s 5-10% nikl nap . CuNi5Fe (2.0862), CuNi10Fe
S Cu7061 Ni 10,0 A >30% 2.0872). Vyroba chemickych aparét , za izeni pro odsolovani mo ské vody,
5 Yl ych ap: p Yy
(CuNi10) Fe 1,35 | Tvrdost 100 HB mo skych za izeni (Offshore), stavba lodi.
2.0873 Ti <0,5 El.vodivost 5 S.m/mm? Ochranny plyn EN 439 11 (Ar). Dodavané rozm ry 0,8-1,0-1,2-1,6
Cu z4kl. Teplota tav. 1100-1145C
C <002 Spoje a navary slitin m di a niklu a platovanych oceli, zejména monel typu
UTP A8B0M ' 2 NiCu30Fe (2.4360), NiCu30Al (2.4375). Heterogenni spoje ocelis m di a
. Mn 3,2 Rm >450 N/mm I i ) h i~ - P . . .
*S Ni 4060 Si 03 R >300 N/mm? slitinami m di a oceli se slitinami niklu s m di. Pro vyrobu vysoce jakostnich
NiCu30Mn3Ti ' Poz aparat zejména v chemickém a petrochemickém pr myslu, za izeni pro
Cu 29 A5 >30%
*SG-NiCu30MnTi Fe 1 ? odsolovani mo ské vody a pro stavbu lodi. Vynikajici odolnost korozi v ad
*ER NiCu7 Ti 24 Kv >80 J korozivnich médii od isté vody a po neoxida ni mineralni kyseliny, soli a
2.4377 N o Teplota tav. 1315-1350C | 5kalické latky. Ochranny plyn WIG/MIG EN 439 11 (Ar), M11 s 28%He.
) Dodavané rozm ry 0,8-1,0-1,2-1,6

* DIN EN ISO 18274, DIN 1736, AWS A5.14

Uvedené typy vyhovi pro v tSinu i specialnich aplikaci. Pajky i tavidla jsou vyrab ny ve vysoké kvalit a istot , co usnad uje pouiti a
zvySuje jakost spoje i utyp s ni Sim obsahem st ibra. Z mén rozSi enych slitin upozor ujeme na Fontargen A 3015 V, Fontargen A 3018,
vhodné prom , slitiny m di a vzajemné kombinace p i teplot -70C a +150C. Osv d ily se pro pajeni rozvod i v elektrotechnickém

pr myslu a jsou ekonomickou variantou k typ m s obsahem st ibra p es 40 %. Ovladatelnost a pracovni teplota je srovnatelna, cena ni §i.
Pro istoum odpadéa problém s tavidlem a jeho odstra ovanim, nebo funkci dezoxidantu zastupuje obsa eny fosfor. Pro slitiny m di
pou it tavidlo Fontargen F 300 S.

Oh ev u tvrdého péjeni kyslikoacetylenovym ho dkem s neutralnim plamenem nebo malym p ebytkem acetylenu, u tenkych material i
plynovy ho &k, odporovy a induk ni oh ev, pajky Fontargen A 2004, A 3002 V, A 3005 V, A 3015V, A 3018 i WIG ho ak. U m kkého pajeni
p i pajeni plamenem nep imy oh ev. Kyslikoacetylenovy ho ak s p ebytkem acetylenu, plynovy ho ak, pajeci pistole, letlampa, induk ni

oh ev, horky vzduch.

Tabulky na dalsi stran obsahuji jen nej ast ji pou ivané typy. Siroky sortiment m kkych a tvrdych péjek, pajecich past a tavidel najdete
v samostatném katalogu pajeni.
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DalSi typy pajek a tavidel viz katalog pajeni

A 2004, A 3002 V, A 3005 V pro
istoum nenit eba tavidlo, jen
pro slitiny m di.

T
FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 | Tprac. | Tavidlo Poznamka

A 2004 L-CuP6 CP 203 730C Rozvody pro studenou vodu a od & 28x1,5'!
A 3002V L-Ag2P CP 105 710C

A 3005 V L-Ag5P CP 104 710C Pro v&echny Ize pou it tavidio Pro bgztavidloyém pajeni m di u podlahového
A/AF 319 L-Ag34Sn AG 106 710C F 300 S (pasta) a F 300 (prasek). topeni, tepeIchh erpadel a rqzvodu plynu se
AJAF 311 L-Ag44 AG 203 | 730TC up ednost ujf typy s Ag, zejmeéna A 3005 V
A/AF 320 L-Ag45Sn AG 104 | 670T | A holy drat, AF obalena tavidlem

Typy s vysokym obsahem Ag nap . A/AF 320 se
up ednost uji pro slitiny nachylné na p eh ati, tj.
n které ervené bronzy a mosazi.

A/AF 311 mé vySSi pevnost a je vhodna nap .
pro tupé spoje. Pro vySSi hou evnatost dale pro
heterogenni spoje.

|
o

DalSi typy pajek a tavidel viz katalog pajeni

A 2004, A 3002 V, A 3005V a
A 3015V pro istoum neni
t eba tavidlo, jen pro slitiny m di.

T
FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 | Tprac. | Tavidlo Poznamka
A 2004 L-CuP6 CP 203 |730C Min. teploty
A 3002V L-Ag2P CP 105 |710C -20C A 2004, A 3002 V
A 3005V L-Ag5P CP 104 |710C -40C A 3005V
A 3015V L-Ag15P CP102 |710T -70C A 3015V, A 3018V
A 3018 L-Ag18P CP 101 |650T -200T  ostatni typy
AJAF 303 L-Ag20 AG 206 | 810C - o .
AAF 319 L-Ag34Sn AG 106 | 710C S ohledem na mo nou agresivitu média zva it
< . ’ pouitityp s obsahem Sn.

A/AF 306 L-Ag40Cd AG 304 |610C Pro v8echny Ize pou it tavidlo
AAF 311 L-Aga4 AG203 |730C | F300S (pasta) aF 300 (prasek). Typy s vysokym obsahem Ag, nap . A/AF 320,
AJAF 320 L-Ag45Sn AG 104 | 670C o i ; A -

A holV drét. AF obalena tavidiem | S€ UP ednost uji pro slitiny nachylné na p eh ati,
AJAF 314 L-Ag55Sn AG 103 |650CT y drat, tj. n které ervené bronzy a mosazi.

A/AF 311 ma vysSi pevnost a je vhodné nap .
pro tupé spoje. Pro vySSi hou evnatost dale pro
heterogenni spoje.

A/AF 306 mé nizkou pracovni teplotu, vybornou
zatékavost, vy3Si pevnost, obsahuje vSak Cd.

A/AF 314 je pro nizkou pracovni teplotu a
barevnou podobnost obzvlaS obzvlast vhodna
pro nerezové oceli a slitiny niklu.

|
©

DalSi typy pajek a tavidel viz katalog pajeni

jen pro slitiny m di.

T
FONTARGEN | DIN 8513 EN 1044 | Tprac. | Tavidlo Poznamka

A 2004 L-CuP6 CP 203 730C A 2004 mé vysokou kapilaritu

A 3002 V L-Ag2P CP 105 |710C Argo?;})ﬁ r:;oozr:gn? f\e?)(:)iltsa \X Jlo. | A 3002V Iépe p eklene mezery

A 3015V L-Ag15P CP 102 710C p | A 3015V je pro naro né spoje, spoje se

st idavym tepelnym zati enim, vibracemi atd.

|
o

T
FONTARGEN | DIN 1707 DIN EN 29453 Tprac. | Tavidlo Poznamka

A611 L-SnAg5 S-Sn97Ag3 220C . Elektrotechnika, rozvody teplé a studené

A 644 L-SnCu3 S-Sn97Cu3 230C E ggg g\évnr:‘ dV”; ::é?}'%ce vody, olejova topeni do +110°C, klempi ské
A 630-40/60 L-PbSn40 (Sb) | S-Pb60SNn40 230C Pro AF 618 neni t éba je prace.

AF 618 L-Sn60PbCu2 | S-Sn60Pb38Cu2 | 190C pin na F 600 CC ' A 611 pro chlazeni do -200C.

DalSi typy pajek a tavidel viz katalog pajeni
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Bohler Welding

PROGRAM SPOLE NOSTI BOHLER WELDING GROUP

Vyvoj a vyroba sva ovacich, nava ovacich a pajecich material nejvyssi kvality
Siroky sortiment elektrod, drat , trubi kovych drat , pasek, tavidel a prask
podpora p i vyb ru vhodného materiélu a technologie

rozsahly sklad v Praze, zajist ni dodavky na misto ur eni

KATALOGY K DISPOZICI

sva ovaci materialy pro legované i nelegované oceli a heterogenni spoje, keramické podlo ky
navary proti opot ebeni, svary a navary nastrojovych oceli, strojnich dil , litiny

péajky a tavidla

m aslitiny m di, hlinik a slitiny hliniku, nikl a slitiny niklu, titan, ho ik

arové nast iky, prasky

specializované katalogy a cizojazy né p iru ky na vy adani
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SIDLO A CENTRALNI SKLAD

Bohler Uddeholm CZ s.r.o

U silnice 949

161 00 Praha 6 Ruzyn

Tel. 233 029 830-831 technické informace

Tel. 233 029 837-838 objednani a doprava
\ Fax 233 029 839
bts@bohler-uddeholm.cz

www.bohler-uddeholm.cz 9



