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Bohler Welding

Véaeni obchodni p ételé,

Na3e spole nost vyviji a vyrabi sva ovaci, nava ovaci a pajeci materialy nejvyssi jakosti, schvalené p ednimi dozor imi organizacemi.

Sortiment obalenych elektrod, drat , trubi kovych drat , pasek, tavidel a praSk mame velmi Siroky. N které materialy se navic vyrabi pod vice nazvy,

tak, jak byly jednotlivymi vyrobnimi zavody dodavany p ed slou enim do Bohler Welding Group.
Nap . UTP 068 HH = Thermanit Nicro 82 = Bohler FOX Nibas 70/20.

Souhrnny katalog vSech typ by proto byl velmi obsahly a nep ehledny, s rizikem neoptimalni volby.

Dostavéte tedy do rukou vyb r nejvice dodavanychtyp v eské republice, st mi pokryjete v tSinu pot eb, které se v praxi vyskytnou.

Jsou to materidly s p iznivou cenou, rychlou dostupnosti a bezproblémovym pou itim. P i zajmu o alternativy k uvedenym material m, jiné rozm ry,

provedeni, baleni, dodavku z konkrétniho vyrobniho zavodu, jako i o dalSi materidly a technickou podp oru, nas prosim kontaktujte.

Bohler Uddeholm CZ s.r.o Tel. 233 029 830-831 technické informace bts@bohler-uddeholm.cz
U silnice 949 161 00 Praha 6 Ruzyn Tel. 233 029 837-838 objednéani a doprava www.bohler-uddeholm.cz
Fax 233 029 839
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ELEKTRODY DRA KOVACI A

EZACIi PRO P

{PRAVU SVAROVYCH PLOCH

UTP 82 AS

Obalena dra kovaci elektroda pro feritické, austeni tické i lité oceli, litinu a adu ne eleznych kov

isty a hladky ez.

Pouitivb nych kleStich asva e ce (&£3,2 proud 130-180 A). P ipojeni =-/~. Dodavan /& 3,2-4,0.

Phoenix Nut K

Uhlikova elektroda pro dra kovani a ezani, odstra ovani ot ep a nalitk atd. kombinaci elektricky oblouk-tlakovy
vzduch. Legované oceli je vhodné dra kovat obraceno u polaritou. P ipojeni=+/- Dodavén 4 4,0-5,0-6,3-8,0-10,0

OBALENE ELEKTRODY PRO NELEGOVANE OCELI

Typ p ipojeni
ENISO 2560-A Min. mech. Sm rmé
ENISO 2560-B hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.1 (*A5.5) b né teplot slo eni %
AWS A5.1M (*A5.5M)
BShler EOX EV 47 " Bazicka elektroda pro svary vysoké jakosti, obzvlaS hou evnaté, odolné trhI_iném a
E384B 42 H5 Rm 490 N/mm2 C 006 starnuti, nizky obsah H, ( 4 ml/100g). Vhodna pro tuhé sva ence s p i nymi svary.
E 4916-1 AU H5 Re 400 N/mm Si 0’5 S235JR-E295, S235J2G3-S355)2G3, C22, P235T1-P275T1, P235T2, P275T2,
E7016-1H4R A5 22 % Mn 0 7 P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, S235JRS1-S235J4S, L210-L320,
EA916-1H4R Kv 110 J/ 20C Fe zéi<lad L290MB-L320MB, S355G1S-S355G3S, S255N-S355N, P255NH-P355NH, S255NL -
-4 | Kv 47J/-40C S355NL, GE200-GE240. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV-D, DB, OBB, TUV-
A, ABS, BV, DNV, GL, LR, RMR, RINA, LTSS, VUZ, SEPROZ, CE
Nejb n |Si bazicka elektroda pro nelegované oceli, odlitky, ocel ni §i istoty, s vyS§im
Bohler FOX 7018 Rm 540 N/mm? c o1 obsahem uhliku, vypl pod navar t chto oceli, kombinace s Hardox, konstrukce,
E424B 42 H5 Re 400 N/mm? Si 0’9 zésobniky kotle, , dily stroj , automobil , lodi, ocel S235JR-E335, S235J2G3-S355J2G3,
E 7018 H4R A5 20 % Mn 1’1 P235T1-P355T1, P235T2, P355T2, L210-L360NB, L290MB, L32MB, P235G1TH,
Kv 110 J/ 20C Fe zéklad P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, S235JRS1-S235J4S, S355G1S-S355G3S,
=+ | Kv 47 J/-40TC S255N-S355N, P255NH-P355NH, S255NL-S355NL, GE200-GE260, GE300, C22, C35.
Dodavén g 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni ABS, DNV, LR, LTSS, CE.
Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary nelegovanych oceli, odlitk , oceli ni i
istoty, s vy§Sim obsahem uhliku, vypl pod navart chto oceli. Vysoké pevnost, nizky
Béhler FOX EV 50 " obsah Hz_ ( 4 ml/100g), hou evnatost do -50C. Konstrukce, zaso bniky, kotle, dily _stroj ,
E 42 5B 42 H5 Rm 500 N/mm2 C 007 automobll’ , Iogi. Obz,vléé vhodné pro Offshore konstrukce,_CTO_D_p ezkouSenipi-
E 49 18-1 A U H5 Re 420 N/mm Si 0’5 10C, kyslikové aparaty (HIC-test dle NACE TM-02-84). K dispozici i hodnoty na SSC-
E7018-1H4R A5 22 % Mn 1’1 test. Ocel S235JR-E335, S235J2G3-S355J2G3, C22, P235T1-P355T1, P235T2,
EA918-1H4R Kv 120 J/ 20T Fe zéklad P355T2, L210-L360NB L290MB-L320MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH,
-4 | Kv 47J/-50C P295GH, S235JRS1-S235J4S, S255N-S355N, S355G1S-S355G3S, P255NH-P355NH,
S255NL-S355NL, GE200-260, GE300. Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0-6,0. Schvéleni
TUV-D, TUV-A, DB, OBB, ABS, BV, DNV, GL, LR, RMR, RINA, LTSS, VUZ, SEPROZ,
PDO, CRS, CE, NAKS
Bohler FOX EV 63 Rm 610 N/mm° C 008 Bazicka elektroda pro nelegované a nizkolegované oceli s vy3Si pevnosti a obsahem
E504B 42 H5 Re 500 N/mm? Si 0’7 uhliku a 0,6 %. Vhodna i pro svary koleji. Hou evn aty svar odolny vzniku trhlin, nizky
E 57 18-G AH5 A5 22 % Mn 1 7 obsah H; (4 ml/100g). Ocel S355J2G3, E295-E360, S355N-S500N, C35-C60, P315NH-
*E8018-GH4R Kv 140 J/ 20C Fe zéi<lad P500NH, GE200-GE300, R0800. Dodavan A 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D, TUV-A,
*E5518-GH4R =+ | Kv 47 J/-40C DB,OBB, RMR, SEPROZ, CE.

. 2 Rutilova elektroda s lepSi ovladatelnosti pro obzvlaS hladké svary, bez rozst iku, struska
Eo4h2le(; ;CF\))XleTl E;ﬂ Zgg H;mmz Cc 0,07 samoodstranitelnd, dobré sva itelnost st idavym proudem, vyborné znovu-zapéleni.
E4313 A A5 20 % Si 0,4 S275JR, S235J0G3-S355J0G3, P235GH, P265GH, P255NH, P295GH, P235T1,
£6013 Kv 50 J/ 20C Mn 0,5 P355T1, P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, L290MB, S235JRS1-
E4313 —~ | kv 27 3/ 0C Fe zéklad | S235J0S1, S235JRS2-S235J0S2. Dodavan A 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D,

TUV-A, ABS, BV, DNV, GL, LR, LTSS, SEPROZ, CE
Bohler FOX 6013 Rm 470 N/mm® | C 0,05 Rutilcelul6zova elektroda s elastickym obalem pro svary ve vSech polohach v . spadové.
E38ARC 11 Re 380 N/mm® |Si 0,4 Zejména pro plechy a profily, pro mont4 e, stehovéan i, zdme nické prace. Oceli S275JR,
E 6013 A5 20 % Mn 0,3 S235J2G3-S355J2G3, P235GH, P265GH, P255NH, P235T1, P355T1, P235T2-P355T2,
=-I~ | Kv 47 J/20C | Fe zéklad | P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, L290MB. Dodavan A 2,0-2,5-3,2-4,0.
Phoenix SH Gelb Rm 460 N/mm? | ¢ 009 Kysel4 elektroda pro oceli do ca. 0,22% C. Stabilni sprchovy oblouk, vyborné pro svary
E350A 12 Re 360 N/mm? | si 0’15 kor_lkévnl'ch koutovych svar , snadné odstra_n ni strusky. Speciéaln nap . svary _
E 4320 A A5 25 % Mn O 5 v zinkovnach. Mo no pouitik ezéani. Oceli S235JRG2-S355J2, St35, St45, lité oceli
E6020 Kv 60 J Fe zéi<lad Gsr;38|’ GS-45, P235GH, P265GH na tlakové nadoby. Dodavan 43,2-4,0-5,0-6.
E4320 =-/~ Schvéleni TUV, DB.
Phoenix Spezial D Rm 550 N/mm° C 006 Dvojpla$ ova rutilbazicka vyborn ovladatelnéa elektroda zejména pro nep istupné svary,
E 423 B 12 H10 Re 420 N/mm? Si 0’65 nucené polohy, monté e, opravy, renovace. Ocel S235 JRG2-5S355J2, P235GH,
E 4916 AU A5 24 % Mn 1’05 P265GH, P295GH, P355GH, jemnozrnné do_ S355N, St35, St35.8, L210-L360NB,
E7016 Kv 80J Fe zéi<lad L290MB-L360MB, GS52. VSechny poloh}/ mimo spadové.
E4916 =+/~ | Kv 50 J/-30C Dodéavéan A 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV,DB, ABS, BV, DNV, GL, LR
Phoenix SH Lila R i Rutilb{;\zické ,elelftroda s vybornymi vlastnostmi strusky. Snadné ovlédféml' v nu_cen)'/ch
E 422 RB 12 Rm 510 N/mm2 C 0,09 polohach: v'uzke meze e a nad hIavou: Hou evnatost do -?0"0, bezpér ipi ) ’
E 4303 AU Re 420 N/mm” | Si 0,2 prova ovani, RTG isté svary obvodovych svar trubek, dale pro konstrgkce, zéasobniky,
£6013 A5 22 % Mn 0,65 | kotlové plechy. Ocel S235JRG2-S355J2, P235GH, P265GH, P295GH, jemnozrnné do
E4313 . |Kv 753 Fe zéklad | P355N, St45, St35.8, St45.8, StE385.7, StE385.7TM, lodni typu Gr.3 Dodavan A 2,0-2,5-
3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, DB, GL, LR, DNV
Phoenix ROT AR 160 Rm 510 N/mm? C 008 Rutilkysela vysokovykonné elektroda (160%). Velmi dobré odstran ni strusky, vysokéa
E 422 RA 53 Re 440 N/mm? Si 0128 RTG jistota, bezproblémové svary plech orezlych a se zbytky tprav povrchu. Ocel
E 4924-1 A A5 25 % Mn O 75 S235JRG2-S355J2, P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, jemnozrnné do P355N,
E7024-1 Kv 757 Fe zéi<lad P355M, lodni Gr.A,B,D,E, AH32-DH32. Dodavan 4 3,2-4,0-5,0-6,0 a A 4,5-5,0-6,0x700
E4924-1 =+/~ | Kv 50 J/-20C pro pru inové poloautomaty. Schvaleni TUV, DB, ABS, BV, GL, LR, DNV

Dalsi materialy na www.bohler-uddeholm.cz / prodejni program / p idavné materialy / Download
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OBALENE ELEKTRODY PRO NELEGOVANE OCELI

Typ p ipojeni
ENISO 2560-A Min. mech. Sm mé
ENISO 2560-B hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.1 (*A5.5) b né teplot slo eni %
AWS A5.1M (*A5.5M)
Bohler FOX EV PIPE Rm 520 N/mm° Bazicka elektroda specidln pro svary na stoupa ku, excelentni zejména na potrubi, kde
E424B 12 H5 Re 420 N/mm? |C 0,06 |vyrazn zvysi produktivitu a kvalitu. P i tl. od 8 mm je pro ko en vhodny @ 3,2. Vysoka
E4916-1A A5 22 % Si 0,6 hou evnatost za nizkych teplot, nizky obsah H ,. Ocel P235GH, P265GH, P295GH,
E7016-1H4R Kv 120J/20C |Mn 0,9 P235T1, P275T1, P235G2TH, P255G1TH, S255N-S420N, S255NL1-S420NL1, L290NB-
E4916-1H4R =t+/-/~ | Kv 47 J/-40C | Fe zéklad | L360NB, L290MB-L415MB, ko en L450MB-L555MB. Dodavan 4 2,0-2,5-3,2-4,0.

ko en =- | Kv 27 J/-46C Schvéleni TUV-D, DB, LTSS, SEPROZ, VNIIST, VNIIGAZ, CE
Bohler FOX BVD RP Rm 550 N/mm? C 005 Bazicka elektroda pro svary potrubi a konstrukci shora dol . Vysoce hou evnaty svar
E463B 41 Re 460 N/mm? Si 0’3 odolny vzniku trhlin, velmi nizky obsah H2, vysoké rychlost sva ovani. HIC- a SSC-
E5518-GA A5 22 % Mn 1’0 odolnost zkouSena dle NACE TM 02-84 pop . TM 01-77.
*E8045-P2 / *E8018-G Kv 130 J/ 20T Fe zéklad Pro $235J2G3-S355J2G3, L290NB-L415NB, L290MB-L555MB, P235GH-P310GH.
*E5545-P2 / *E5518-G =+ | Kv 47 J/ -30C Dodéavan A 2,5-3,2. Schvéleni TUV-D, SEPROZ, CE.

. 2 Celulézova elektroda na velkorozm rné potrubi shora dol . Vysoka rychlost sva ovani,
Eoshge:; Ecé)i CEL E;ﬂ 357)8 H;mmz Cc 012 necitlivost na pov trnostni vlivy, p echod do materialu bez vrub . HIC a SSC odolnost
E4310AU A5 22 04 Si 0,14 zkouSena dle NACE TM 02-84 pop . TM 01-77. Ocel P355T1, P235T2-P355T2, L210NB-
E6010 —+/- | Kv 70 3/ 20C Mn 0,5 L415NB, L290MB-L415MB, P235G1TH, P255G1TH, ko en do L555NB, L555MB.

E4310 ko en = | Kv 47 3/ -30C Fe zéklad | Dodavan £ 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D, TUV-A, DNV, Statoil, SEPROZ, PDO,
VNIIST(23,2-4,0), GdF,CE
Phoenix Nautica 20 E/TnanZO gi (())(1)2 EIektrod{:l se specialnim obalem pro svary b nych konstrgk nich ogeli \Y mokrém
—+- | Kv 203/0C Mn O 55 prost edi a pod vodou do hloubky a 20 m ve vSech polohac h v . spadové.
HV 220-260 Fe zéi<lad P ipojeni p ednostn na =-. Dodavan 4 3,2 mm. Schvaleni GL.

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OC ELI

Typ p ipojeni
ENISO 2560-A:2005 Min. mech. Sm rmé
ENISO 2560-B:2005 hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.5 b né teplot slo eni %
AWS A5.5M
Bohler FOX NiCuCr Rm 530 N/mm? gi 825 _ _ _ _
E 46 4 ZNiCrCu B 42H 5 Re 460 N/mm? | Mn 0’7 Bazu:k_él elektroda pro oceli o<_jolné pov trnostnim vliv. m Corten_, Patl_na>_<, _Coraldur,
E 49 18-G AH5 A5 25 % Ni O’ 6 Koralpin atd. Vysoké mechanické hodnoty, vysok& odolnost trhlindm i p i silném pnuti.
E8018-W2H4R Kv 140 3/ 20C | cr O’,6 Nizky obsah H, ve svaru ( 4 ml/100g). Ocel nap . S235JR, S235JRW, S355JRW,
E5518-W2H4R _, | kv 903r40T | Cu 025 S355J2G3Cu. Dodavan £ 2,5-3,2-4,0. Schvéleni RMR.
Fe zaklad
Bohler FOX EV 60 Rm 580 N/mm? | ¢ 007 Bazické_elektroda pro konstruk ni, potrubni a kotlové oceli ajemr_lozrnné oceli vySsi
E 46 6 1Ni B 42 H5 Re 470 N/mm? | si 0’4 pevnosti pro nizké teploty. Svar hou evnaty do -60° C, odolny trhlindm, nizky obsah H,
E 5518-N2 AU H5 A5 24 % Mn 1’15 ( 4 ml/100g). Ocel E295, E335, S355J2G3, L210-L450NB, L245MB-L450MB, P310GH,
E8018-C3H4R Kv 130 3/ 20C | Ni 0’ 9 P355 NL1-P460NL1, P355NL2-P460NL2, S380N-S460N, P355NH-P460NH, S380NL-
E5518-C3H4R Kv 65 J 1-60C | Ee zé{klad S460NL, S380NL1, GE260-300, C35-C45. Dodavan A 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D,
=+ TUV-A, DNV, RMR, Statoil, LTSS, SEPROZ, CRS, CE
Bohler FOX EV 60 PIPE Rm 560 N/mm’ C 006 Bazicka elektroda specidln pro svary na stoupa ku, excelentni zejména na potrubi, kde
E504 INiB 12 H5 Re 500 N/mm? Si 0’6 vyrazn zvySi produktivitu a kvalitu. P i tl. od 8 mm je pro ko en vhodny @ 3,2. Vysoka
E 5516-G AH5 A5 22 % Mn 1’2 vrubovéa hou evnatost za nizkych teplot, nizky obsah H,. Ocel S235J2G3-S355J2G3,
E8016-GH4R Kv 130 J/ 20T Ni 0’9 L210NB-L450NB, L210MB-L450MB, P235GH-P295GH, S355J2G3, E295, E335, C35-
E5516-GH4R =+/-/~ | Kv 47 J/ -40T Fe zé{klad C45, P310GH, S380N-S460N, P380NH-P460NH, S380NL-S460NL, S380NL1-S460NL2,
ko en=- | Kv 60/-46C GE260-300. Dodavéan 4 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni VNIIGAZ.
Bohler FOX 2,5 Ni Rm 550 N/'mm® | C 0,04 Bazicka elektroda pro nelegované a Ni legované jemnozrnné oceli. Hou evnatost do -
E 46 8 2Ni B 42 H5 Re 460 N/mm® | Si 0,3 80%C, nizky obsah H, ( 4 ml/100g), odolnost trhlindm. Ocel 12Nil4, 14Ni6, 10Ni14,
- A5 24 % Mn 0,8 13MnNi6-3, P355NL1-P460NL1, P355NL2-P460NL2, S255N-S460N, S355NH-S460NH,
E8018-C1H4R Kv 110J/20C |Ni 2,4 S255NL-S460NL, S255NL1-S380NL1. Dodavan / 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D,
E5518-C1H4R =+ | Kv 47 J/-80C | Fe zaklad | DB, OBB, ABS, BV, WIWEB, DNV, GL, LR, RINA, Statoil, SEPROZ, CE
Eoﬁhgeé’ I\F/Icr?z(NEi\C/rﬁ/ISo B 42 H5 | Rm 790 N/mm? gi 825 Bazicka elektroda pro jemnozrnné oceli vysoké pevnosti. Svar hou evnaty do - 60T,
E11018-GH4R Re 720 N/mmZ | Mn 1’7 s velmi nizkym obsahem H, ( 4 ml/100g), odolny starnuti. Ocel S620QL-S6900L,
! S620QL1, S690QL1, N-A-XTRA 56, 63, 70, zuSlechtiteIné jemnozrnné oceli s mezi kluzu
E11018MH4R (mod.) A5 16 % Cr 04 - L - . 2 L
E7618-GH4R Kv 90 J/20C |Ni 2.1 do 720 N/mm2, zusles:htlt'eln‘(le oceli pevnosti do 790 N/mm*, plechy Weldox. Dodavan /A
E7618MH4R (mod.) Kv 47 J/-60C | Mo 0,50 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D, DB, OBB, SEPROZ, CE
=+ Fe zaklad
C 0,06
Phoenix Rm 620 N/mm? I\S/Iln 5:235 Bazicka elektroda pro svary se zvlaS vysokou metalurgickou istotou, kontrolovanou a
SH Schwarz 3 K Ni Re 540 N/mm? | Mo 0’4 garantovanou KTA _1408.2_. Velmi nizky obsah H, ve svaru. NDT-zI_<ou§ka. Reaktorov_é
E 504 1 NiMo B 42 H5 A5 20 % Ni O’ 95 ocel!, kotla ské oceli, oceli pro tlakové zésot_)m’ky, jemnozrnné oceli, nap . 20MnMoNi55,
E 6218-GA Kv 140 J Cu 608 22N|Mo_Cr37, S420N-$500Q, P460NH, _15N|CuMoNb_581 (WB 36), _
E9018-G Kv 50 J/-40C |P 0 (’)1 GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil 43), 12MnNiMo55 (Welmonil 35).
E6218-G =+ S 0’01 Dodéavan A 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV
Fe zaklad
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| Bohler Welding

GROUP

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE, ST EDN LEGOVANE A ARUPEVNE OCELI

Typ p ipojeni
EN ISO 3580-A Min. mech. Sm mé
EN ISO 3580-B hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.5-06: b né teplot slo eni %
AWS A5.5M-06: i
E;ﬂ Zgg m;mmz Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary arupev nych kotlovych a potruba skych
A5 22 % oceli, zejména 16Mo3, podobnych arupevnych oceli, odlitk , oceli odolnych starnuti,
Bohler FOX DMO Kb Kv 120 3/ 20C C 0,08 louhovym trhlindm. Obzvla$S vysoka hou evnatost, odolnost trhlinam, starnuti, nizky
EMoB42H5 Kv 32 J /-50C Si 0,35 obsah H, ( 4 ml/100g), pracovni teploty do 550C v dlouhodobém re imu.
E4918-1M3 H5 Po Thani- Mn 0,8 Ocel16M03,S355J2G3, E295, E335, P255G1TH, L320-L415NB, L320MB-L415MB,
E7018-A1H4R RmM 560 N/mm2 Mo 0,45 | S255N, P295GH, P310GH, 15NiCuMoNb5, 20MnMoNi4-5, 17MnMoV6-4, S255N-
E4918-A1H4R =+ Re 470 N/mm? Fe zaklad | S500N, S255NH-S500NH, S255NL-S500NL, GE240-300, 22Mo4, GP240GH.
A5 22 04 Dodéavan /E2,5-3,2-4,9-5,0. Schvéleni TUV-D, KTA 1408.1, DB, OBB, TUV-A, ABS,
Kv 120 J/ 20C DNV, GL, RMR, Statoil, LTSS, VUZ, SEPROZ, CRS, CE
C 01
Si 0,35 Bazicka v jad e legovana elektroda pro vysoce jakostni svary kotlovych a potrubnich
Bohler FOX DCMS Kb Po ihani: Mn 0,7 oceli, zejména pro lSCrMo4-5_, odlitk , vyt;/rditelnych cementa nich a nitrida nich oceli
E CrMol B 4 2 H5 Rm 590 N/mm2 Cr 1,05 podobného slo eni do pevnosti 780 N/mm *, oceli odolnych louhovym trhlindm. Nizky
E5518-1CM H5 Re 490 N/mm? Mo 0,5 obsah Hz_( 4 mI/l_OOg), pracovni teploty do 570C v d_Iouhodobém reimu. Ur eno pro
E8018-B2H4R A5 22 % P 0,01 Step cooling pou _|ti (Bruscato 15ppm). P edeh ev, interpass a tepelné zpracovani dle
E5518-B2HR Kv 100 J/ 20C As 0,005 | zékladniho materialu. Ocel 13CrMo4-5, 15CrMo5, 42CrMo4, 16CrMoV4, 25CrMo4,
=+ Sb 0,005 | 24CrMo5, G22CrMo5-4, G17CrMo5-5. Dodavan 4 2,5-3,2-4,0-5,0.
Sn 0,005 | Schvaleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, ABS, DNV, GL, LTSS, VUZ, SEPROZ, CE
Fe zaklad
C 0,065
Béhler FOX DMV 83 Kb Po ihani: " I\S/Iln 5:235 Bazickéyjéd e legovana elektroda spes:iéln ur end pro ocel }4M<_)V’6-3, SN 15 1’28.
E MoV B 4 2 H5 Rm 610 N/mm2 Cr 04 Pra}coym teplota do 580C v dlguhot'jol’)e'm re imu. Sva r gdolny trhllna’m, h9u evnaty,
£9018-G Re 470 N/mm Mo 1 O s nizkym obsahem H2. Snadné ovladani ve vSech polohach mimo spadové.
E6218-G —, | A5 20% P 0101 Ocel 14MoV6-3, 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11, G17CrMoV5-10.
Kv 110 J/ 20C v 0;5 Dodéavan A 2,5-3,2-4,0. Schvéleni TUV-D, TUV-A, SEPROZ, CE
Fe zaklad
C 0,08
Si 0,3 Bazicka v jad e legovana elektroda pro za vysokych teplot naméahané asti kotl ,
Bohler FOX CM 2 Kb Po ihani: Mn 0,8 aparat , potrubi, krakovacich za izeni v ropném pr myslu, zejména pro 10CrMo09-10.
E CrMo2 B 4 2 H5 Rm 570 N/mm2 Cr 2,3 Pracovni teploty do 600C v dlouho_dobém re imu. Ur eno pro Step cooling pou iti.
E6218-2C1M H5 Re 440 N/mm? Mo 1,0 Vysoké dlquhodot_)é_ hodnoty, velmi nl'zky_ obsah H, ( 4 ml/100g), hou evnaty svar
E9018-B3H4R A5 20 % P 0,01 odolny trhlinam, nitridovatelny a zu$lechtitelny. Ocel 10CrM09-10, 10CrSiMoV7,
E6218-B3H4R Kv 100 J/ 20C As 0,005 Gl7CrMo9-l(g, stejné aropevné oceli a odlitky, zusl echtitelné podobn legované oceli
=+ Sb 0,005 | do 980 N/mm®, podobné cementa ni a nitrida ni oceli. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Sn 0,005 | Schvaleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, ABS, DNV, GL, VUZ, SEPROZ, CE
Fe zaklad
C 0,06
Thermanit P23 Po ihéani: I\S/Iln 8;
EZCrWV215B42H5 Rm 620 N/mm? C 2’2 Bazicka elektroda pro stejnorodé svary arupevnych oceli p i vyrob kotl , zasobnik ,
E 6215-G Re 540 N/mm? Wr 1’7 potrubi, reaktor .Oceli HCM2S, Grade T23 (ASTM A213); Grade P23 (ASTM A335),
E9015-G A5 19 % v 0’22 7CrWVMoNDb9-6 (EN 10216-2). Dodavan /& 2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV.
E6215-G =+ | Kv 130J Nb 0.04
Fe zaklad
C 0,07
Thermanit P24 Po ihéani: I\S/Iln %25
E ZCrMo2VNb B 42 H5 Rm 660 N/mm? C 2’2 Bazicka elektroda pro stejnorodé svary arupevnych oceli p i vyrob kotl , zasobnik ,
E 6215-2C1MV Re 560 N/mm’ Mro 1’0 potrubi, reaktor . Oceli 7CrMoVTiB10-10; T/P24. Dodavan 4 2,5-3,2-4,0.
E9015-G A5 18 % vV 0 ’22 Schvaleni TUV.
E6215-G + | Kv 130J Nb/Ti 0,04
Fe z&klad
Bohler FOX CM 5 Kb Po ihani: " gi 8:(3)8 Bazicka v jad e legovana elektroda pro arupevné oceli a oceli od olné stla enému H2,
E CrMo5 B 4 2 H5 Rm 590 N/mm Mn 0 3 zejména X12CrMo5 v dlouhodobém re imu do teplot 650 T. Vysoké odolnost trhlinam,
E5518-5CM H5 Re 420 N/mm? Cr 5’0 nizky obsah H, (4 ml/100g), zuSlechtitelny svar. Kotle, ropnéa za izeni, stejné arupevné
E8018-B6H4R A5 18 % Mo O’6 oceli a odlitky, podobné zuélechtiteln‘é oceli d‘p 1180 N/mm?, X12CrMo5, GX12CrMo5.
E5518-B6H4R =+ | Kv 80 J/20C Fe zéklad Dodéavan £ 2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV-D, TUV-A, LTSS, VUZ, SEPROZ, CE
Bohler FOX CM 9 Kb Po ihani: " gi 8(2)5? Bazicka v jad e legovana elektroda pro arupevné oceli a oceli od olné stla enému H,,
E CrMo9 B 4 2 H5 Rm 690 N/mm Mn 0’65 zejména v ropném pr myslu, specialn pro X12CrMo9-1 (P9). Schvélena v dlouhodobém
E6218-9C1M H5 Re 550 N/mm? c 9 0 re imu do teplot 600C, zuSlechtitelny svar. Kotle, ropna za izeni, stejné vysoce
E8018-B8 A5 19 % Mro 1’0 arupevné oceli, X12CrMo9-1, X7CrMo9-1, GX12CrMo10. Dodavan A2,5-3,2-4,0.
E5518-B8 =+ | Kv 55J/20C Fe zéklad Schvéleni TUV-D, TUV-A, VUZ, SEPROZ, CE
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| Bohler Welding

GROUP

OBALENE ELEKTRODY PRO ARUPEVNE OCELI

Typ p ipojeni | Min. mech. Sm rné
EN ISO 3580-A hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.5 AWS A5.5M b né teplot slo eni %
C 0,09
Si 0,2
Po ihéani: Mn 0,6 — o P . . .
. 2 ’ Bazicka elektroda s dobrymi sva ovacimi vlastnostmi v nucenych polohach.
Ehgrrmggg ETOZHLO;V E;ﬂ ggg H;mmz I\C/Iro 22 Ur ena pro zuSlecht né 9 % Cr oceli, zejména A213-T91, A335-P91 dle ASTM, oceli
P X10CrMoVNb91 (1.4903). Vysoce arupevny svar.
E9015-B9 AS 17% Ni' 08 | podavan /£2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV
E6215-B9 =+ | Kv 47 V 0,2 R
Nb 0,05
N 0,04
Fe z&klad
Cc 011
Thermanit MTS 616 I\S/Iln 82
EZCrMoWVNb9 0,52 B 4|1_|'25 T7 760C/>2h ] Cr 88 o N N . , ’ ’ ,
E 6215-G Rm 720 N/mm2 M_o 0,5 Baglcka s,dobryml,sva ovamml'vlastr_los'tml v nucenych polohach. Vysoce &ar upevny
E9015-G (E9015-B9 mod.) Re 560 N/mm” | Ni 0,7 stejnf)rgdy svarovy kov na oce’llch'zeljlmena P92 dle ASTM A 335, NF 616.
E6215-G (E6215-B9 mod.) A5 15 % W 1,6 Dodavéan A 2,5-3,2-4,0. Schvéleni TUV
Kv 41 vV 0,2
- Nb 0,05
N 0,05
Fe z&klad
gi 8;8 Bazicka v jad e legovana elektroda pro vysoce arupevné zusSlechtitelné 12% Cr oceli
Po ihani: Mn 0’7 pro vyrobu turbin, kotl , chemickych za izeni, zejména pro X20CrMoV 12-1. Vysoce
Bohler FOX 20 MVW Rm 700 N/mm? C l’l 0 jakostni zuSlechtitelny svar, vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi dobra hou evnatost,
E CrMoWV12 B 4 2 H5 Re 580 N/mm? Mro 0 9 nizky obsah H, (4 ml/100g), Schvaleni v dlouhodobém re imu do tepl ot 650C.
A5 15 % Ni 0’ 55 Ocel X20CrMoV12-1, X20CrMoWV12-1, X22CrMoV12-1, GX22CrMoV12-1,
=+ |Kv 35 W 0’5 X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20 MVND).
v 0’25 Dodavan A 2,5-3,2-4,0-5,0. ) )
Fe zéklad Schvéleni TUV-D, KTA 1408.1, DB, OBB, TUV-A, LTSS, SEPROZ, CE

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAV JiCi OCELI

Typ p ipojeni | Min. mech. Sm rné
EN 1600:1997: hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.4-06: b né teplot slo eni %
,lc 003 Ba_z_ick:fl vijad e Iegované eIelftroga pro nestabilizované i _stabilizované_ oceli}ypu 19/9 a
Béhler FOX EAS 2 Rm 520 N/mm2 Si O,’4 feritické 13 % Cr oceli. Pr’vot idni svary s vysokou RTG |sFotou, velmi dobré sva eni
E199LB22 Re 350 N/mm Mn 1.3 ko ene,_ovlgdapl \Y polohagh,,p eklenuti mezery, koqtrola I{_:lzn astryslfy, odstran ni
E308L-15 A5 35 % Cr 1’9 8 strusky iv uzke’meztle e, isty povrch svaru. Vyborna pro'snnc')st nné dily, konstrukce
— Kv 90 J/ 20C Ni 96’ s pnutim, monta e, diky vlastnostem p i -196°C LNG za izeni. Ocel 1.4306, 1.4301,
Kv 34 J/-196°C Fe zé\klad 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.
Dodéavan A 2,5-3,2-4,0. Schvéleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, Statoil, SEPROZ, CE
,lc 003 Ru.ti.|OV'é vijad e Iegov_ané eIelftroda pro nesta}bilizované i stabilizované'oceli typu 19/9 a
Béhler FOX EAS 2-A Rm 520 N/mm2 Si O,’8 ferl'tlck(? 13 % Cr ocell., HIadI’<e svary s plynulym p gchodem, exceler_]tn’l sva itelnost
E199LR32 Re 350 N/mm Mn 0.8 st idavym proudem, \_/ybO(na ovladat_e!ngst v polohéach, odolnost trhlinam za tepla,
E308L-17 A5 35 % Cr 1’9 8 struska samoodstranitelnd, obal necitlivy na vihkost. Ocel 1.4306, 1.4301, 1.4311,
/- Kv 47 J/ 20T Ni 10 ’2 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AlISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.
Kv 32 J/-120C Fe zéI’dad Dodavan A1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Schvéleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, ABS, GL, Statoil, VUZ, SEPROZ, CE
Rm 550 N/mm? gi 833 Rutilova v jad e legovana elektroda pro druhov stejr_lé oceli a feritické 13 % Cr oceli.
Bohler FOX SAS 2-A Re 390 N/mmZ | Mn O’8 Hladké svary s plynulym p echodem, excelentni sva itelnost st idavym proudem, vyborna
E199NbR32 A5 30 % Cr 1’9 5 ovla}d_atelnost v polohé&ch, odolnost trhlindm za tepla, samoodstraniteln& struska, obal
E347-17 Kv 55 3/20C | Ni 10 ’O necitlivy na vihkost. Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311,
=+/~ Kv 32 J/-120C | Nb + ' 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN. Dodavan A 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Fe zaklad Schvéleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, ABS, GL, LTSS, VUZ, SEPROZ, CE, NAKS
C 0,03 Rutilova v jad e legovana elektroda pro druhov stejné nestabilizované i stabilizované
BShler EOX EAS 4 M-A Rm 540 N/mmi Si 0,8 oceli_ aferitické' 13 % Cr oceli. HIagké svary s plynulym p echoqem, excelentni o
E19123LR32 Re 350 N/mm” | Mn 0,8 sva itelnost st |dav3_/m pfoudem, vyborna o_vI_aQateInost v polohé&ch, odolnost trhlinam za
E316L-17 A5 30 % C_r 18,8 | tepla, samoodstranitelna struska, obal necitlivy na thkost_. Ocel 1.4401, 1.4404, 1.4435,
. Kv 47 J/20C |Ni 11,5 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409, AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
Kv 32 J/-120C | Mo 2,7 Dodéavan A£1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, ABS, DNV, GL,
Fe zéklad | LR, Statoil, VUZ, SEPROZ, CE.
C 0,03
RmM 550 N/mm? Si 0,8 Rutilova v jad e legovana elektroda pro druhov stejr_lé oceli a feritické 13 % Cr oceli.
Bohler FOX SAS 4-A Re 390 N/mm? Mn 0,8 Hladké svary s plynulym p echodem, e_xcelentnl' sva itelnost st idayym proudem, vyborna
E19123NbR 32 A5 30 % Cr 19,0 ovla}d_atfelnost v polohé&ch, odolnost trhlindm za tepla, samoodstranitelna struska, obal
E318-17 Ky 47 3/ 20C Ni 12,0 necitlivy na vihkost. Ocel 1.4571, 1.4580, 1.4401, 1.4581, 1.4437, 1.4583, 1.4436, AISI
=+/~ Ky 32 J/-90C Mo 2,7 316L, 316Ti, 316Ch. Dodavan £ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D, TUV-A, DB,
Nb + OBB, LTSS, VUZ, SEPROZ, CE, NAKS
Fe z&klad
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| Bohler Welding

GROUP

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAV JiCi OCELI

Typ p ipojeni | Min. mech. Sm rné
EN 1600:1997: hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.4-06: b né teplot slo eni %
gi 8(7)3 Rutilova v jad e legovana elektroda pro svary odolné d Ikové korozi a korozi v meze e
Rm 600 N/mm? | Mn l 7 \Y mé(_jil'ch s obsahem chléru, korozi interkrystalické a pod nap tim, vysokou_odolnostl'
Bohler FOX CN 20/25 M-A Re 350 N/mmZ | Cr 2(’) 3 kysellp sirqvé, fosfore né, octové, mraven i, mo ské a qdpadni voq , FEOU,Iti )
E20255CuNLR32 A5 30 % Ni 25 ’O v papirenském pr myslu, petrochemii, odsolovani mo ské vody, odsi eni, vyrob hnojiv,
E385-17 (mod.) K i mastnych kyselin, mo icich za izeni, vym nik tepla. Vybornéa ovladatelnost, jemny
_ v 47 J/20C | Mo 6,2 . L " . : i
=+/~ Kv 32 J/-196C | Cu 15 hladky svar, samoodstranitelna struska. Druhov stejné CrNi oceli s vyS§im obsahem
N 0’17 Mo, 1.4539, 1.4439, 1.4537. Dodavan A 2,5-3,2-4,0.
Fe zéklad Schvéleni TUV-D, SEPROZ, CE.
C 0,03 Rutilova v jad e legovana elektroda pro duplexni oceli a podobné feriticko-austenitické
. 2 |Si 0,8 oceli vySSi pevnosti, zejména pro Off-shore a chemicky pr mysl. Vysoké pevnost a
EOZhZIGS gC’leLCRN3222/9 N E;ﬂ gig m;mmz Mn 0,9 hou evnatost, vyborné odolnost korozi pod nap tim, dobré odolnost d lkové korozi.
£2209-17 A5 22 0% Cr 22,6 Sva ovani vSemi pr m ry v polohach, p ipojeni na ob polarity, vybornéa sva itelnost
—+/-/~ | Ky 47 3/ 20C Ni 9,0 ko en trubek nastoupa kuu £2,0a25p ipoj_en)'/mi na -pc’)l,_ dobra sva itelnost _
ko en = | Kv 32 3/-20C Mo 3,1 st idavym proudem. Ocel 1.4462, 1.4362, kombinace se skupinou 1.4583 a kombinace s
N 0,17 P235GH/P265GH, S255N, P295GH, S355N, 16Mo3. Dodavan 4 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Fe zéklad | Schvaleni TUV-D, TUV-A, ABS, DNV, GL, LR, RINA, Statoil, SEPROZ, CE.

Déle elektrody s vysokym obsahem niklu viz str. 8

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE ARUVZDORNE OC ELI

Typ p ipojeni | Min. mech. Sm rné
EN 1600:1997: hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.4-06: b né teplot slo eni %
" C 0,05
Ehfgn;aé"LAszs 4 E;ﬂ ggg H;mmz I\S/Iln gg Bazicka elektroda pro stejné i podobné oceli a odlitky. Svar arupevny do 700°C, odolny
: opalu do 800C. Ocel nap . 1.4948, 1.4878, 1.4550, AIS| 304, 304H, 321H, 347H.
E 308H-15 AS 35% Cr185 | podavan /2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TOV
=+ |Kv 70J Ni 9,5 e ’
Fe z&klad
. 2 (C 01 Bazicka v jad e legovana elektroda pro druhov stejné oceli a aruvzdorné feritické
EOZhZIeerFé)ﬁ F2F2 E;ﬂ Zgg H;mmz Si 1,0 CrSiAl oceli. V prost edi reduk nich zplodin se sirou provést kryci vrstvu elektrodou FOX
E 300-15 (mod.) A5 30 % Mn 1,1 FA. Odolnost opalu do 1000 €. Pro vélcovqné, kovan € i lité oceli nap . pro vyrobu
' —+ | Ky 473 Cr 22,5 parnich kotl , fharny, kalirny, ropny, keramicky a skla sky pr mysl, ocel 1.4828, 1.4826,
Ni 12,2 1.4833, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4710, 1.4740, AIS| 305. Dodavan A 2,5-3,2-4,0.
Fe zaklad | Schvaleni TUV-D, TUV-A, SEPROZ, CE
,lc o012 Bazicka v jad e legovana elektroda pro druhov stejné oceli a CrSiAl oceli. Odolnost
Béhler FOX FEB Rm 560 N/mm2 Si O’6 opalu dq 1200<C, pou iti v rozsahu_ 650-900C zvait . Vhodpé i pro heter'ogennl' spoje,
E2520B 22 Re 350 N/mm Mn 3’2 provozni teplota spoje ferlt-austenlg max. 390%3. \% 'pro_st' edi z_plodm se sirou provest'
E310-15 (mod.) A5 30 % Cr 2,’5 0 kryci vrstvu elektrodou FOX FA. Va_lcovane, kované i lité oceli nap . pro vyrobu parnich
' — Kv 47 Ni 20 ’5 kotl , ihéarny, kalirny, ropny, keramicky a skld sky pr mysl. Ocel 1.4841, 1.4845, 1.4828,
Kv 32 J/-196C Fe zéI’dad 1.4840, 1.4846, 1.4826, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762, 1.4710, 1.4740, AISI 305, 310,
314. Dodavan A 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV-D, Statoil, SEPROZ, CE
C 012 ?;gécz(\éé vijad e Iegovar?éﬁeé((e)kggg%pro dru\r}cr)]vdstejné a Crr]SiAI oceli. Odolnost opalu do
. 2 e A , pou iti v rozsahu - zvait. Vhodné i pro heterogenni spoje, provozni
EOZhEI)GZ"OFgé ;FB'A E;ﬂ ggg m;mmz I\S/Iln gg teplota spoje ferit-austenit max. 300C. V prost edi zplodin se sirou provést kryci vrstvu
E310-15 (mod.) AS 30 % Cr 2’6 0 elektrqdou FOX FA. Pro vélcované oceli nap . v iharnéach, kalirnach, ropném,
' i/~ | Ky 473 Ni 21 ’O keramickém a skla ském pr myslu. Hladké svary a snadné odstran ni strusky. Ocel
Fe zéI’dad 1.4841, 1.4845, 1.4828, 1.4840, 1.4846, 1.4826, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762, 1.4710,
1.4740, AISI 305, 310, 314. Dodavéan & 2,0-2,5-3,2-4,0. Schvéleni Statoil, VUZ, SEPROZ
C 014
RmM 600 N/mm? Si 0,3 Bazicka elektroda pro druhov stejné i podobné oceli a odlitky. V horkém vzduchu a
UTP 2133 Mn Re 410 N/mm? Mn 4,5 zplodinéch_nauhli ujicich a_bez siry pou iti (_jo 1_050"C. Nap . pro vyrobu peci a pro
EZ2133B42 A5 25 % Cr 21,0 petrochemicky pr mysl, typicky pro odst ediv lité trubky.
=+ kv 70 J Ni 33,0 Ocel 1.4876, 1.4859, 1.4958, 1.4959, Alloy 800 H.
Nb 1,30 Dodéavan A 2,5-3,2-4,0. Schvéaleni TUV-D.
Fe zaklad
C 0,08
typické hodnota/ Si 15 Elektroda v prvni ad ur enépro arupevné nerezav jici oceli, zejména ocel
Avesta 253 MA 3D Rm 725 N/mm” | Mn 0,7 Outokumpu 253 MA (1.4835), dale pak 153 MA (1.4818) apod. p i vyrob peci,
- Re 535 N/mm® | Cr 22,0 spalovacich komor, asti ho &k atd. Odolnost oxidaci do 1 150C, odolnost trhlinAm za
=+/~|A5 37% Ni 10,5 tepla. Vybornéa odolnost vysokoteplotni korozi, neni ur ena pro mokré korozni prost edi.
Kv 60J N 0,18 Dodéavan £ 2,0- 2,5-3,25-4,0-5.
Fe zaklad

Déle elektrody FOX A 7-A a UTP 65 D viz str. 7 a elektrody s vysokym obsahem niklu viz str. 8
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OBALENE ELEKTRODY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI{ SP OJE A PRO SPECIALN{ POU ITi

Typ p ipojeni | Min. mech. Sm rné
EN 1600:1997: hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.4-06: b né teplot slo eni %
Rutilbazicka v jad e legované elektroda pro svary mezir zn legovanymi ocelemi, pro
c o1 obtin sva !telné oceli, manganovou ocel, pf_:mcé ovac_l' plechy, oceli vysqké pev_nosti,
Rm 620 N/mm? | Si 1’5 nelegované i legované konstruk ni i zuélechtlteln(_é oceli, aruvzdorné oceli, kom_bl nace
Bohler FOX A 7-A Re 390 N/mm? | Mn 4’0 nelegované i legované kotlové a konstruk ni oceli s vysc_)kolegovanou Cr_a CrNi oceli,
EZ 18 9 MnMoR 32 A5 30 % Cr li) 5 plech a trL_Jbek hou evnatych za nizkych teplot s austenit y hou evnatymi za nizkych
E307-16 (mod.) Kv 47 3/ 20C | Ni 85’ teplot, mezivrstvy tvrdonéavar . Odolr_lost_opalu do 850, max. proyozm’ teplota sp oje
=+/~ Kv 32 3-100C | Mo O 7 ferit-austenit 300C Svar hou evn{;\ty ip ipromisenisobtin sva |telno_u ogeli, _
Fe zéklad hou evnaty do -100C, odolny trhlinam, zk ehnuti, tepelnym Sok m, kavitaci, zpev uje za
studena. Dobré sva itelnost v polohach, stabilni oblouk i na st idavém proudu.
Dodavéan /E2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D, SEPROZ, NAKS, CE.
Rutilova v jad e legovana elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi, obti n
,lc 002 sva itelnych oceli, plétqvénl'. Odolna thkos_ti, vyborné Qvlédénl', sva i_telnost st idav;'/rn_
BShler EOX CN 23/12-A Rm 550 N/mm2 Si 0’7 proudem, gamoodstraplte[né str_uska}, veIrr_1| po_h_ledp;? isty svar._C_)cgh vys_oké pevnosti,
E2312LR 32 Re 400 N/mm Mn O’8 nelegované i Ieg_ovane zuSlechtitelné o<_:eI|, feritické Cr a austenitické CrNi oceli, svary
E309L-17 A5 30 % Cr 253 2 t 'chto qceli mezi sebou._ _1.vrstva chgmlcky_ odolného E)Iétovénl' pa}rnich kqtl , tlakovych
i/~ Kv 47 J/ 20C Ni 12 ’5 _zasobnlk ,,ferltlckq-perll_tlckych oceli a dOJer_nnozrnne 8_50 ON, é&rupevnych
Kv 32 J/-60C Fe zéI’dad jemnozrnnych oceli 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Rozsah t“eplot -60 a
+300T, platovani do +400C. Dodavan 4 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéaleni TUV-D, DB,
OBB, TUV-A, ABS, BV, DNV, GL, LR, VUZ, SEPROZ, CE
Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi, platovani, svary obti n
sva itelnych oceli. Odolna vlhkosti, vyborné ovladani, sva itelnost st idavym proudem,
" C 0,02 samoodstranitelné struska, velmi pohledny isty svar. Diky zvySenému obsahu feritu
.. Rm 630 N/mm” | Si 0,7 vysoka odolnost trhlindm. TUV ov ena pro heterogenni svary feritickych oceli
EOZh;eerFg)i( Rc,g ;3/12 MoA Re 490 N/mm® | Mn 0,8 s austenity do +300C, platovani do +400C. Vysokop evnostni nelegované i legované
E309MoL-17 (mod.) A5 25 % Cr 23,0 konstruk ni a_zuélechtitelné oceli, svary me_zi sebo_u, kotlové a_kons_truk n| nelegované i
' i/~ Kv 47 J/20C | Ni 12,5 legované oceli s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, spoje feritickych oceli
Kv 32 J/-20C Mo 2,7 s austenity na parnich kotlich a tlakovych zésobnicich, 1. vrstva chemicky odolného
Fe zaklad | platovani P235GH, P265GH, S255N-S500N a arupevné z uslechtitelné jemnozrnné oceli
dle AD Merkblatt HPO skupina 3. Dodavan 4 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV-D,
TUV-A, ABS, RINA, DNV, LR, BV, LTSS, VUZ, SEPROZ, CE, NAKS
CcC 01 Rutilova austeniticko-feritické elektroda pro svary a navary vysoké pevnosti p i vysoké
> |Si 1,0 hou evnatosti a s vysokou odolnosti trhlindm. Pro o bti n  sva itelné oceli, nastrojové a
ngzgsgl?q 12 E;ﬂ 228 H;mmz Mn 1,0 rychlg ezné oceli, manganovou ocel, pru iny, spoje auste_ni tickych ocel_l' s feritickymi. )
—+/~| A5 20% Cr 30,0 Dobra odolnost korozi, odolnost opot ebeni, svar zpev uje za _studena i zatepla. Snadné
Ni 9,5 vedeni v nucenych polohach, snadné odstran ni strusky, sva itelnost st idavym
Fe zadklad | proudem. Dodavan &£ 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Déle elektrody s vysokym obsahem niklu viz str. 8
OBALENE ELEKTRODY PRO LITINU
Typ p ipojeni | Min. mech. Sm rné
EN ISO 1701: hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.15: b né teplot slo eni %
UTP 8 Re 220 N/mm? C 1.2 EIektr_oda pro §e<_jé i_temperované litiny, ocelolitiny, spoje litiny s oceli am d| Jem_n
E C Ni-Cl | tvrdost 180 HB Fe 1,0 pulsujici oblouk, i p i nizkych parametrech dob e kontrolovatelny, bez rozst iku. Zejména
E Ni-Cl =/~ Ni zéklad | pro opravy a udr bu. Lze opracovat pilnikem. Dodava n £ 2,0-2,5-3,2-4,0. Schvéleni DB.
UTP8C Re 220 N/mm? Cc 0,9 Modifikace UT_P 8 s plynulym ho enim bez pu_I_sovénl'. Snadn(_é vedeni po hranach,
E C Ni-Cl | tvrdost 180 HB Fe 1,0 p edur ena zejména pro svary a navar hran litinovych nastroj , nap . nalegovavaci vrstvy
E Ni-Cl =/~ Ni zéklad | a mezivrstvy pod UTP 86 FN. Dodavan 4 2,5-3,2-4,0. Schvéleni DB.
UTP 88 H R I\C/In %% Elektroda p e<_jev§|'m pro vypl I_u_nkr » pro navary na q_pot _ebe_nou Sedou litinu a pro _prvru’
E C Ni-Cl Re 250 N/mm Cu 2’0 vrstvu svar siln zaolejované litiny. Specialni obal zaji§ uje klidny oblouk bez rozst iku i
. _ tvrdost 180 HB ' na zaolejovaném povrchu, nizké promiseni a snadno odstranitelnou strusku.
E Ni-Cl =/~ Fe 2,0 P L . Loz
S Sva ovani a hava ovani ve vodorovné poloze. Dodavan /4 3,2-4,0.
Ni z&klad
UTP 85 FN Re 320 N/mm? C 1.2 Elektroda s rychlejSim odtavenim pro konstrgkci a vyrobu_. Produktivn_l'_svary a n_élvar litiny
E C NiFe-13 tvrdost 200 H Ni 54,0 v poloze vodorovné, zvlaSt GJS 38-60 s kuli kovym grafitem, ocelolitin a kombinace
E NiFe-ClI =+/~ Fe zaklad | s oceli. Vysoka zati itelnost diky bimetalovému jad ru. Dodavan A 2,5-3,2-4,0-5,0.
Elektroda s bimetalovym jadrem pro opravy i vyrobu. Seda lamelarni litina GJL 10-40,
UTP 86 EN ,le 12 kL{Ii kO\{é GJ’S 40-70 tem’perovgnéi, GJMB 35-65, oceloliti}ny, spoje mezi §ebou, s oceli.
E C NiFe-l 3 Re 340 N/mm Fe 4é 0 Vybgrne oyladanl i polohéch, kI|<jny dob e kontrolovate!ny oblouk, hla}dky svar
E NiEe-Cl __ ;. |tvwrdost 220 HB Ni zél<’lad nenéchylny na trhliny, bez rozst iku, bez vrub , hluboky pr var, dobréa obrobitelnost.
Optimalni pro opravy trhlin, koutové svary, trubky, p iruby. Dodavéan A 2,5-3,2-4,0.
Schvaleni DB.
Tvrdost 220 HB Cc 30 Elektroda pro stejnorodé svary ve vodorovné poloze. P edeh ev 550-650C, p ipa(_jn
UTP5D Rm 550 N/mm2 Si 3,0 s naslednym tepelnym zpracovanim. Pomalé chladnuti max. 30C / hod. Barevn i
E C FeC-3 =+/=-/~ Re 350 N/mm? Mn 0,4 strukturou shodné s litinou s kuli kovym grafitem GJS a Sedou GJL.
Fe z&klad | Dodavan & 3,2-4,0-8,0
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OBALENE ELEKTRODY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZ DORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POU ITi

Typ p ipojeni

Wr.NF Min. mech._ Sm r_né ) _ B
EN ISO 14172 hodn,oty pi chemlfzke Vlastnosti a pou iti
AWS A5.11 b né teplot slo eni %
" gi 8’229 Bazicka elektroda pro vysoce arupevné stejné i pod obné oceli s vysokym obsahem
UTP 068 HH Rm 620 N/mm Mn 5 0 niklu, aruvzdorné austenity, oceli hou evnaté za v elmi nizkych teplot, pro arupevné
2.4648 Re 390 N/mm? Cr 1’9 0 heterogenni spoje austenitickych material s feritickymi. Oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876,
E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A5 35 % Mo 1 5 1.4941, specialn spoje oceli na odlitky CrNi 25/35 s vyS§§im obsahem uhliku s oceli
E NiCrFe-3 (mod.) Kv 80J Nb 2’2 1.4859 a 1.4876 u petrochemickych za izeni s teplotou do 900C. Velmi hou evnaty svar
=+ | Kv 65 J/-196°C Fe 3’0 odolny trhlinam, nenachylny na zk ehnuti. érupevny,“odolny korozi, opalu, tepelnym
Ni z:élklad Sok m. Dodavéan A& 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV, KTA, ABS, GL, BV, DNV
C 0,03
2 |Si 04 Bazicka elektroda pro stejné a podobné slitiny niklu, austenitické oceli, niklové oceli
322261222 Mo S;ﬂ 47128 H;mmz Mn 0,6 hou e\{naté za njzkych tep_lot, hetgroggnni spoje’aus’ teniFickych o_cell' s feritickymiip i
E. Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) A5 30% Cr 22,0 |vysokych teplotach,, korc_)z[vzdorne a aruvzdorng platov;fml. Oceli nap . 2.4856, 1.4876,
E NiCrMo-3 Kv 753 Mo 9,0 l._4529. Svar odolny trhlindm za tepla, v atmosfé e bez siry pracovni teploty do 1000"(_: _
—+ | Kv 45 3/-196%C Nb 3,3 mimo rozsahu 600-800C (k ehnuti), odolnost opalu do 1100<C. Vysoka mez pevnosti p i
Fe 1,5 te eni. Dodavéan & 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV, DNV, ABS, GL, BV.
Ni zaklad
C <0,02 Bazicka elektroda pro stejné i podobné slitiny na bazi niklu 2.4605, 2.4602, Hastelloy C-
UTP 759 Kb Rm 720 N/mm? | Si <0,2 4, C-22, C-276, atd. heterogenni spoje s mén legovanou oceli, platovani. Pro za izeni
2.4609 Re 450 N/mm® | Mn 0,5 na ochranu ivotniho prost edi, chemické procesy ve vysoce korozivnich médiich.
E Ni 6059 (NiCr23Mo16) A5 30% Cr 225 Dobra korozni odolnost v médiich s obsahem chléru, kyselin  octové a jejim hydrid m,
E NiCrMo-13 Kv 753 Mo 15,5 | horké zne iSt né kyselin sirové, fosfore né a dalSim zne St nym oxida nim
=+ Fe 1,0 Ni | mineralnim kyselinam. Vysoké odolnost d lkové korozi a korozi v meze e. Vysoka
zéklad odolnost tvorb intermetalickych fazi. Dodavan / 2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV.
" C <0,02
i R oy, | O | Bazicka elektroda pro obvykié druhy nikiu v . LCtyp |, slitiny nikiu, niklem platované
E.Ni 2061 (NiTi3) A5 30% Fe O’1 oceli. Vyroba tlakovych zésobnik a apa_rat vcherplc_kem pr myslu, potravina ském _
E Ni-1 Kv 160 J Ti 2’0 pr myslu, v energetice, vSude tam, kde je t eba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti.
— Al 0’12 Dodéavan A 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV.
Ni zéklad
C <0,05
UTP 80 M Rm 450 N/mm? I\S/Iln%70 Bazicl_<é elektroda pro slitiny niklu s m di a oceli plétov;_;mych t mito slitinami. Zejména
2.4366 Re 300 N/mm? | Cu 2’9 0 materialy Monel, 2.43_6_0, 2.4_1375,_déle heterqgenni_spoler zn legovanych rr_1ater|é1I ,
E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) A5 30% Fe 0 l nap . ocel sm QI a slitinami m di, _ocel se slitinami niklu s m di. Pro vysoce jakostni
E NiCu-7 Kv 80J Ti 0’7 aparaty v chemickém a petrochemickém pr myslu, stavba mo skygh za izeni, za izeni
=+ Al 0’13 Ni | @ odsolovani, lodni dily. Dodavan A 2,5-3,2-4,0-5,0. Schvaleni TUV, ABS, GL.
zaklad

OBALENE ELEKTRODY S VYSOKYM OBSAHEM M DI

Typ p ipojeni

Wr.Nr Obvyklé mech. | Sm rné
DIN 1'733 hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5 6 b né teplot slo eni %
UTP 39 Re 200 N/mm? Bazicka elektroda pro svary a navary bezkyslikaté m di, nap . 2.0040, 2.0070, 2.0076,
2.1363 A5 35 0 Mn 1,5 2.0090 v poloze vodorovné. Svar dob e dezoxidovany, odolny trhlindm, s vlastnostmi
EL-CuMn2 TvrdostOGO HB Cu zaklad | uvedenych m di. Elektrick& vodivost 20 S.m/mm?, Ta. 1000-1050C.
ECu (mod.) =+ Dodavéan @ 2,5-3,2-4,0. Schvéleni DB.
LZJLI;ZC;Z Re 300 N/mm? sn 7.0 Bazicka elektroda pro bronz 6-8 % cinu, nap . 2.1010, 2.1020, 2.1030, 2.1080, mosaz,
E.L-CuSn7 A5 30 % Cu zéklad platovani na ocel a litinu. Svary a navary v poloze vodorovné. Dobré kluzné vlastnosti.
E CUSN-C — Tvrdost 100 HB Elektricka vodivost 7 S.m/mm?, T, 910-1040C Dodavan @ 2,5-3,2-4,0
UTP 320 Bazicka elektroda pro bronz >8% cinu, nap . 2.1030, 2.1096.01, 2.1090.01, 2.1086.01,
21027 Rm 350 N/mm? sn 130 erveny bronz (CuSnZnPb), mosaz, platovani na ocel, litinu. Svary a navary v poloze
E.L-CuSn13 A5 25% cu zél<’lad vodorovné. Korozni odolnost odpovida podobnym slitindm, odolnost mo ské vod , dobré
) — Tvrdost 150 HB kluzné vlastnosti. Elektricka vodivost 5 S.m/mm?, Ti,,. 825-990C.
- Dodavéan & 2,5-3,2-4,0

UTP 34 RM 450 N/mm? Al 8,0 Bazicka elektroda pro bronz s 8% hliniku a nava ovani na bronzy s 5-9 % hliniku,
2.0926 A5 20 % Fe 1,0 nava ovani na mosaz, na litinu a ocel. Svary a navary v poloze vodorovné. Korozni
EL-CuAl9 Twrdost ;30 HB Si <0,7 odolnost odpovida podobnym slitindm, odolnost mo ské vod .
E CuAl-A2 =+ Cu zéklad | Elektricka vodivost 6 S.m/mm?’ .T,,. 1030-1040C. Dodavan @ 3,2-4,0.

2 [ Mn 13,0 Bazicka elektroda pro hlinikové bronzy s vy§Sim obsahem manganu a navar na ocel a
31562:334 N E;ﬂ ggg H;mmz Al 7,0 litinu. Svary a navary v poloze vodorovné. Vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost
E.L-CuMnl4AI A5 20 % Ni 2,5 korozi v oxida nich médiich, slané vod , kavitaci, erozi, ot ru, optimalni kluzné vlastnosti
EL CuMnNiAl —+ | Turdost 220 HB Fe 2,5 Elektricka vodivost 3 S.m/mm?, Te,. 940-980 T. Pro turbiny, lodni Srouby, erpadla,

- Cu zéklad | armatury, tva eci nastroje. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0. Schvéleni DB.
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OBALENE ELEKTRODY PRO HLINIK A JEHO SLITINY

Typ

p ipojeni

Wr.Nr Obvyklé mech. | Sm rné
s hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
DIN 1732 b né teplot slo eni %
AWS A5.3 P °
urp 47 Rm 80 N/mm?
3.0286 2 |Al 99,8 Elektroda se specialnim obalem pro isty hlinik. Dily obvykle tl. st ny od 2 mm.
Re 40 N/mm L Lo

EL-AI99,8 A5 30% jiné <0,2 Dodavan rozm r A£2,5-3,2.
E 1100 =+ °
gggfﬁg Rm 110 N/mm® | Mn 1,5 Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s manganem a slitiny s ho ikem do

' Re 40 N/mm? Mg 0,2 3% Mg. Nap . AIMn0,6, AIMn1, AIMn1Mgo0,5, AIMn1Mg1, AIMg3. Dily obvykle tl. st ny od
EL-AIMn1 . -

_ A5 10% Al z&klad | 2 mm. Dodavéan rozm r A& 2,5-3,2.
E 3003 =+
UTP 485 Rm 160 N/mm® | .. Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s k emikem do 7 % Si, neznamé druhy
3.2245 2 | Si 5,0 L P o ) ;
EL-AISI5 Re 90 N/mm Al zbvtek hliniku, r zné slitiny hliniku mezi sebou. Dily obvykle tl. st ny od 2 mm.
_, | A5 15% vt Dodavéan rozm r A2,5-3,2-4,0.

E 4043 +
UTP 48 2
3.2585 E;ﬂ lgg H;mmz Si 12,0 Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s k emikem do 12 % Si, pro AlSi slitiny
EL-AISi12 A5 5% Al zbytek | na odlitky. Dily obvykle tl. st ny od 2 mm. Dodavan rozm r A 2,5-3,2-4,0.
- =+

OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOT EBENI(

Typ p ipojeni Sm rné
DIN 8555 chemické | Vlastnosti a pou iti
EN 14700 Tvrdost slo eni % P
Cc 027
UTP 694 I\S/Iln 5:73 Bazicka elektroda pro navar nastroj pracujicich za tepla, opot ebovavanych ot rem a
E 3-UM-45-T ! rézy, dobré kluzné vlastnosti kov-kov. Navary nastroj pro st ihani, dutiny kovacich
45 HRc Cr 24 AR P o R .
E Fe3 W 45 nastroj , valce, trny, nastroje pro tlakové liti, vodici plochy kladiv, nastroje z oceli 1.2344,
=+ v 0:6 1.2365, 1.2581, 1.2567. Dodavan A 2,5-3,2-4,0
Fe zaklad
56-58 HRc Bazicka elektroda legovana v jad e zejména pro navar st i nych hran chromovych
UTP 67 S ihani 820C C 05 néstrojovych oceli pro praci za studena nap . v_automobilovém pr myslu. Dale idi_ci
E 6-UM-60-S 25HRc |Si 3,0 narad ky ava ky, vélge, op né plochy, v nce, jazyky vyhybek, o_zubené kola, radllce_ _
E Fes kaleni 850C Mn 0,5 pluh , dusaci nastroje, drti e, dily bagr , lanové kotou e atd. Univerzalni navarova slitina
=t~ 52-54 HRc |Cr 9,0 s chemickym slo enim a vlastnostmi jako UTP DUR 600, avSak specidln ur ena pro
kaleni 1000C Fe zaklad | hrany. Klidny oblouk, vyborné ovladatelnost a modelovani hrany, snadna odstranitelnost
60-62 HRc strusky. Dodavéan A 2-0-2,5-3,2-4,0
Cc 03
Si 0,8 Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny ot ru a tlaku na nastroje
UTP 673 Mn 0,4 pracujici za studena i za tepla, zejména pro navar st inych hran, noen ek pracujicich
E 3-UM-60-ST 58 HRC Cr 5,0 za tepla, ost ihovadla. Oprava néstroj i vyroba novych ndvarem na nizkolegovanou ocel.
E Fe8 Mo 1,5 Velmi jemny p echod svarového kovu Vyborn nava uje p i zapojeni naob polarity i
=-/=+/~ W 1,3 st idavy proud a p i velmi nizkém proudu. Navar aropevny do 550C.
vV 0,3 Dodavan A 2-0-2,5-3,2-4,0
Fe zaklad
C 0,35 Bazicka elektroda pro navar nastroj pracujicich za studena i za zvySenych teplot.
UTP73G 2 Si 0,5 Vysoka tvrdost p i dobré hou evnatosti, pevnost do 550C. Opravy opo t ebeni i nova
E 3-UM-55-ST 55.58 HRC Mn 1,3 vyroba ndvarem nosi e z oceli vy3Si pevnosti. D | iky, upinaci hroty, elistisv rék ,
E Fe8 Cr 7,0 kluznice, vodici kolejnice, ventily, ryci, hoblovaci a upichovaci za izeni, smykadla,
=+/~ Mo 2,5 posuvné elisti, ost ihovaci no e, pisty vytla nych lis , sekaci no e na plech, kovaci
Fe zaklad | zapustky, stiraci listy, pr bojniky, trny. Dodavan A 2,5-3,2-4,0-5,0
Cc 03
UTP73G 3 Si 0,5 Bazicka elektroda pro navar odolny ot ru, tlaku, r&z m a teplotdm do 550C néstroj
E 3-UM-45-T 45-50 HRC Mn 0,6 pracujicich za studena i za tepla. Vhodna pro opravy opot ebeni i pro novou vyrobu
E Z Fe6 Cr 50 navarem na nosi z oceli srovnatelné pevnosti. Ost ihovaci noe, n ky, kovadla,
=+/~ Mo 4,0 kladiva, zapustky, formy pro tlakové liti hliniku. Dodavan 4 2,5-3,2-4,0-5,0
Fe zaklad
C 0,15
UTP73G 4 Si 0,5 Bazicka elektroda pro hou evnaty navar odolny raz m, tlaku, ot ru a teplotam do 550C
E 3-UM-40-PT 38-42 HRe Mn 0,6 néstroj pro préci za tepla. Formy pro vst ikovani a tlakové liti, valce, ost ihovaci no e,
EZFe3 Cr 6,5 hnaci ty listky atd. Vhodn& pro opravy opot ebeni i pro novou vyrobu navarem na nosi
=+/~ Mo 3,5 z oceli srovnatelné pevnosti. Dodavan 4 2,5-3,2-4,0-5,0
Fe z&klad
62 HRc Cc 09
UTP 690 fhan 800- Si 0,8 Rutilova elektroda s vySSi vyt nosti pro navar ve vodorovné poloze vysoce odolny
840C 25 HRc | Mn 0,5 . : B, : X
E 4-UM-60-ST kaleni 1180- Cr 45 opot ebeni s vlastnostmi rychlo ezné oceli. Odolnost ot ru, tlaku, rd&z m a teplot do
EZFe4d ' 550C. Zejména pro ezné ast i né hrany, pracovni plochy, pro opravu néstroj i vyrobu
1240C a 2x Mo 8,0 . , . . ) A PP P
AWS A5.13 E Fe5-B e novych navarem nizkolegované oceli. Nap . pro no e, obrab ci néstroje, nastroje pro
=+/~ popoust ni w20 odkor ovéni, drceni odpadu atd. Dodavan A 2,5-3,2-4,0
550C vV 12 ' ’ e
64-66 HRc Fe z&klad
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOT EBENI{

Typ p ipojeni Sm rné
DIN 8555 chemické | Vlastnosti a pou iti
EN 14700 Tvrdost slo eni %
C 0,025
UTP 702 I\S/Iln %26 Bazicka elektroda pro navar nejvyssi jakosti zejména na slo ité nastroje pro praci za
E3-UM-350T 34-37 HRc Ni 2(’) 0 tepla. Vhodnd i pro praci za studena, nap . zapustky. Dob et iskov obrobitelny navar po
E Fe5 po 3-4 h/480C Co 12’0 vytvrzeni vysoce odolny opot ebeni. Vyborna pro formy na plasty, formy na liti hliniku,
=+ | 50-54 HRc ! déle pro lisovaci nastroje, n ky na silné materidly, nastroje pro taeni, raeni ,
Mo 4,0 A e s . Loz
Ti 03 ohra ovani, st ihani za tepla, kovani. Dodavan A 2,5-3,2-4,0
Fe z&klad
C 004
Si 03 Rutilbazicka elektroda pro navary ve vodorovné poloze, s vysokou pevnosti za vysokych
Mn 0,9 P . - . A A
UTP 7000 220 HB Fe 50 teplot, odolné oxidaci, prudkym tepelnym zm nam, korozi. Navar je siln  zpevnitelny
E 23-UM-200-CKTZ 0 Zoevn ni Cr lé 0 rézy, vysoce odolny korozi, opalu. Pou iti pro ndva ry pracovnich ploch naro nych
EZNi2 ho zp ! nastroj pracujicich za tepla, nap . kovadla, kovaci zapustky, protahovaci a valcovaci
_ 450 HB Mo 17,0 Iy . § R 7
=+/~ W 40 trny pracujici za tepla, ost ihovadla vyronk , st i niky a razniky.
Co 15 Dodavéan A 2,5-3,2-4,0-5,0
Ni z&klad
UTP CELSIT 706 c 11 Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze, nemagneticky, lestitelny, dobré kluzné
E 20-UM 40-CSTZ 42 HRc Cr 2’7 5 vlastnosti a hou evnatost. Obrobitelny tvrdokovy a brouSenim. Dily namahané kombinaci
EZCo2 30 HRc/500C W 45’ tlak, razy, eroze, kavitace, ot r, koroze, teplotaa 900C. Armatury, sedla, venti ly
AWS A5.13 E CoCr-A 160 HB/700C . spalovacich motor , kluzné plochy s t enim kov-kov, mleci, michaci a vrtaci nastroje,
_ Co zaklad . . ; - oz
=+/~ naro né néstroje pro praci za tepla. Dodavan /A 3,2-4,0-5,0.
400 HB Cc 022 . . . < . . . . .
] Bazicka elektroda velmi dob e ovladatelna ve vSech polohach mimo spadové pro navary
FOX SKWAM TZ 700C/2h Si 0,3 ) - o . . o
odolné korozi a opot ebeni, zejména rotor , vélc , ulo eniloisek, t snicich ploch
E 6-UM-400-RZ 250 HB Mn 0,4 . . . <
) plynovych, vodnich a parnich armatur do teplot +500C, odolnost mo ské vod , odolnost
(EN 1600: E Z17 Mo B 22) | 1.vrstva na Cr 17,0 S S ) ) P P
_ ; opalu do +900<C. P i navaru na nelegované a nizkolegované oceli musi byt pracovni
=+ |0celi05%C Mo 1,3 locha po obrobeni min. ve druhé vrstv . Dodavan A 2,5-3,2-4,0-5,0
55 HRc Fe zéklad | P p I min. ve druhe vistv.. v
UTP DUR 250 270 HB gi fiS Bazicka elektroda pro hou evnaté dob e obrobitelné navary ve vSech polohach krom
E 1-UM-250 1. vrstva na Mn 1’2 spadové, opot ebovavané zejména valenim. Nap . pro koleje, ob nakola, h idele, dily
E Fel oceli 0,5% C Cr O’8 p evod , r zné strojni dily stavebnich a zem d Iskych stroj . Vhodné pro vypln na
=+/~|320HB Fe z’élklad nelegovanych a nizkolegovanych ocelich a litych ocelich. Dodavan 4 3,2-4,0-5,0_6,0
UTP DUR 350 370 HB gi f; Bazicka elektroda pro navary ve vSech polohach krom spadové, hou evnaté,
E1-UM-350 1. vrstva na Mn 1’4 obrobitelné, st edni tvrdosti. Zvl&S ur ena pro MnCrV legované srdcovky, pojezdovéa
E Fel oceli 0,5% C Cr l 3 Ustroji pasovych vozidel, ob né kolaa ob né drahy, vodici liSty, et zova kola.
=+/~|420HB Fe zaKlad Dodéavané A 3,2-4,0-5,0
UTP BMC C 06 Bazicka pro navar na manganové oceli i feritické oceli, naméhané ot rem, vysokymi tlaky
260 HB Si 0,8 arazy. Vyssi obsah chromu zlepSuje ot ruvzdornost a korozivzdornost. Pou iti zejména
E 7-UM-250-KPR . R M. o P
E Fel po zpevn ni Mn 16,5 v hornictvi, p i tprav hornin, vyrob cementu, kolejové p eprav . Pro drtici elisti,
. 550 HB Cr 13,5 kladiva mlyn , mlétici liSty, srdcovky, k i eni, v etena valc , unédSe e a ty listky.
B Fe zéklad | Dodavan A 3,2-4,0-5,0
56-58 HRc c 05 Bazicka elektroda pro navar ve vSech polohach krom spadové odolny ot ru, tlaku a
UTP DUR 600 ihani 780- Si 2’3 rdz m. Univerzalni pancé ovani oceli, odlitk , manganové oceli a nastrojové oceli.
E 6-UM-60 820C 25 HRc Mn 0’4 Zejména dily zemnich a stavebnich stroj , hrany | ic bagrov , zuby, kore ky, nastroje
E Fe8 kaleni olej Cr 9’0 pro Upravu hornin, drtici elisti a ku ele, mlatici liSty, kladivové mlyny, ezné hrany i
=+/~|1000-1050C Fe zéidad plochy nastroj pracujicich za studena. Specialn na hrany je ur entyp UTP 67S se
60 HRc stejnymi vlastnostmi-viz p edchozi strana. Dodavéan 4 2,5-3,2-4,0-5,0
C 05
UTP DUR 650 Kb I\S/Iln gg Bazicka elektroda pro navar ve vSech polohach krom spadové, zejména pro
E 6-UM-60 ' pancé ovani dil stroj pro drceni, rozm | ovéani a transport zeminy, kamene, pro
58-60 HRc Cr 7,0 s oo : P . g R
E Fe8 Mo 1.3 néstroje pracujici za studena i za tepla. Navar je odolny ot ru, velmi dob e snéasi razy,
=+/~ Nb 0’5 ma vysokou hou evnatost. Dodavan 4 3,2-4,0-5,0-6,0
Fe z&klad
UTPLEDURIT 61 60 HRc C 35 Rutilbazicka vysokovyt n4& elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému
E 10-UM-60-GRZ . . . : i . PP,
E Fela 1.vrs_tva na Si 1,0 smlrkoy_emu ot ru p i mensich razech. Prvni vrstva snasi razy pom rn dob e, proto
AWS A5 13 ~E FeCr-A oceli0,15% C |Cr 35,0 vhodné i pro kryci vrstvu na hou evnaté navary typu DUR, BMC. Sneky, bagrové zuby,
' . 55 HRc Fe z&klad | saci erpadla pisku, misici lopatky atd. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
gr g:?S Vysokovyt né elektroda, ttm  bez tvorby strusky, pro navary ve vodorovné poloze
UTP LEDURIT 65 65 HRc Mo 6 5 odolné silnému smirkovému opot ebeni p i mirnych razech a navary odolné ot ru za
E 10-UM-65-GRZ 1.vrstva na Nb 5’5 vysokych teplot ( p es 500C). Nap . dily stroj pro Upravu a transport zeminy, vyroba
E Fel6 oceli0,15% C ' cementu, zpracovani cihla ské hmoty, pro tla né Sneky, drtici hv zdice a rosty
_ w 22 ) P PR s . < . . .
=+/~|58HRc vV 15 sintrovacich za izeni, vyhrnovaci Sneky horkého popela, Skrabéky kolovych miyn ,
Fe zaklad briketovaci lisy atd. Dodavéan A 3,2-4,0-5,0
UTP 75 65 HRc WC 70.0 Elektroda se sintrovanym jadrem pro névar ve vodorovné poloze odolny extrémnimu
E 21-UM-65-G mikrotvrdost Crc 10’0 mineralnimu ot ru p i menSich rdzech. Nap . lopatky misici pisek, Sneky na keramiku,
EZ Fe20 karbid Fe zékllad zemni vrtéky, trysky tla nych Snek cihla ské hmoty, astiroSt v hutich, zuby bagr ,
=-/~ | 2500 HV lic, Skrabaky asfaltovacich stroj |, ryhovaci frézy. Dodavan A4,0-5,0

Déle elektrody FOX A 7 a UTP 65 D viz str. 7, elektrody s vysokym obsahem niklu viz str. 8, bronzové elektrody viz str. 8 (zejména UTP 34 N)
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MAG DRATY / *MAG TRUBI

KOVE DRATY PRO NELEGOVANE OCELI

Typ

Min. mech. Sm mé
EN ISO 14341-A *17632-A . S . -
EN ISO 14341-B *17632-B Eodnnéoggolt glr;e(rer:]l;:lg/f Vlastnosti a pou it
AWS A5.18 *A5.20
gn:;%nAKh/?gGZSi Rm 440 N/'mm® |C 0,1 Pom d nyp esn vinuty drat zejména pro svary elektrolyticky i & ov pozinkovanych
G 43 A YMGO Re 360 N/mm® | Si 0,35 tenkych plech v ochranném plynu M12-M23. Ocel DC01 a DCO1ZE a D C04 a
ER70S-G A5 25 % Mn 1,1 DCO04ZE, S220GD a S220GDZ a S350GD a S350 GDZ.
[ER70S-3(mod.)] Kv 80 J Fe zadklad | Dodavan 4£0,8-1,0-1,2.

R 7
gnignZSgéégil E;ﬂ Zgg m;mmz C 008 Pom d nyp esn vinuty drat pro svary nelegovanych a nizkolegovanych oceli
G 49A 2 C G12 A5 24 % Si O’8 s minimalni tvorbou rozst iku, zejména ve sm sném plynu. Pro ocelové konstrukce, kotle,
’ ' lod , automobilovych dil . Pro S235JRG2-S355J2, oceli na tlakové nddoby P235GH,

G 423 M G3Si1 Kv 120J/20C |Mn 1,4 ) h - s
G 49A 2 M G12 Kv 47 3/ -30C | Fe zaklad P265GH,}P295GH, jemnozrnné oceli do S355N. I?oda}vap @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
ER70S-6 (v plynu M21) Ochranny plyn (EN ISO 14175) M1-M3, C1. Schvéleni TUV, DB, GL
Bohler EMK 6 RmM 500 N/mm? Pom d nyp esn vinuty dréat pro svary ve sm sném plynu i CO, s minimalni tvorbou
G 424 M G3sSil Re 420 N/mm? |C 008 rozst iku. Vy3Si zati itelnost usnad uje sva ovani silnost nnych dil . Zasobniky, kotle,
G 42 4C G3Si1 A5 24 % Si 0’9 konstrukce, ocel $235J2G3-S355J2G3, E360, P235T1-P355T1, P235G1TH, L210,
G 49A 4U M G6 Kv 90 3/ 20C | Mn 1’45 L290MB, P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, P310GH, P255NH, S235JRS1-
G 49A 4U C G6 . S$235J4S, S355G1S-S355G3S, S255N-S385N, P255NH-P385NH, GE200-260.

Kv 47 J/-40C | Fe zaklad -
ER70S-6 (v plynu M21) Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
ER48S-6 Py Schvéleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, ABS, CWB, DNV, GL, LR, LTSS, SEPROZ, CE
Union SG 3-H Rm 580 N/mm?® Pom d nyp esn vinuty drat pro svary nelegovanych a nizkolegovanych oceli ve
G 46 4 M G4Sil Re 470 N'mm® |C 0,08 sm sném plynu i CO,. Minimalni rozst ik ve zkratovém i sprchovém procesu.
G 46 2 C G4Sil A5 24 % Si 1,0 Univerzaln nasazovany sva ovaci drat se Sirokym rozsahem aplikaci p i sva ovani
G 55A 4 M G6 Kv 130 J/ 20C | Mn 1,65 ocelovych dil . Pro S235JRG2-S355J2, oceli na tlakové nadoby P235GH, P265GH,
G55A2CG6 Kv 47 J/ -40C | Fe zéklad | P295GH, P355GH, jemnozrnné do S420N. Dodavéan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
ER70S-6 (v plynu M21) Schvéleni TUV, DB, GL
Union RV 71 " Trubi kovy t_)ezeévy dréat s rychle tuhnouci rutiIO\_/ou struskou pro svary ve vSech
“T422P M 1H5 Rm 520 N/mm2 C 0,06 polohach p i vy$Sich parametrech, vyborna sva itelnost ko ene na keramické podlo ce,
“T422PC 1H5 Re 420 N/mm” | Si 0,4 vyborné ovladani, klidny oblouk, minimalni rozst ik, RTG isty hladky svar bez vrub ,
“T494T1-1MA-H5 A5 24 % Mn 1,3 snadné odstran ni strusky. Ocel S185, S235JR, S275JR, P235GH, P265GH, P295GH,
*T494T1-1CA-H5 Kv 140J P <0,02 P355GH, P275N-P355NH, S275N-S420NL, L210-L415NB, X42-X60, St35, St 35.4,
YE71T-1MIH4 Kv 27 J/-40C |S <0,02 St 35.8, St 45.8, St 52.4, GS38-GS52, lodni oceli Grad A-E, AH 32-EH 36, A40—F40 atd.
*E71T-1CH4 (v plynu M21) Fe zadklad | Ochranny plyn M21, M33 a C1. Dodavan A1,0-1,2-1,6.

Schvéleni TUV, DB, ABS, DNV, GL, LR, UDT.

Union MV 70 Rm 560 N/mm® | C 0,05 Trubi kovy dréat s naplini kovového prasku. Vysoky vykon odtaveni a vyt nost, stabilni
*T46 4 MM 2 H5 Re 460 N/mm® | Si 0,6 sprchovy oblouk, velmi dobry pr var, velmi nizka tvorba kou e, oxid , RTG isty hladky
*T423MC 2H5 A5 24 % Mn 1,5 konk&vni svar bez p6r arozst iku. Ocel S185, S235JR, S275JR, S355JR, P235GH,
*T555T15-1MA-H5 Kv 140 J P <0,02 P265GH, S275N-S355N, P295GH, P355GH, P275NH-P355NH, L210, L240, L290, L360,
*T494T15-1CA-H5 Kv 50 J/-40C |S <0,02 X42-X52 (API-5LX), GS38-GS52, Gr.A-D, AH32-DH36. Ochranny plyn M21, M33 a C1.
*E70C-6MH4 (v plynu M21) Fe zaklad | Dodavan A 1,0-1,2-1,4-1,6. Schvaleni TUV, DB, ABS, DNV, GL, LR, UDT
Union BA 70 Rm 560 N/mm? | ¢ 006 Trubi kovy dréat s bazickou néplini pro svary ve sm snych plynech i CO, bez omezeni
*T46 4 B M 3 H5 Re 460 N/mm? | si 0’45 tlous ky st ny. V_)'/borné vlastnosti analogické k elektrodam typu 7018. Hou evnaty,
*T42 4B C 3H5 A5 24 % Mn 1’4 ta ny, odolny trhlindm, bez pér , s dobrym odstran nim strusky. Ocel S185, S235JR,
*T496T5-3MA-H5 Kv 120 J P <0 ’02 S275JR, S355JR, P235GH, P265GH, P295GH, P355GH, S275N-S355N, P275NH-
*T496T5-3CA-H5 Kv 50 J /-40C | S <0’02 P355NH, P275NL1-P355NL1, P275NL2-P355NL2, St35, St35.4, St35.8-St45.8, St52.4,
*E70T-5MJH4 A L210-L360MB, X42-X52, GS38-GS52, 2C10-2C35, Gr.A-E, AH32-EH36. Dodavan

(v plynu M21) Fe zaklad

*E70T-5CIJH4

/E1,2-1,4-1,6. Ochranny plyn M21, M33, C1. Schvaleni TUV, DB, ABS, DNV, LR, UDT

MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OCELI

Typ

Min. mech. Sm rmé
EH :28 iigﬁ:@ hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.28 *A5.18 b né teplot slo eni %
Union Patinax Rm 590 N/mm’ [C 0,09
G423CGO Re 480 N/mm® | Si 0,85 Pom d ny drat pro svary oceli odolnych pov trnostnim vliv. m, nap . pro asti budov,
G464 M GO A5 24 % Mn 1,5 sto ary, mostni konstrukce, kolejova vozidla. Ocel S235J2W-S355K2W, ASTM A36,
G 55A3CGO Kv 100 J Ni 0,5 A283 Gr.B,C, obchodni zna ky Corten, Patinax, Atmofix atd. Ochranny plyn M21, C1,
G 55A 4 M GO Kv 47 J/-40C |Cu 04 Dodavéan /0,8-1,0-1,2. Schvaleni TUV, DB.
*ER70S-G (v plynu M21) Fe zaklad
Union K 5 Ni Rm 600 N/mmi c o1
g gg g I\C/I ((3;::33’\[\1;11 Eg gg(())/N/mm Si 0,7 Pom d ny drat pro svary s vysokou istotou a vysokou hou evnatosti za nizkych teplot.
G55A5C GOI Ky 1303 Mn 1,4 Pro oceli S355NL-S500QL, 15MnNi63 atd. Ochranny plyn M1-M3, C1.
G 57A5M GO Ky 47 J /-50C Ni 1,4 Dodavéan /0,8-1,0-1,2. Schvaleni TUV, DB.
ER80S-G (v plynu M21) | 7€ ZaKlad
. . 2 Pom d ny dréat pro svary niklem legovanych oceli, jemnozrnnych oceli s vysokou
goréeé 2!\/|5GNZII-\:|GZ E;ﬂ Z?g m;mmz C 0,08 hou evnatosti za nizkych teplot, hou evnatych konst ruk nich a speciélnich lodnich oceli.
G 46 6 C G2Ni2 A5 20 % Si 0,6 Vysoce jakostni spoje zasobnik a potrubnich systém pro nizkoteplotni pou iti, dle
G 55A 8U M GN5 Ky 1203 Mn 1,0 pou itého plynu a do -80TC. Ocel 12Ni14, 14Ni6, 10 Nil4, 13MnNi6-3, P355NL1-
G 55A 6U C GN5 Ky 47 J /-80C Ni 2,4 P460NL1, P355NL2-P460NL2, S255N-S460N, S355NH-S460NH, S255NL-S460NL,
Fe zéklad | S255NL1-S380NL1. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan A£1,0-1,2.

ER80S-Ni2 / ER55S-Ni2

(v plynu M21)

Schvéleni TUV-D, DB, 0OBB, TUV-A, ABS, BV, DNV, GL, LR, SEPROZ, CE
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GROUP

MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OCELI

Typ
EN ISO 16834-A Min. mech. Sm mé
EN ISO 16834-B hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.28 b né teplot slo eni %
AWS A5.28M-05 i
Union MoNi E;ﬂ ggg H;mmz gi (())és Pom d ny dréat pro zuSlechtitelné a termomechanicky zpracované jemnozrnné oceli a
G 62 5 M Mn3NiiMo A5 18 % Mn 1’55 konstruk nich oceli s vysokou mezi kluzu. Vysoka hou evnatos t p i nizkych teplotach.
! Ocel S550QL-S620QL, S550MC, P550M, 15NiCuMoNb5, 20MnMoNi55 atd.
G 69A 5 M N2M2T Kv 100 J Mo 0,4 . s
ER90S-G Kv 40 J /-60C |Ni 1,1 Ochra}nnx plyn M2, M3, C1. Dodavan /A0,8-1,0-1,2.
(v plynu M21) Fe zaklad Schvéleni TUV, DB, GL, DNV, WIWEB.
Union NiMoCr Rm 780 N/mmi gi 828 Pom d ny d'rét pro zuélecht' né atermomechgnicky zpevn n'éjemnoz_rpné_oc’eli a
G 69 6 M Mn4Ni1.5CrMo Re 720 N/mm Mn 1’7 ot, ruvzdor’ne plechy. Vy§oka hou evnatost p i nizkych teplotach. Pou iti zejménap i
) ' A5 16 % Cr O 2 vyrpb je &b adopravnich prost edk . Ocel SGQOQLl_(a_lIform 700 M; aldur 700 QL1;
ER100S-G Kv 100 J Mo 0’5 Dillimax 690; N-A-XTRA 70; Weldox 700), S620QL1 (Dillimax 620; N-A-XTRA 63),
[ER100S-1(mod.)] Kv 47 J/-60C Ni 1’5 S700MC (alform 700 M; Domex 700 ‘ll\/IC; PAS 70). Ochranny plyn M21, C1.
' (v plynu M21) Fe zé{klad Dodéavan /A£0,8-1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB, GL, DNV, BV, LR, ABS.
" C 01
Bohler X 70-1G E;ﬂ ggg H;mmz I\S/Iln gg Pom d ny drg;lt pro oceli vysoké pevnosti a zuSlecht né jemnozrnné oceli s mezi kluzu
G 69 5 M Mn3Ni1CrMo A5 16 % Cr O o5 od 690 N/mm?®. P i vysoké pevnosti vyborna hou evnatost a odolnost t rhlinam.
G 69A 5M 3M1 Kv 170 J Mo 0’25 Ocel S690Q, L690M, N-A-XTRA 70, USS-T1, BH 70 V, HY 100, Pass 700, HSM 700.
ER110S-G Kv 47 J/-50C | Ni 1,’3 Ochranny plyn M21. Dodavan A1,0-1,2.
ER76S-G (vplynuM21) |V 01 Schvéleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, ABS, BV, DNV, GL, LR, RMR, SEPROZ, CE
Fe zaklad
Rm 880 N/mm? C 0,09 Pom d ny drat pro zuSlecht né a termomechanicky zpevn né jemnozrnné oceli. Vysc_)ké
Union X 85 Re 770 N/mm? Si 0,7 hog evnatost p i nl'zk)'/gh tepl_otéch, vybo_rné mechanické hodno_ty, dc_)bré odolr_lost vzniku
G 79 5 M Mn4Nil 5CrMo A5 16 % Mn 1,7 trhlin. Vysok& metalurgické istota a kvalita povrchu dratu. Pou iti zejména p i vyrob
) ' Kv 90 J Cr 0,3 je &b adopravnich prost edk . Ocel S690QL (aldur 700 QL; alform 700M; Dillidur 690;
ER110S-G Kv 47 3 -50C Mo 0,6 N-A-XTRA 70; Weldox 690), S700MC (alform 700 M; Domex 700MC; PAS 70);
(v plynu M21) Ni 1,85 Oceli na potrubi vysoké pevnosti (S770QL). Ochranny plyn M2, M3, C1.
Fe zéklad | Dodéavan A 1,0-1,2. Schvaleni DB.
RmM 950 N/mm? CcC 01 Pom d ny drat pro zuSlecht né a termomechanicky zpevn né jemnozrnné oceli. Vysokéa
Union X 90 Re 890 N/mm? Si 0,8 hog evnatostp i nl'zk)'/gh tepl_otéch, vybo_rné mechanické hodno_ty, dc_)bré odolr_lost vzniku
G 89 6 M MnaNi2CrMo A5 15 % Mn 1,8 _trhlln. Vysoka metalurgické istota a kvallta povrchg dréatu. Pou iti zejména p i vyrob
) Kv 90 J Cr 0,35 |je &b adopravnich prost edk . Oceli S890QL (Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890),
ER120S-G KV 50 J /-40C Mo 0,6 S960QL (alform 960 M; Dillidur 960; Weldox 960; XABO 960), S890MC (alform 900 M;
(v plynu M21) Ni 2,3 Domex 900), S960MC (alform 960 M; Domex 960), USS-T1. Ochranny plyn M2, M3.
Fe zéklad | Dodavéan A£0,9-1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB.
Rm 980 N/mm? Cc 0,12 Pom d ny drat pro zuSlecht né a termomechanicky zpevn né jemnozrnné oceli. Dobré
Union X 96 Re 930 N/mm? Si 0,8 deforma_nl' vIa_stnosti pi vysoké pevnosti, dobra c_)doln_ost vznikg trhlin. \_/ysoké
G 89 5 M MnaNi2 5CrMo A5 14 % Mn 1,9 metalurgickd istota a kvalita povrchu dréatu. Pou iti z_e_jména p ivyrob jeédb a
) ' Kv 80 J Cr 0,45 dopravnich prost edk . Ocel S960QL (alform 960; Dillidur 960; Weldox 960; XABO 960),
ER120S-G Ky 47 3 /-40C Mo 0,55 | S890QL (Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890), S890MC (alform 900 M; Domex 900)
(v plynu M21) Ni 2,35 S960MC (alform 960 M; Domex 960), OX 1002. Ochranny plyn M2.
Fe zéklad | Dodavan /A£1,0-1,2. Schvaleni DB.

MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ARUPEVNE OCELI

Typ . .
EN ISO 14341/21952-A Min. mech. sm me . ”
EN ISO 14341/21952-B hodn,oty pi chemlfzke Vlastnosti a pou iti
AWS A5.28 b né teplot slo eni %
Vi
Union | Mo E;ﬂ ggg H;mmz CcC 01 Pom d ny drat pro hou evnaté svary tlakovych nadob, potru bi, asti kotl , reaktor a
G 46 4 M G2Mo/G MoSi A5 23 % Si 0,6 r znych konstrukci. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, 16Mo3;
G 55A 4 M G1IM3/G 52 M Kv 90 J Mn 1,15 Jemnozrnné do S460N; oceli na potrubi dle DIN 17 175; ASTM A335 Gr. P1,
1M3 ER80S-G(A1) Ky 47 3 /-40C Mo 0,5 A161-94 Gr. TL A; A182M Gr. F1; A204M Gr. A, B, C; A250M Gr. T1; A217 Gr. WC1.
Wr.Nr. 1.5424 (v plynu M21) Fe zadklad | Ochranny plyn M1-M3, C1. Dodavan A 0,8-1,0-1,2. Schvaleni TUV, DB
Union | CrMo E?n IggglN/mmz gi 829 Pom d ny drat pro svary asti kotl , tlakovych nadob, reaktor a trubek, déle pro
G CrMolsi Re 450 N/mm? | Mn 1’05 zuéle_chtitelné _oceli podobného slo eni, nitrida ni a vytvrditelné oceli, oceli odolné
G 55 M 1CM3 A5 22 % Cr 1’1 alkalickym trhlindm. Ocel 1.7335 13CrMo4-5; ASTM A193 Gr. B7; A335 Gr. P11 a P12;
ER80S-G Kv 80 J Mo 0’5 1.7357 G17CrMo5-5 A217 Gr. WC6. Ochranny plyn M1-M3, C1.
Wr.Nr. 1.7339 (v plynu M21) Fe z4klad Dodavén A0,8-1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB.
Union | CrMo 910 po ihani C 0,09
G CrMo2Si Rm 570 N/mm® | Si 0,55 Pom d ny drat pro svary asti kotl , tlakovych nadob, reaktor a trubek, déle pro
G 62 M ZC1M3 Re 460 N/mm? | Mn 0,9 zuSlechtitelné oceli a nitrida ni podobného slo eni. Oceli 1.7380 10CrM09-10;
ER90S-G A5 20 % Cr 2,55 ASTM A335 Gr. P22; 1.7379 G17CrM09-10 A217 Gr. WC9. Ochranny plyn M1-M3, C1
[ER90S-B3(mod.)] Kv 65 J Mo 1,0 Dodavéan /0,8-1,0-1,2. Schvaleni TUV, DB.
Wr.Nr. 1.7384 (v plynu M21) Fe zaklad
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MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ARUPEVNE OCELI

Typ
EN ISO 21952-A:2008: Min. mech. Sm mé
EN ISO 21952-B:2008: hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.28-05: b né teplot slo eni %
AWS A5.28M-05:

P C 0,08 Pom d ny drat pro svary kotl , tlakovych nadob a potrubi specialn z oceli 14MoV6-3.
Bohler DMV 83-1G po_ihani 2 |Si 0,6 Schvaleno v dlouhodobém re imu do teplot 560C. Vel mi dobré podavaci a sva ovaci

. Rm 630 N/mm ) . PR S AR .

G MoVSi Re 550 N/mm? Mn 0,9 vlastnosti, hou evnaty svar odolny trhlinam s vysok ymi dlouhodobymi hodnotami.
ER80S-G A5 18 % Cr 0,45 arupevné oceli a odlitky z 1.7715 14MoV6-3, 1.7733 24CrMoV5-5, 1.7709 21CrMoV5-7,
ER55S-G Kv 47 J Mo 0,85 |1.8070 21CrMoV5-11, 1.7706 G17CrMoV5-10, ASTM A389 Gr.C23, C24; A405 Gr. P24,
Wr.Nr.: 1.5407 (v plynu M21) vV 0,35 UNS 121610. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan A 1,2.

Y Fe zéklad | Schvaleni TUV-D, TUV-A, SEPROZ, CE.
Bohler CM 5-1G po ihani C 0,08 Pom d ny drat pro &rupevné oceli a oceli odolné stla enému H,, pou ivané pro kotle a
G CrMo5Si Rm 550 N/mm?® | Si 0,4 potrubi a za izeni pro zpracovani ropy s provozni teplotou do 600C, &rupevné oceli a
G 55M 5CM Re 470 N/mm® | Mn 0,5 odlitky podobného legovani a podobné zuSlechtitelné oceli pevnosti do 1 180 N/mm?,
ER80S-B6 A5 15 % Cr 58 Velmi dobré podéavaci a sva ovaci vlastnosti. Ocel 1.7362 X12CrMo5, 1.7363
ER55S-B6 Kv 47 J Mo 0,6 GX12CrMo5 ASTM A213 Gr. T5; A217 Gr. C5; A335 Gr. P5. Ochranny plyn M21.
Wr.Nr. 1.7373 (v plynu M21) Fe zdklad | Dodavan £1,2.

MAG DRATY / *MAG TRUBI

KOVE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAV JiCi OCELI

Typ

EN ISO 14343 (*17633) -A | Min. mech. Sm rné
EN ISO 14343 (*17633) -B | hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.9 (*A5.22) b né teplot slo eni %
Wr.Nr.
o ihani c 008
Thermanit 14 KSi Em 650 N/mm? Si 0,9 Masivni drét pro stejné a podobné nerezav jici Cr oceli a odlitky, nap . 1.4006 X10Cr13,
GZ 13 Re 450 N/mm? Mn 0,65 | 1.4000 X6Cr13, AISI 410, 420. Navar t snicich ploch vodnich, parnich a plynovych
ER410 (mod.) A5 15 o Cr 14,0 armatur, navar na ne- a nizkolegované oceli a odlitky p i provoznich teplotach do 450C.
1.4009 Turdost ;80 HB Ni 0,4 Tvrdost v ne ihaném stavu 35 HRc. Ochranny plyn M1 2, M13. Dodavéan @ 1,2-1,6
Fe zaklad
P Cc 0,03
e 'ggg'N i | Si 0.8 | Masivni drét pro Cr (Ni) oceli a odlitky, nap . 1.4002 X6CrAI13, 1.4313 (G)X5CrNi13-4,
Thermanit 13/04 Si Re 680 N/mm? Mn 0,7 ACI Gr. CA 6NM. Vysoka odolnost proti vzniku koroznich Gnavovych trhlin.
G134 A5 15 0 Cr 13,0 Tvrdost v ne ihaném stavu 38 HRc. Ochranny plyn M12 , M13. Dodavan @ 1,0-1,2
ER410NiMo(mod.) 1.4351 0 Ni 4,7
Kv 50J Mo 0.5
Tvrdost 250 HB Fe zaklad
C 0,065 . . . . « N .
Thermanit 1610 Si po ihani ,lsi 10 Masivni dra_t pro spoje a navar druhov stejnych a pc_)dobnych zuSlechtitelnych oceli a
GZ 17 Ti Rm 500 N/mm Mn O’6 oceli na odlitky, nap . 1.4016 X6Cr17, 1.4502 X8CrTil7. Odolnost mo ské vod a
ER430(mod.) Re 300 N/mm? Cr 1’7 5 z ed nym organickym a anorganickym kyselinam. Tvrdost v ne ihaném stavu 170 HB.
1.4502 ' A5 20 % Ti> 8xb Ochranny plyn M12, M13. Dodéavan @ 1,0-1,6
' Tvrdost 130 HB .
Fe zaklad
. . 2 |C 0,02 |Masivnidrat pro nerezav jici nestabilizované i stabilizované CrNi oceli a odlitky.
'(I;hfgn;a[utsi]E-SOBL& E;ﬂ ggg H;mmz Si 0,9 Hou evnatost do -196C, korozni odolnost odpovida s tejnym nizkouhlikovym a
SS308LSI A5 35 % Mn 1,7 stabilizovanym 18/8 CrNi(N) typ m. Oceli 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
ER308LS Kv 75 J° Cr 20,0 |1.4550 X6CrNiNb18-10 AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320
14316 Kv 35 J/-196C Ni 10,0 | Gr.B8C aD. Ochranny plyn M11, M12, M13. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
: Fe zaklad | Schvaleni TUV, DB, CWB, DNV.
Rm 520 N/mm? | C 0,03 T[’Ubl koyy_drf';lt pro nerezav jici CrN_l 18/_8 ocgll. Vybgrne ovla_l_da,nl, vysoky odtavovaci
Béhler EAS 2-ED Re 350 N/mm? | Si 0.7 vykon, r_mnlmalnl rozst ik a tvorba OXI.d » jemny hladky svar s jistym pr varem, samo-
*T199 LR M (C) 3 A5 35 % Mn 1’5 odstranitelna struska. Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru, produktivitu v poloze PA, PB a
*TS308L-FBO © Ky 47 J° Cr 19.8 sni i naklady na St ni amo eni. Ocel 1.4301, 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546,
g S 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Schvaleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, GL,
*E308LTO0-4 / E308LTO-1 Kv 32 J/-196C |Ni 10,5 o . .
(v plynu M21) Fe zaklad CWB, SEPROZ, NAKS, CE. Dodavan A0,9-1,2-1,6, /0,9 ur eni pro nucené polohy,
Py zat izeniT199L P M(C) 1/TS308L-FB1/ E308LT1-4/-1. Ochranny plyn M21, C1.
Rm 520 N/mm? | C 0.03 Trubi kovy drat pro svary nerezav jicich CrNi 18/8 oceli v nucenych polohéch. Vlivem
Bohler EAS 2 PW-FD Re 350 N/mm? | si 0’7 rychle tuhnouci rutilové strusky je mo no sva ovat s vySSimi sva ovacimi parametry a
*T199LPM1 A5 35 % Mn 1’5 vySSi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny hladky svar
*T199LPC1 Ky 47 J° Cr li) 8 s jistym pr varem a ni $im vnesenym teplem, samoodstranitelna s truska. Vyrazn zvysi
*TS308L-FB1 Kv 32 3/-196C | Ni 10’ 5 jakost a jistotu svaru, produktivitu, sni i ndklady na ist ni a mo eni. Ocel 1.4301,
*E308LT1-4/E308LT1-1 (v plynu M21) Fe zék’Iad 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AIS| 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.
i Dodavéan / 1,2-1,6. Schvéleni TUV-D, DB, OBB, CWB, SEPROZ, GL, CE
C 0,06
'I(;hfgn;asltt) g,SI Rm 570 N/mm? I\S/Iln gg Masivni drat pro nerezav jici stabilizované i nestabilizované CrNi oceli a odlitky. Ocel
SS347Si Re 400 N/mm? Cr lé) 5 nap . 1.4550 X6CrNiNb18-10 dle VdTUV-Merkblatt 1000 p idru ené oceli, AlSI 347, 321,
ER347Si A5 30 % Ni 9 5 302, 304, 304L, 304LN, ASTM A296 Gr. CF 8C; A157 Gr. C9; A320 Gr. B8C nebo D.
WrNF. 1.4551 Kv 65J Nb 12xC Ochranny plyn M11, M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2. Schvéleni TUV, DB
Fe zaklad
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MAG DRATY / *MAG TRUBI

KOVE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAV JiCi OCELI

Typ
EN ISO 14343 (*17633) -A | Min. mech. Sm rmé
EN ISO 14343 (*17633) -B | hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.9 (*A5.22) b né teplot slo eni %
Wr.Nr.
RmM 560 N/mm? C 0,03 Trubi kovy drat pro nerezav jici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli, zejména chemické
Bohler SAS 2-FD Re 380 N/mm? Si 0,6 aparaty a zasobniky, textilni a papirensky pr mysl, barvirny atd. Vyborné ovladanti,
*T199NbRM3 A5 30 % Mn 1,4 vysoky vykon odtaveni, minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny hladky svar s jistym
*T199NbRC3 Ky 47 ] Cr 19,0 pr varem, samoodstranitelna struska. Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru a produktivitu
*TS347L-FBO Kv 32 /-196C Ni 10,4 v poloze PA a PB asni i ndklady na it ni a mo eni. Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552,
*E347T0-4 /| E347T0-1 (v plynu M21) Nb + 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN.
Fe zéklad | Dodavan A£1,2-1,6. Schvéleni TUV, SEPROZ, CE.
RmM 560 N/mm? C 0,03 Trubi kovy drat pro nerezav jici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli v nucenych polohach.
Bohler SAS 2 PW-FD Re 380 N/mm? Si 0,7 Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky je mo no sv a ovat s vySSimi sva ovacimi
*T199NbP M1 A5 30 % Mn 1,4 parametry a vy3Si rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny
*T199NbPC1 Ky 47 ] Cr 19,0 hladky svar s jistym pr varem a ni Sim vnesenym teplem, samoodstranitelna s truska.
*TS347L-FB1 Ky 32 3/-120C Ni 10,4 Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru, produktivitu, sni uj e ndklady na iSt ni a mo eni.
*E347T1-4 /| E347T1-1 (v plynu M21) Nb + Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AISI 347, 321,
Y Fe zéklad | 302, 304, 304L, 304LN. Dodavan & 1,2. Schvaleni TUV, SEPROZ, CE.
Cc 0,02
Thermanit GE-316L Si RmM 560 N/mm? Si 0,8 Masivni drét pro nerezav jici nestabilizované i stabilizované stejné i podobné CrNiMo a
G19123LSi Re 380 N/mm? Mn 1,7 CrNi oceli a odlitky. Korozni odolnost odpovidéa stejnym nizkouhlikovym a stabilizovanym
SS316LSi A5 35 % Cr 18,8 | CrNiMotyp m. Oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, UNS S31653; AISI 316Cb,
ER316LSi Kv 70 J Ni 12,5 |316L, 316Ti. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
1.4430 Mo 2,8 Schvaleni TUV, DB, LR, CWB, GL, DNV
Fe zaklad
Rm 520 N/mm?> C 0,03 Trubi kovy drat pro nerezav jici CrNiMo oceli. Vyborné ovliadani, vysoky vykon odtaventi,
Bohler EAS 4 M-FD Re 350 N/mm? Si 0,7 minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny hladky svar s jistym pr varem, struska samo-
*T19123LRM(C)3 A5 30 % Mn 1,5 odstranitelnd. Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru, produktivitu v poloze PA a PB asni i
*TS316L-FBO Kv 47 J Cr 19,0 néklady na iSt ni a mo eni. Ocel 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409, AISI 316L,
*E316LTO-4 Kv 32 3/-120C Ni 12,0 316Ti, 316Ch. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan A£0,9-1,2-1,6, ££0,9 ur en i pro nucené
*E316LTO-1 (v plynu M21) Mo 2,7 polohy, zat izeni T 19123 L P M (C) 1/ TS316L-FB1/E316LT1-4/-1.
Fe zéklad | Schvéleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, CWB, LR, GL, DNV, SEPROZ, CE.
RmM 520 N/mm? C 0,03 Trubi kovy drat pro svary nerezav jicich CrNiMo oceli v nucenych polohach. Viivem
Bohler EAS 4 M PW-FD Re 350 N/mm? Si 0,7 rychle tuhnouci rutilové strusky je mo no sva ovat s vySSimi sva ovacimi parametry a
*T19123LPM1 Mn 1,5 vySSi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny hladky svar
N A5 30 % o . . N . -
T19123LPC1 Ky 47 ] Cr 19,0 s jistym pr varem a ni $im vnesenym teplem, samoodstranitelna s truska. Vyrazn zvysi
*TS316L-FB1 Ky 32 3/-120C Ni 12,0 jakost a jistotu svaru, produktivitu, sni i naklady na iSt ni a mo eni. Ocel 1.4436,
*E316LT1-4/E316LT1-1 (v plynu M21) Mo 2,7 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn M21, C1.
Fe zéklad | Dodavan A1,2-1,6. Schvéleni TUV-D, DB, OBB, LR, CWB, DNV, GL, SEPROZ, CE.
C 0,05
2 |Si 0,8
Thermanit ASi E;ﬂ ggg H;mmz Mn 1,5 Masivni drat pro nerezav jici stabilizované i nestabilizované CrNiMo(N) a CrNi(N) oceli a
G19 12 3 Nb Si A5 30 % Cr 19,0 oceli na odlitky. Korozni odolnost odpovidéa stejnym stabilizovanym CrNiMo typ m.
ER318(mod.) Kv 70 J Ni 12,0 | Oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
1.4576 Mo 2,8 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni TUV, DB.
Nb 12xC
Fe zaklad
C 0,03
Rm 550 N/mm® | Si 0,6 Trubi kovy drat pro nerezav jici stabilizované CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky
Bohler SAS 4-FD Re 390 N/mm® | Mn 1,3 vykon odtaveni, minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny hladky svar s jistym pr varem,
*T19123NbR M3 A5 30 % Cr 18,8 samoodstranitelné struska. Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru, produktivitu v poloze PA
*T19123NbRC3 Kv 47 ] Ni 12,2 a PB asniinéklady na iSt ni a mo eni. Oceli 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4401, 1.4404,
*TS318-FBO Kv 32 J/-120C | Mo 2,7 1.4435,1.4436, 1.4437, 1.4409,1.4581, AISI| 316, 316L, 316Ti, 316Cb.
(v plynu M21) Nb + Ochranny plyn M21, C1. Dodavan A 1,2-1,6.
Fe zaklad
Rm 550 N/mm? gi 823 Trubi kovy drat pro nerezav jici stabilizované CrNiMo oceli v nucenych polohéch. Viivem
. 2 ' rychle tuhnouci rutilové strusky je mo no sva ovat s vySSimi sva ovacimi parametry a
Bohler SAS 4 PW-FD Re 390 N/mm® | Mn 1,3 i . e . S . .
*T19123NbP M 1 A5 30 % Cr 18.8 vy__ss[rychlostl. Snadn_ewovladanl, r[1|n|maln| rozst ik atvorbg ox@ , jemny hladky svar
*T19123NbPC 1 Ky 47 J Ni 12’ 2 s jistym pr varem a ni $im vnesenym teplem, _samoodstranltelna S truska.
*TS318-FB1 Kv 32 3/-120C | Mo 2 7 Vyra_zn zvysi jakost a jistotu svaru, produktivitu, sni i naklady na iSt ni a mo eni.
(v plynu M21) Nb + Oceli 1.4571, 1.4580,_1.4583, 1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4436, 1.4437, 1.4409,1.4581,
Fe zaklad AlSI 316, 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan A 1,2.
C <0,025 S o . . . -

_ Si 02 l\/!aswm drat pro nerezav jici CerMf)Cu oceli a odlltky a}Jejlgh svary s ngleg()’vanou'a
Thermanit 20/25 Cu Rm 550 N/mm» | Mn 2’5 nizkolegovanou oceli. Dobra korozni odolnost, odpovida stejn legovanym z&akladnim
G20255CulL Re 350 N/mm2 Cr 2(’) 5 material m, odolnost korozi zejména v reduk nich médiich. Druhov stejné oceli
SS385 A5 35 0% 2 Ni 25 ’0 s vyS88im obsahem Mo jako 1.4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2, 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5
ER385 Kv 55 J Mo 4é s 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4465 X1CrNiMoCuN25-25-2,

Wr.Nr. 1.4519 Cu 1’5 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 atd. a spoje s feritickymi ocelemi do S355J, UNS N08904,
Fe zéI;Iad S31726. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2. Schvéleni TUV
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| Bohler Welding

GROUP

MAG DRATY / *MAG TRUBI

KOVE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAV JiCi OCELI

Typ

EN ISO 14343 (*17633) -A | Min. mech. Sm rmé
EN ISO 14343 (*17633) -B | hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.9 (*A5.22) b né teplot slo eni %
Wr.Nr.
C 0,025
Thermanit 22/09 Si 0,5 Masivni drat pro svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi
G2293NL Rm 700 N/mm® | Mn 1,6 pod nap tim v médiich s obsahem chléru a sirovodiku, odolnost d Ikové korozi. Ocel
SS2209 Re 510 N/mm® |Cr 23,0 |1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a dalijako heterogenni sp oje mezi nimi a s feritickymi
ER2209 A5 25 % Ni 9,0 ocelemi do S355J, 16Mo3 a ocelemi skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, UNS S31803,
WINT. 1.4462 Kv 70 J Mo 3,0 $32205. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
R N 0,14 Schvaleni TUV, GL, DNV
Fe zaklad
C 0,03 | Trubi kovy drét pro duplexni oceli a platovani. Vyborné ovladani, vysoky odtavovaci
BShler CN 22/9 N-ED Rm 690 N/mm* | Si 0,8 vykon, minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny hladky svar s jistym pr varem, struska
Re 450 N/mm® | Mn 0,9 samoodstranitelnd. Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru, produktivitu v poloze PA a PB a
*T2293NLRM3 P, A > e . -
A5 20 % Cr 22,7 sni i naklady na it ni a mo eni. Pro stejné duplexni oceli nap . 1.4462, 1.4362,
*T2293NLRC3 . ) . o A : . . ; .
. Kv 47 Ni 9,0 podobné austeniticko-feritické oceli vySSi pevnosti, heterogenni spoje duplexnich oceli
TS2209-FBO PN PO - IO !
*E2209T0-4 / E2209T0-1 Kv 32 J/-40C Mo 3,2 S nelegc_)vanyml, nizkolegovanymi, aropevnymi a aust enitickymi ocelemi, nap . 1.4462
(v plynu M21) N 0,13 se skupinou 1.4583, 1.4462 s P235GH, P265GH, S255N, P295GH, S460N, 16Mo3.
Fe zaklad | Dodavan @ 1,2. Schvéleni TUV-D, ABS, CWB, DNV, GL, LR, RINA, SEPROZ, CE, DB.
Trubi kovy drat pro svary duplexnich oceli v nucenych polohach a platovani. Vlivem
C 0,03 | rychle tuhnouci rutilové strusky je mo no sva ovat s vySSimi sva ovacimi parametry a
.. Rm 690 N/mm* | Si 0,8 vyS§i rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny hladky svar,
Bohler CN 22/9 N PW-FD 2 o o . A ; i
. Re 480 N/'mm® | Mn 0,9 jisty pr var, ni §i vnesené tepleo, samoodstranitelna strusk a. Vyrazn zvysi jakost a
T2293NLPM1 L >~ S o P = p .
A5 25 % Cr 22,7 | jistotu svaru, produktivitu, sni uje naklady na iSt ni a mo eni. Pro stejné duplexni oceli
*T2293NLPC1 . ) e N O ) .
“TS2209-FB1 Kv 47 Ni 9,0 nap . 1.4462, 1.4362, podobné a_lustenltlcko-fer_ltlcke oceli vysSi pevnosti, heter_ogennl
*E2209T1-4 / E2209T1-1 Kv 32 J/-46C Mo 3,2 spoje duplexnich oceli s ocelemi nelegovanymi, nizkolegovanymi, aropevnymi a
(v plynu M21) N 0,13 austenitickymi, nap . 1.4462 se skupinou 1.4583, 1.4462 s P235GH, P265GH, S255N,
Fe zaklad | P295GH, S460N, 16Mo3. Dodavan 1,2. Schvaleni TUV-D, ABS, CWB, DNV, GL, LR,

RINA, SEPROZ, CE

Déle draty s vysokym obsahem niklu viz str. 17

MAG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE ARUVZDORNE OCELI

Typ
EN ISO 14343-A Min. mech. Sm rné
EN ISO 14343-B hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.9 b né teplot slo eni %
Wr.Nr.
Thermanit ATS 4 RmM 550 N/mm? gi %%5
G199H Re 350 N/mmZ | Mn l’8 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar arupevny do 700TC, odolny opalu do 800<C.
SS19-10H A5 35 % Cr 1é 8 Ocel nap . 1.4550 X6CrNiNb18-10, 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9,
ER19-10 H Kv 70 J° Ni 9’3 AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M12. Dodavan @ 1,0-1,2. Schvaleni TUV.
1.4948 L
Fe zaklad
Thermanit D Cc 011 Stejné i podobné Cr a CrNi aruvzdorné oceli a odli tky, nap . 1.4828 X15CrNiSi20-12,
G 2212 H Rm 550 N/mm® | Si 1,2 AIS| 305, ASTM A297HF
SS7309Si Re 350 N/mm® | Mn 1,2 Odolnost v horkém prost edi : bez siry do2gS/m®> nad 2g S/m®
ER309(mod.) A5 30 % Cr 22,0 |Vzduch aoxida ni zplodiny  950C 930C 850° C
14829 ’ Kv 70J Ni 11,0 | Reduk nizplodiny 900C 850C -
) Fe zaklad | Ochranny plyn M13. Dodéavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
C 013 CraCrNi aruvzdorné oceli a odlitky jako 1.4841, 1.4840, 1.4837, AISI 305, 310, 314,
Thermanit CSi Rm 550 N/mm? | Si 1,0 mén Iegovane_ oceli J'ako 1.48'21, 1.4828, hou (_evnate svary Cr pcell_v tSi tlous 'ky (v
2 prost edi zplodin se sirou kryci vrstva Thermanit L), heterogenni spoje (provozni teplota
G 2520 Mn Re 350 N/mm® | Mn 3,2 > . ; ; P
spoje ferit-austenit max. 300C). Ochranny plyn M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER310(mod.) A5 25 % Cr 25,0 . . .
1.4842 Kv 80 J Ni 205 Odolnost v h_orkem prost_ edi: bezsiry do2g S/m3
' Fe zék]ad Vzduch a oxida ni zplodiny 1150C 1100C
Reduk ni zplodiny 1080C 1040C
Cc 0,12 Stejné a podobné aruvzdorné oceli a odlitky odolné nauhli ujici atmosfé e, specialn
UTP A 2133 Mn Rm 600 N/mm® | Si 0,3 svary odst ediv litych trubek v petrochemickém pr myslu s provozni teplotou a 1050C.
G 7 21 33 Mn Nb Re 400 N/mm® | Mn 4,5 Ocel nap . Alloy 800 H, 1.4859, 1.4876, 1.4958, 1.4959
) A5 25 % Cr 21,0 Odolnost v horkém prost edi : bez siry do 2g S/m3
1.4850 Kv 70 J Ni 33,0 |Vzduchaoxida ni zplodiny  1050C 1000C
’ Nb 1,2 Reduk ni zplodiny 1000C 950C
Fe zaklad | Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2. Schvéleni TUV.
Cc 0,07
Rm 680 N/mm® | Si 1,6 V prvni ad pro arupevné nerezav jici oceli, zejména ocel Outokumpu 253 MA
Avesta 253 MA Re 440 N/mm® | Mn 0,6 (1.4835), dale pak 153 MA (1.4818) apod. p i vyrob peci, spalovacich komor, &sti
i A5 38 % Cr 21,0 ho &k atd. Odolnost oxidaci do 1150C, odolnost trhlindm za tepla. Doporu eno
Kv 130J Ni 10,0 sva ovani pulsnim nebo sprchovym obloukem v Ar, nebo sm si s 30% He a 2,5% CO..
typické hodnoty | N 0,15 Dodavén A0,8-1,0-1,2
Fe zaklad

Déle draty Thermanit X a Thermanit 30/10 viz str. 16 a draty s vysokym obsahem niklu viz str. 17
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| Bohler Welding

GROUP

MAG DRATY / *MAG TRUBI

KOVE DRATY PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNI PO U ITi

Typ

EN ISO 14343 (*17633) -A | Min. mech. Sm rné
EN ISO 14343 (*17633) -B | hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.9 (*A5.22) b né teplot slo eni %
Wr.Nr.
Thermanit X Rm 600 N/mm? C_ 0,08 Austenlt_lcke oceli skyplny 1.458'3 S ferltlckyrpl do ?tE 46_50 (PAGON_), ocell'vysokfe
G 18 8 Mn Re 370 N/mm? Si 0,8 pevnosti, nelegované i Iegova_ne konstruk ni a zusl_echtltelne_ocell, pancé ovaci pIe<_:hy,
) AS 35 0 Mn 7,0 manganova ocel, kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli
ER307(mod.) Ky 1003 Cr 19,0 hou evnaté za nizkych teplot s austenitickymi, hou evnaté mezivrstvy navar . Odolnost
1.4370 ' Ni 9,0 opalu do 850C, max. provozni teplota spoje ferit-a ustenit 300C. Ochranny plyn M12,
' Fe zaklad | M13, M21. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni TUV, DB, GL, DNV
Thermanit 25/14 E-309LSi | Rm 550 N/mm? C_ 0,03 Feritické ogell ?,Od|lt|.(}l,s austenitickymi (qo 300 C) rqe2|vrstvy p i sva ovani platova,nygh
G2312LSi Re 400 N/mm? Si 0,9 plech . Nejroz3i en j3i typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi
SS309LSi A5 30 % Mn 2,0 v . pevnostnich a zuSlechtitelnych, nebo chromovymi nerezav jicimii aruvzdornymi.
ER300LSi Kv 55 J° Cr 24,0 Skupina 1.4583 s feritickymi do S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva platovani feriticko-
14332 Ni 13,0 perlitickych oceli do S500N, &aropevnych jemnozrnny ch 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5 a
) Fe zadklad | G18NiMoCr3-7. Ochranny plyn M12, M13. Dodavéan @ 0,8-1,0-1,2. Schvéleni GL, CWB
Trubi kovy drat pro heterogenni spoje mezi vysokolegovanymi Cr,CrNi, CrNiMo ocelemi,
s nelegovanymi a nizkolegovanymi ocelemi a platovani. Vyborné ovladani, vysoky vykon
Rm 520 N/mm? | C 0.03 odtaveni, minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny hladky svar s jistym pr varem, samo-
Béhler CN 23/12-FD Re 350 N/mmZ | Si 0’7 odstranitelna struska. Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru, produktivitu v poloze PA a PB
ST2312 LR M (C) 3 Ag 30 % mm I\/IIn 1’4 a sni i ndklady na iSt ni a mo eni. Vysoce pevné oceli, zuSlechtiteIné oceli legované i
*TS309L-FBO Ky 47 J° Cr 2’3 0 nelegované, nerezav jici oceli, feritické Cr oceli, CrNi austenity, Mn ocel, spoje t chto
*E300LT0-4 (1) Kv 32 3/-60C | Ni 12’5 oceli mezi sebou, 1. vrstva chemicky odolného platovani parnich kotl a tlakovych nadob
(v plynu M21) Fe zéklyad z feriticko-perlitickych oceli a po jemnozrnnou S5 00N a aropevnych jemnozrnnych
Pl oceli 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5 a G18NiMoCr3-7. Dodavan 0,9-1,2-1,6, £0,9 ur en
i pro nucené polohy, zat izeni T 23 12L P M (C) 1/ TS309L-FB1/ E309LT1-4/-1.
Schvaleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, CWB, GL, SEPROZ, LR, DNV, RINA, CE
Trubi kovy drat pro heterogenni svary v nucenych polohéch a pro platovani. Spoje mezi
vysokolegovanymi Cr,CrNi a CrNiMo ocelemi, spoje s ocelemi nelegovanymi a
nizkolegovanymi. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky je mo no sva ovat s vySsimi
BShler CN 23/12 PW-ED Rm 520 N/mm® | C 0,03 sva ovacimi parametry a vySSi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozst ik a tvorba
*T2312LP M1 Re 350 N/mm® |Si 0,7 oxid , jemny hladky svar s jistym pr varem a ni $im vnesenym teplem, struska
A5 35 % Mn 1,4 samoodstranitelnd. Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru, produktivitu, sni uj e nadklady na
*T2312LPC1
Kv 65J Cr 23,0 iSt ni a mo eni. Pro oceli vysoké pevnosti, nelegované i legované zuSlechtitelné oceli,
*TS309L-FB1
*E300LT1-4 / E309LT1-1 Kv 32J/-60C |Ni 12,5 |nerezav jici oceli, feritické Cr oceli, CrNi austenity, manganovou ocel a spoje t chto
(v plynu M21) Fe zéklad | material mezi sebou. 1. vrstva chemicky odolného platovani parnich kotl a tlakovych
nadob z feriticko-perlitickych oceli a po jemnozrn nou S500N a aropevnych
jemnozrnnych oceli 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5 a G18NiMoCr3-7. Dodavan 1,2-1,6.
Schvéleni TUV, DB, ABS, LR, GL, CWB, OBB, SEPROZ, DNV, RINA, CE.
Trubi kovy drat pro heterogenni spoje mezi vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo
ocelemi, spoje s nelegovanymi a nizkolegovanymi ocelemi a pro platovani. Svar ma
obzvldS vysokou odolnost svaru trhlinam za teplaip i v tSim promiseni. Vyborné
Rm 550 N/mm? C 0,03 ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni rozst ik a tvorba oxid , jemny hladky svar
BShler CN 23/12 Mo-ED Re 450 N/mm? Si 0,6 s jistym pr varem, samoodstranitelna struska. Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru,
“T2312 2 LR M (C) 3 A5 25 0 Mn 1,4 produktivitu v poloze PA a PB a sni i ndklady na iSt ni a mo eni. Pro oceli vysoké
*TS309LMo-FBO © Ky 47 J° Cr 23,0 | pevnosti, nelegované ilegované konstruk ni, kotlové i zuSlechtitelné oceli, Cr, CrNi a
*E309LMOTE)-4 ) Ky 32 J /-60C Ni 12,5 | CrNiMo vysokolegované oceli, manganovou ocel a spoje t chto materidl mezi sebou,
*(v plynu M21) Mo 2,7 austeniticko-feritické spoje parnich kotl a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného
Py Fe zaklad | platovani oceli P235GH, P265GH, S255N, P295GH, S355N-S500N a arupevnych
zuSlechtitelnych oceli dle AD HPO skupina 3. Dodavan @ 0,9-1,2-1,6, £0,9 ur en i pro
nucené polohy, zat izeni T 23122 L P M (C) 1/ TS309LMo-FB1/ E309LMoT1-4/-1.
Schvaleni TUV, DB, OBB, TUV-A, ABS, DNV, GL, LR, RINA, SEPROZ, CE.
Trubi kovy drat pro heterogenni svary v nucenych polohéch a pro platovani. Spoje mezi
vysokolegovanymi Cr,CrNi a CrNiMo ocelemi, spoje s ocelemi nelegovanymi a
C 003 nizkolegovanymi. Svar mé obzvla$S vysokou odolnost svaru trhlindm za teplaip iv tSim
Rm 550 N/mm? | Si 0’7 promiseni. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky je mo no sva ovat s vySSimi
Bohler CN 23/12 Mo PWFD Re 450 N/mm? I\/IIn 1’4 sva ovacimi parametry a vySSi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozst ik a tvorba
*T23122LPM(C)1 A5 25 0 Cr 2’3 0 oxid , jemny hladky svar s jistym pr varem a ni Sim vnesenym teplem, struska
*TS309LMo-FB1 Ky 47 J° Ni 12’5 samoodstranitelna. Vyrazn zvysi jakost a jistotu svaru, produktivitu, sni i naklady na
*E309LMoT 1-4 ! ) iSt ni a mo eni. Pro oceli vysoké pevnosti, nelegované i legované konstruk ni, kotlové i
Kv 32J/-60C |Mo 2,7
*E309LMoT 1-1 (v plynu M21) Fe zéi<lad zuSlechtitelné oceli, Cr, CrNi a CrNiMo vysokolegované oceli, manganovou ocel a spoje
ply t chto material mezi sebou, austeniticko-feritické spoje parnich kotl a tlakovych nadob,
1. vrstva chemicky odolného platovani oceli P235GH, P265GH, S255N, P295GH,
S355N-S500N a arupevnych zuSlechtitelnych oceli dl e AD HPO skupina 3.
Dodavén /1,2. Schvaleni TUV, BV, LR, SEPROZ, CE, DNV.
c 015 S P P
Thermanit 30/10 Rm 750 N/mm? | si 05 Maswr)l drat_ pro svary s vyso_l'«)'u odo_lnostl }rhllnam z,a tepla, dobrqu hou eynatos_tl pi
G 29 9 SS312 Re 500 N/mm2 | Mn 1.6 vysoké mezi kluzu, nerezav jici. Spoje a navar stejnych a podobnych oceli a odlitk ,
ER312 A5 20 % Cr 3(’) 0 nelegovanych a nizkolegovanych oceli vy33i pevnosti, manganovych vytvrditelnych oceli,
14337 Ky 27 J° Ni 9(’) CrNiMn oceli a pro heterogenni spoje. Nap . 1.3401, 1.4006, S235J, S355J.
' Fe zéI’dad Ochranny plyn M12, M13. Dodévéan @ 1,0-1,2

Déle draty s vysokym obsahem niklu viz str. 17
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| Bohler Welding

GROUP

MIG/MAG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORN E, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNI POU ITi

Typ

Min. mech. Sm mé
i\’;lvlssgslfjm hodn,oty pi chemis:ké Vlastnosti a pou iti
Wr.NF b né teplot slo eni %
Rm 640 N/mm?> C_ <0,02 Vysc_)ce érupevpé stejné_i godqbné oceli s'vysokyr'n 0 bsahem N| érL_Jvzdorné_a_\ust,enity,
UTP A 068 HH Re 420 N/mm?2 Si <0,2 ocell' hou (_eynqte za vel_ml nizkych teplot, arupevné heterogenni spoje au_stenltlckych
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A5 35 % Mn 3,0 oceli s feritickymi, oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941, svary odlitk CrNi 25/35
ER NICr-3 Kv 200 3/ 20C Cr 20,0 S vy§_§|'m obsahgm uhliku s o’cell' _1.4}859 a 1.487'6 petrochgmmk;?ch za |'ze_n|' do 900<C.
2 4806 Kv 100 J Nb 2,7 Velmi houvevnaty svar odo[ny trhlindm, k ehnuti, arupevny, ’odol'ny“korozh opalu,
’ 1-196C Fe 0,8 tepelnym Sok m. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Schvéleni TUV, KTA, ABS, GL,
Ni zaklad | DNV. Dodavén A0,8-1,0-1,2-1,6.
Rm 720 N/mm? C_ <0,02 degbné vysoce pevné a vysoce koroziv_z_dor,né intin}/, Ni I_egoyaqé ogeli hou'evnaté za
UTP A 6222 Mo Re 420 N/mm? Si <0,2 nlzky<_:h teplog, heFerogennl spoje agst,enltlckych oceli s feritickymi i p i vysoké teplot K
S Ni 6625 (NICr22Mo9Nb) A5 30% Cr 22,0 korozwzdorn_e a aruvzdorné platovanl._OceI 2.4856, 2.4_1858, 1.4529, 1.4839. Vysoka
ER NiCrMo-3 Kv 100 J Mo 9,0 mez pevnosti p ite eni, odo!nogt kc_)rozh nap ovym trhlinam, trhlindm za tepIa}, vysoké'
24831 Ky 85 J Nb 3,5 pevnost a hou evnatost za r_1|zkych_| vysokych }eplot , odplnost ppalu \Y atmosfe,e bez siry
’ 1-196C Fe 1,0 do 1100<C, odolnost oxidaci, korozlll pod nap tim, vysoka mez Unavy. Ochranny plyn
Ni zaklad | Z-ArHeHC-30/2/0,05. Schvaleni TUV, GL, DNV, ABS. Dodavan 4A0,8-1,0-1,2-1,6.
C <001 I_Dl'ly za izeni pro chemk_:k? procesy ve vysoce korozivnich médiich, nap . pro ochranu
UTP A 759 Rm 720 N/mm? | Si 0,1 ivotniho prost edi. Stejné i podobné slltJny, _2.4602', 2.4605, 2.4610, 2.'481’9, Al]oy 59, )
S Ni 6059 (NiCr23Mo16) Re 450 N/mm? | Cr 22.5 Hastelloy C-22_, C-4,'C_:276, heterogenni spoje s men Iegoyan_og'ocell, platovanl. prra
ER NiCrMo-13 AS 3506 Mo 155 odolr_lost korozi v médiich s obsahem chloru,_ kyselin o_ctove ajejim hydrid m, hgrke
2 4607 Kv 100 J Fe <1’0 zne iSt né ky§eI|n sifové, qufore r_lé, zne it nym o>f|da nim mmeréln_l'm kysellr_lérr],
’ Ni zél<’lad vysoce odolné d lkové korozi, korozi v meze e, vysokq odolnost tvorb intermetalickych
fazi. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Schvaleni TUV, GL.Dodavan A£0,8-1,0-1,2-1,6
C <0,02
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm’ | Si <0,3 Spoje a navar obvyklych druh niklu v . LC-typ , slitin niklu a niklem platovanych oceli.
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm® | Mn 0,3 Vyroba tlakovych zasobnik a aparat v chemickém pr myslu, potravina ském pr myslu,
ER Ni-1 A5 30% Fe <0,1 Vv energetice, vSude tam, kde je t eba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny
2.4155 Kv 160 J Ti 3,3 plyn 11, Z-ArHeHC-30/2/0,05. Schvaleni TUV, ABS. Dodavan 4A0,8-1,0-1,2-1,6.
Ni zéklad
€ <0,02 Spoje a navar slitin niklu s m di a oceli platovanych t mito slitinami. Zejména material
UTP A80 M Rm 450 N/mm’ | Si 0,3 PO ' a ocell p yen't o - 29 " Y
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) Re 300 N/mm? | Mn 3.2 2.4_360,_2.437_5, da[e hete_r_ogen_m_spoler zn Iegovanych_ materlf':ll ,nap . oceli sm ,dl a
ER NiCU-7 A5 30% Cu 290 slitinami m dl,,OCG|I se slitinami niklu s m,dl. Prq vysoce Jfalkos:tnl aparaty v’ch'em,lckem a
24377 Kv 80J Fe 1 O petrochemickém pr myslu, stavba mo skych za izeni, za izenf pro odsolovani, vyroba
' Ti 2’4 lodnich dil . Ochranny plyn 11, Z-ArHeHC-30/2/0,05. Schvéleni TUV, ABS, GL.
Ni Y Dodéavan A£0,8-1,0-1,2-1,6, WIG /£ 1,6-2,0-2,4-3,2.
i zaklad
MIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINIKU
X150 18273 Min. mech. Sm me . .
AWS A5.10 Eodnnéog Fﬁ olt glr;e(rer:]l;:lg/e Vlastnosti a pou iti
Wr. Nr. °
Union Al 99,5 2 ani istého a nizkol ho hlinik AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A Al
S Al Z (AI99,5) Rm 70 N/mm2 Al 5995 Sva ovani istého a nizkolegovaného hliniku nap . W- 0, AW- )
ER1100(mod.) Re 40 N/mm jiné <0,5 99,5, A\{V-}O?OA Al 99,7, AW-1350 E-Al 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm®. Ochranny plyn
30259 A5 25% ’ 11. Dodavan 4£0,8-1,0-1,2-1,6.
Union AIMg3 Rm 180 N/mm? mg 82 Sva ovani slitin Al <3% Mg jako AW-5754 AlMg3, AW-5251 AIMg2, AW-5005A
S Al 5754 (AIMg3) Re 80 N/mm? | Cr <O’ 3 AlMg1(C), AW-6060 AIMgSi, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51100. Odolnost mo ské vod ,
- A5 18% Ti <0’15 barva podobné anodicky oxidovanym slitindm. Ochranny plyn I1.
3.3536 L Dodavén 4A0,8-1,0-1,2-1,6.
Al zaklad
Union AIMg4,5Mn RmM 275 N/mm? mg gg Svary AlMg slitin, nap . AW-5083 AIMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlIMg4, AW-5019 AIMg5,
S Al 5183 (AlMg4,5Mn0,7A) Re 125 N/mm? | Cr 0’15 AW-6060 AIMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AISi1IMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
ER5183 A5 16% Ti <6 15 AW-7020 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400. Odolnost mo ské vod . Ochranny plyn
3.3548 Al zék’Iad 11. Dodavan 4£0,8-1,0-1,2-1,6. Schvéaleni TUV, DB, GL, DNV, LR, BV.
Union AlMg4,5MnZr i mg gg Svary AlMg slitin_, nap . AW-5083 _AIMg4,5MnO,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMg_S,
S Al 5087 (AI‘Mg4 5Mnzr) Rm 275 N/mm2 Cr 0’15 AW-6060 AIMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AISllMgMn, AW-6061 AlMg1SiCu,
ER5183(mod.) ' Re 125 N/mm Ti <6 15 AW-7020 AIZn4,_5Mgl, AC-51300, AC-51400 V_ysoka odolnost vzniku trhlin za tepla.
33546 ' A5 16% 7 0 i5 Pro svary komplikovanych konstrukci s nep iznivym pnutim. Ochranny plyn I1.
' . Dodéavan A£0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni DB, GL.
Al zaklad
Union AIMg5 RmM 235 N/mm? mg gg Svary slitin Al s <5% Mg, nap . AW-5019 AlMg5, AW-5754 AlMg3, AW-5086 AlMg4,
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) Re 110 N/mm? | Cr <O’ 3 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSi1lMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
ER5356 A5 18% Ti <0 ’15 AW-7020 AlZn4,5Mg1, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100.
3.3556 Al zél<’lad Odolnost mo ské vod . Dodavéan A0,8-1,0-1,2-1,6. Schvéleni TUV, DB, GL, LR.
Union AISi5 Rm 130 N/mm? Svary slitin s <7% Si, neznamé Al slitiny, r zn legované Al slitiny mezi sebou. Pajeni
S Al 4043 A (AISI5 (A)) Re 70 N/mm? Si 5,0 a sva ovani plamenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatelny. AW-6060 AIMgSi,
ER4043 A5 16% Al zéklad AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AC-45000.

3.2245

Dodavén A0,8-1,0-1,2-1,6. Schvéleni DB.
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GROUP

MIG DRATY S VYSOKYM OBSAHEM M DI

Typ
EN 14640 Min. mech. Sm rmé
DIN 1733 hodnoty p i chemické Vlastnosti a pou iti
AWS A5.7 b né teplot slo eni %
Wr. Nr.:
Fontargen A 200 M Rm 200 N/mm° Pro bezkyslikovou m , nap . OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Hust jSi svarova laze ,
S Cu 1897(CuAg1l) Re 80 N/mm? Ag 1,0 jemnozrnnd struktura, vysoka el.vodivost 44-46 S.m/mm?, teplota taveni 1070-1080C.
SG-CuAg A5 30 % Mn 0,1 Pro aparaty, trubkové rozvody, p evad e proudu. Barva a struktura m di, st ibro vSak
ER Cu Kv 753 Cu zéklad | omezuje lestitelnost. P edeh ev nutny od 3 mm tl. st ny, (max. 600C), ochranny plyn
21211 Tvrdost 60 HB 11, 13 (Ar, Ar+He). Dodavan A1,0-1,2-1,6.
Vi
EOQL"";%‘;%?CZUOSOH%"' E;” 228 wmmz ,\S/Irr‘] 8'38 Pro bezkyslikovou m , nap . OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekut jsilaze . El.
SG-CuSn A5 30 % Si 0’3 vodivost 15-20 S.m/mm®, teplota taveni 1020-1050<C. Pro aparaty a trubkov € rozvod .
' P edeh ev nutny od 3 mm tl. st ny, (max. 600C), ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He).
ER Cu Kv 759 P 001 Dodévan /0,8-1,0-1,2-1,6
2.1006 Tvrdost 60 HB | Cu zéklad T e
Fontargen A 203/6M RmM 260 N/mm? - ) ) ) ) ) )
S Cu 5180 (CuSn6P) Re 150 N/mm? Sn 6,0 Svary a navar slitin m di s 6-8% c_l'nu, m di se zinkem (mosazi), m di se zinkem,
SG-CuSn-A A5 20 % P 0,2 cinem a olovem, navar na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040C. Dobré kluzné
ETOCZL;Sn-A Tvrdost 80 HB Cu zéklad vlastnosti. Ochranny plyn 11. Dodavan A£1,0-1,2-1,6..
gog;ag%elré?czuosisr/]ﬁl\é) Rm 300 N/mrr122 sn 12.0 S_vary a nfélvar slitin m di s vice ne §% cinu, m dise zinkem (mosazi), m dise )
SG-CuSni2 Re 140 N/mm P 0 2 zinkem, cinem a olovem (na erveném bronzu G-CuSnSZnPb barevna shoqa), navar
ER Cu Sn-D A5 25% Cu zéklad na ocel a litinu. Teplota taveni 825-990<C. Odolnos t mo ské vod . Ochranny plyn I1.
21056 Tvrdost 150 HB Dodéavan A£1,0-1,2-1,6.
2 | Si 2,90
gogtjag%%%?czuoszi;w,wnl) E;nlszlf)oor\ll\lllr;nr;g Sn 0,1 Svary a navar slitin m di s k emikem am di s manganem, nap . CuSi2Mn, CuSi3Mn,
SG-CuSI3 Kv 60 J Zn 0,1 CuMn2, CuMn’L—?, m di se zinkem (mosazi),, m di se zinkem, cinem golovem ( erveny
ER CUSL-A A5 40 % Mn 1,2 bronz). MIG péajeni pozinkovanych ocelovych plech . Teplota taveni 965-1035T.
21461 Twvrdost 80 HB Fe 0,2 Ochranny plyn 11, M12, M13. Dodavan A 0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni TUV.
) Cu zaklad
" Al 8,0
gog;ag%%ré?CZleAllgl)SM E;ﬂ 238 m;mmz I\N/Iln %2 Svary a navary slitin m di s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), m di se zinkem
SG-CuAls A5 40 % Fe 0’2 (mosaz a specialni mosazi), Platovani na litinu a ocel. MIG péajeni pohlinikovanych
) : plech . Teplota taveni 1030-1040C Ochranny plyn I1.
ER CuAl-A 1 Kv 100J Si 01 Dodavan /&0 8-1.0-12-1 6
2.0921 Tvrdost 100HB | Zn 0,1 T e
Cu zaklad
2 [Al 7,5 Svary a navary viceprvkovych hlinikovych bronz , zejména s vysokym obsahem Mn,
gEPuAGZ;?SI\(ICuMnlSAI?) E;ﬂ ggg H;mmz Mn 13,0 platovani oceli,li}iny, heterog_enr_u’ spoje r znych 'kvov . Dobré k!uzné'vlastnosti,
ER CuUMNNIAl A5 20 % Fe 25 odolnost mo sI§e vod a kaw_tam. Nap . pro lodni Srouby, vodni turbiny, armatury,
21367 Tvrdost 220 HB Ni 25 Soupétka, ventily, h idele, lo iska, nastroje pro ta eni. Teplota taveni 945-985<T.
) Cu zéklad Ochranny plyn 11. Dodavan A0,8-1,0-1,2-1,6. Schvaleni DB.
MIG/MAG DRATY PRO LITINU
Typ Min. mech. Sm rné
EN ISO 1071 hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
DIN 8573 b né teplot slo eni %
RmM 500 N/mm? CcC 01 Drét pro feritické i austenitické litiny s kuli kovym grafitem a spoje s nelegovanymi i
UTP A 8051 Ti Re 300 N/mm? Mn 3,5 Iego_van)'/mi ocelemi, m di aslit_inami niklu. Zvla$ konstruk ni svary odst ediv_ litych
S C NiFe-2 A5 2506 N_i 55,0 duktllr_n'ch Frul?ek, p irub, nés}rql , armatur, erpadel. Hou,evnaty svar bez trhlin,
- Tvrdost 200 HB Ti 0,5 obrobitelny t iskov . Sva ovani za studena, event. s lehkym p edeh evem. Doporu en
Fe zaklad | pulsni oblouk, ochranny plyn M12. Dodavan A0.8-1,0-1,2,
C 0,25 | Trubi kovy drat MAG zejména pro spoje Sedé, tvarné, temperované litiny, spoje s oceli a
SK FNM4-G Si 0,7 pro navary. Struskotvorny typ s vlastnostmi analogickymi k obalenym elektrodam.
- Tvrdost 140 HB | Mn 3,5 Austeniticky svar s vysokou pevnosti a ta nosti, do b e t iskov obrobitelny. Dobréa
MF NiFe-2-S Fe 30,0 |ovladatelnost, snadno odstranitelna struska. Sva ovani za studena, event. s lehkym
Ni zéklad | p edeh evem. Ochranny plyn M21. Dodavan A1,2-1,6-2,4-2,8.
c 11
SK FN-G Si 04 Trubi kovy drat MAG pro opravy a navar r znych druh litiny. Austeniticky svar vysoké
- Tvrdost 200 HB | Mn 1,8 pevnosti, t iskov obrobitelny. Sva ovani za studena, event. s lehkym p edeh evem.
MF NiFe-1-S Fe 45,0 | Ochranny plyn M13 nebo I1. Dodavan A£1,2-1,6
Ni_z&klad
CcC 22 Trubi kovy drat s vlastni ochranou pro stejnorodé navary za tepla. Opravy vad odlitk
SK GS-O Si 2,6 z feritické, feriticko-perlitické a perlitické litiny. P edeh ev a mezivrstvova teplota 450C,
MF 2-GF-G Mn 0,3 doporu eno tepelné zpracovani p i 850C pro dosa eni optimalni struktury.
Fe zadklad | Dodavan A 1,6-2,4-2,8.
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GROUP

DRATY MAG/TRUBI

KOVE PRO NAVAR ODOLNY OPOT EBENI

Typ Sm rné
DIN 8555 Tvrdost chemické Vlastnosti a pou iti
EN 14700 slo eni %
C. 0,35 Drét pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysoké odolnost opot ebeni ot rem a
53-58 HRc Si 0,3 . R S . P . . .
o tlakem p i mensich razech. Opravy i vyroba navarem na mén jakostni nosi . D | iky,
UTPAT73G2 fhani 235HB | Mn 1,2 P e . 2 L ; - PR p
MSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRe | cr 7.0 upinaci hrot){, elisti sv ra!< ,’VOdICI kolejnlce', kIu_zn!ce, ryci, hol:glovam, gplchovaC|
< ' néastroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné elisti, ost ihovaci no e, pisty
S ZFe8 popoust ni Mo 2,0 . o P AP . p P
53HRc |Ti 03 wytla nych |IS, , stiraci listy, rovnaci valce, va!cqvam trny, vysekévaci no e na plech
Fe zaklad atd. Ochranny plyn M12, M13, M21,C1. Dodavan 4A0,8-1,0-1,2-1,6.
C 0,25
42-46 HRc Si 0,5 Drét pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opot ebeni ot rem, tepelnému
UTPAT73G3 ihani 230 HB Mn 0,7 opot ebeni, vysoka hou evnatost. Opravy i nova vyroba na varem na mén jakostni
MSG 3-GZ-45-T kaleni 48 HRc | Cr 5,0 nosi . Nap . zapustky pro kladiva a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na
SZFe3 popoust ni Mo 4,0 plasty, ost ihovaci no e. Opravy opot ebeni i nova vyroba navarem na mén jakostni
45 HRc Ti 0,6 nosi . Ochranny plyn M12, M13, M21,C1. Dodavan A1,0-1,2-1,6.
Fe zaklad
38-42 HRc gi (())i Drét pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost raz m, tlaku, ot ru p i vy33i teplot ,
UTPAT73G4 ihani 230 HB Mn O’6 vysoka hou evnatost. Pro kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty,
MSG 3-GZ-40-T kaleni 48 HRc Cr 6’5 vélce, ost ihovaci no e, hnaci ty listky, platovani membranovych st n, opravy
SZFe3 popoust ni Mo 3’3 opot ebeni i nova vyroba navarem na mén jakostni nosi .
42 HRc Fe zaklad Ochranny plyn M12, M13, M21,C1. Dodavan A£1,0-1,2-1,6.
c 03
a-gz;As-G(?;AS-T ?ﬁ;?gso HB I\S/Iln %23 Drét pro nastroje pracujicich za tepla. Naro né formy a no e, nap . formy pro tlakové
S 7 Fe3 kaleni 52 HRc | Cr 2’4 liti, formy na plasty, _kovaci zépustky, ost ihovadla. Opravy opot e_benl' na podobn
Wr.Nr. 1.2567 popoust ni W 4’3 legovanych ocelich i nova vyroba ndvarem na mén jakostni nosi .
48HRc |V 06 Ochranny plyn M12, M13, M21,C1. Dodavéan A1,0-1,2-1,6.
Fe zaklad
C 0,02
I\S/Iln %26 Drat pro navar nejvyssi jakosti zejména na slo it j8i nastroje pracujici za tepla, ale i za
UTP A 702 32-35 HRc Ni 1é 0 studena. Opravy opot ebeni i nova vyroba navarem na mén jakostni nosi . Né\_/:_:lr
MSG 3-GZ-350 T po vytvrzeni Co 12’0 dob et iskov obrobitelny, po vytvrzeni vysoka odolnost opot ebeni. Vyborna slitina
SZFe5 3-4 h/480C Mo 4 O’ pro formy na plasty a formy na hlinik. Dale pro lisovaci nastroje, n ky pro silné
Wr.Nr. 1.6356 50-54 HRc Ti 1’6 materialy, nastroje pro ta eni, ra eni, ohra ovani, st ihani za tepla, kovani.
Al O,’l Ochranny plyn M12, M13, M20, M21. Dodavan A1,0-1,2.
Fe zaklad
Cc 10
60-64 HRC Si 0,2 Drét pro navar s vysokou odolnosti opot ebeni odpovida_jl'ci vlastnostem rychlc_) eznych
UTP A 696 thani 250 HB Mn 0,2 oceli. Odolnost ot ru, tlaku, rdz m, teplot do 600C. Zejména pro ezné astiné
MSG 4-GZ-60-S P Cr 4,0 hrany a pracovni plochy. Opravy opot ebeni i novéa vyroba navarem na mén jakostni
kaleni a 2x ) . . . . PPN -
SZFe4 < Mo 8,5 nosi . Vrtéaky, frézy, protahovéky, kruhové no e, st i né nastroje pro automobilovy
Wr.Nr. 1.3348 pOp%”;tﬁg'HR W 18 pr mysl. Vyborné nap . pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333, 1.3344, 1.3346
: € lv 2,0 atd. Ochranny plyn M12, M13, M21,C1. Dodavan /A1,2
Fe zaklad
gi <%i_> Drét pro névary_ podobnych’l7% Cr ogeli a navar nelggovanych Of)eh' a oce_lo]itin.
Thermanit 1740 48 HRc Mn <0.5 Od_olr)ost korozi ve yod , pad e, moskévod ,z gd n){ch organlglfych kysellpach,
EN ISO 14343: GZ 17 Mo H | po 760C/2 h Cr 165 iejme'na'prot sn|<:|'p|och)'/ nap . a}rmatur atd. Déle navary ve vyse uvedeném
Wr.Nr. 1.4122 230HB |Mo 1.0 orozivnim prost edi, I_<tere jsou zarove opot ebovavan'e ot rem a teplotou.
Ni 0’5 Nap . matrice na dla dice, formy na plasty atd. Pracovn i teploty do 450 T.
Fe zaklad Ochranny plyn M12, M 13. Dodavéan A1,0-1,2-1,6.
UTP A DUR 600 CcC 05 Drét_ pro navar odolny ot ru, tlaku, réz_ m na konstruk ni, lité, néstrojo_vé a manganové
MSG 6-GZ-60-S 54-60 HRc Si 3,0 ocell_. Zemni a st_a\_/ebnl' stroje, hran_y lic bag_r , zuby, kore ky, nést_role na U_pra_vu
S7ZFes ihani 250 HB Mn 0,5 hornin, drtici elisti, ku ele, mlatici listy, kladivové mlyny, na néastrojové oceli zejména
Wr.Nr. 1.4718 kaleni 62HRc |Cr 9,5 ezné hrany a plochy néastroj pro st ihani, tva eni, vysekavani, ta eni, opravy i novou
T Fe zaklad vyrobu. Ochranny plyn M12, M13, M21,C1. Dodavan A£0,8-1,0-1,2-1,6.
C 036
Si 1,1 Drét pro opravy opot ebeni i novou vyrobu ndvarem na mén jakostni nosi . Navar
UTP A DUR 650 Mn 0,4 néastroj z oceli podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odolava
MSG 3-GZ-60-T 55-60 HRC Cr 52 opot ebeni ot rem arazy. Nap . nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, n ky pro
SZFe8 Mo 1,4 st ihani za tepla, ost ihovadla, valce, trny, p chovadla, dale nap . podbije e prac ,
vV 0,3 vrtaci kladiva, dr &ky sekd , pracovnich ploch za izeni pro Upravu kameniva, lisovaci
w 1.3 formy na brusivo atd. Ochranny plyn M12, M 13, M21. Dodavéan A1,0-1,2-1,6.
Fe zaklad
UTP A DUR 250 € 03 ) . o ) )
MSG 1-GZ-250 Si 0,3 D'rat pro hou gvnate_, dob_ e obrot')ltellne navary. Nap . pro vypin na nelggovane a
S7 Fel 250 HB Mn 1,0 nlzk_olegova_ne oceli, kolejnice, k i eni, vodici listy, ob  na I_<ola, je abova kola, h idele,
WrNr. 1.8401 Cr 1,0 spojky, astip evod , dily zem d Iskych a stavebnich stroj .
R Ti 0,2 Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodéavan A 1,2-1,6.
Fe zaklad
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GROUP

DRATY MIG/MAG/TRUBI

KOVE PRO NAVAR ODOLNY OPOT EBENI

Typ Sm rné
DIN 8555 Tvrdost chemické Vlastnosti a pou iti
EN 14700 slo eni %
c 07
UTP ADUR 350 450 HB I\S/Iln 02% Drét pro hou evnaté navary naméhané krom tlaku araz ji iot rem. Pro pojezdova
MSG 2-GZ-400 thani 200 HB Cr 1’0 Ustroji pasovych vozidel, ob na kolaa ob né drahy, vodici liSty, et zova kola,
kaleni 62 HRc Ti 0’2 razniky. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan A1,2-1,6.
Fe zaklad
SK AP-O Cc 0,37 Trubi kovy drat pro navar manganové i uhlikové oceli a vypl po_d tvrdonéavar na oceli
ME 7-GF-250-KP 205 HB Si 0,4 v etn oceli s'vyscvalf}'/m obsahem uhliku. Odc_)lnost opot ebeni p i zna ném tlaky, )
T 7 Fe9 zpevn ni Mn 16,0 rézech, valeni. VySSi ot ruvzdornost a korozivzdornost. Pro koleje, vyhybky, k i ent,
50-55HRc | Cr 12,8 v nce rota nich peci, zvony vysokych peci, zuby bagr , drti e strusky, rozm | ovaci
Fe zaklad mlyny. Dodévan A1,2-1,6-2,4-2,8.
I\C/In (1)2; -Il-ﬂlibi kovy drat vaIasinl' ochr::ljnc;]u pro nflélva:jvyscr)]ce odoln;’ll(ot I’LlJ)p i o?lclalnosti silnyrln
. . . y tlak maraz m. Vysokym p edeh evem Ize dosahnout struktury bez trhlin. Drtici valce
SK 258 TiC-O karbidy ve . Si 02 a kladiva, kore ky,}/tran};porr)tni Sneky, saci dopravniky, r zné p};acovnl' plochy
MF-6-GF-60-GP svaru tvrdosti Cr 6,1 B . M . - . [
T 7 Fes 58 HRe Mo 1.4 micha , gm , stavgbn[ch i zem d Iskych StrOj, . Velmi rozSi eny typ pro renovace
Ti 55 technologii pro drceni a Upravu vapence a pro vyrobu cementu.
P Dodéavan /A£1,2-1,6-2,4-2,8.
Fe z&klad
SK 255-0 C 420 Trubi kovy drat s vlastni ochranou pro nava ovani dil opot ebovavanych ot rem p i
_':_/”; Il:%'(ff'GO'G karbidy ve ,\S/Iin 280 mirn jSich razech. Pou iti pro Snekové dopravniky, bagro vé zuby, kore ky, saci
svaru tvrdosti Cr ZE’S 5 erp{:ld!a pisku, misici lopatky, briketovaci lisy, peletovaci valce atd.
SK 866-0 60 HRc B O,éO Dodavéan /El,Z-l,G ) ] ] )
Fe zaklad SK 866-0O je ozna eni pro drat vyrab ny A£2,4-2,8
I\C/In 5’26 Trubi kovy drat s vlastni ochranou pro nava ovani dil zna n opot ebovavanych
SK A43-0 karbidy ve Si 1’3 ot rem p i st ednich razech a do teplot 450°C. Pou iti pro mleci desky sintrovacich
MF10-GF-65-G svaru tvrdosti Cr 2(’) 2 za izeni, vyhrnova e popela, drti e strusky, drtici valce, mlétici liSty, za izeni pro
TZFe15 64 HRc ! odstran ni okuji, piskové tryska e, dily sacich bagr , no e srovnavacich pas ,
Nb 6,7 . -
Fe zaklad micha e, atd. Dodavan A 1,6-2,4-2,8
C 26
karbidy a ,\S/Iin ég Trubi kovy drat MAG pro nava ovanidil zna n opot ebovavanych ot remp i
SKA70-G boridy ve svaru Cr 14’1 8 mirnych rézech. Typickych vlastnosti dosa enoji v 1. vrstv . Nap . pro drtici valce
MF10-GF-70-G tvrdosti Nb 4 7 v mlynech na séju, protla ovaci trny keramické hmoty, tla né Sneky atd.
67 HRc B 2’2 Ochranny plyn M13 (ArO2) nebo Ar. Dodavan A£1,2-1,6-2,4
Fe z&klad
C 53
karbidy ve ,\S/Iin g% Trubi kovy drat s vlastni ochranou pro nava ovani dil extrémn opot ebovavanych
SK A 45-0 svaru tvrdosti Cr 2’1 0 _ot rem a erozipi ml'_rnych rédzech. Pou iti do teplo_t 600C, navar j_e dostate n odolny
ME10-GE-65-GT 63HRcpi Mo 6 3 i koro'zt. Pro dily §tr01 pro L’Jpravuv a transport zeminy, cementu, mhlé'svké hmoty, pro
T7Fe 16 550"(: 54 HRc Nb 6’0 tla né srvleky, grtlm hv ;dlce a rosty _smtrovagu_:h za |z'en|,'vyhrnova§:| ’sn'eky hprkeho
p i 600C 50 W 1’9 popela, Skrab&aky kolovych mlyn , briketovaci lisy, za izeni pro vymyvani hornin, dily
HRc v 1:0 sacich bagr , drti e slinku, zvony vysokych peci atd. Dodavan A& 1,6-2,4-2,8
Fe z&klad
SK 900-0 karbidy Karbidy Trubi kovy drat s vlastni ochranou pro nava ovani dil extrémn opot ebovavanych
2500 HV ve wolframu ot rem p i malych razech a tlaku. Nap . pro transportni Sneky, misici lopatky, zemni
MF 21-GF-65-G . . P . . e
svaru v elezné vrtéky, korunky, mleci desky, ryhovaci a hloubici frézy atd.
tvrdosti 63 HRc | matrici Dodavéan A£1,6-2,0-2,4
SK 900 Ni-G karbidy Karbidy Trubi kovy drat MAG pro navar dil extrémn opot ebovavanych ot rem. Pou iti
MF 22-GF-45-G 2500 HV ve wolframu v dolech pro dobyvani fosfét , v cihla ském a keramickém pr myslu, dobyvani a
svaru v CrNiB transport jilu, v papirenském a d eva ském pr myslu prono e, drti e.
tvrdosti 46 HRc | matrici Ochranny plyn M13 (Ar + 2% O2). Dodavané /A 1,6
C 0,05
190 HB L
,\S/:f: ;g?(lgél_l%oc_ciz zpevn ni I\S/Iln gg MAG trubi kovy drat pro austeniticky navar typu Hastelloy C zpev ujici za studena,
300-400 HB Cr 1’6 0 S \_/ysol_<ou od_olnostl' tlaku, raz m, koroz_i, tepeln_ym Sok m, velmi vysok{él odolnost
Mo 16’O ox[da}m', pou Jti do teplgt 11(?0‘?0. Néstrpje p_racull' ci za yysokych teplot jako no e pro
200 HB / 425C W 46 st ihani, voditka pro valcovani, rovnaci stolice, Snekové lisy, kovadla, protahovaci trny
190 HB / 650C F 7’0 atd. Ochranny plyn M 13, M21, I11. Dodévén A£1,2-1,6-2,4
180 HB /760C | °
Ni zéklad
gi 535 Trub_i kov_y dr_ét pro r_lévar \Y ochrannérq pIyny. Dobra odolnost ot u, vysoka odolnost
SK STELKAY 6-G Mn 0.9 erozi, kawtac:l, korozi, tlaku a rdz m, vyborna gdolnost o'pot ebenl’ kov-kov. Pro teploty
ME 20-GE-40-CTZ 40 HRG Cr 30.0 do 8(_)0“(3’, kratkodob 1100<C, odo]nost prudkym tepglnym zm nam. )
W 4 2 Ventllova sedla_a kL{ elky spalovacich n]otor t shicf plochy vodnu}hl p'Iynovych,
Fe 3’0 parnich a kyselinovych armatur, trysky Snekovych lis , no e pro st ihani blok ,
Co zé’klad p edvalk , kulatiny, asti mlyn . Ochranny plyn M 13, 11. Dodavan A1,2-1,6-2,4

Déle draty Thermanit X a Thermanit 30/10 viz str. 16, draty s vysokym obsahem niklu viz str. 17, bronzové draty viz str. 18 (zejména UTP A 34 N)
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GROUP

DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH, NiZKOLEGOVANYCH A AR UPEVNYCH OCELI A LITINY PLAMENEM

Typ

Min. mech. Sm mé
E\’;lvézigg_zogoo hodn}oty pi chemis:ké Vlastnosti a pou iti
AWS A5.2M-d7: b né teplot slo eni %
Bohler BW VII Rm 340 N/mm® [ C 0,08
ol Re 235 N/mm® |Si 0,1 Pom d ny drét s tekutou svarovou lazni prob né svary oceli do S275JR.
R45-G A5 14 % Mn 0,6 Ocel S235JR, L195. Dodavan /E 2,0-2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV-D, LTSS, CE.
RM30-G Kv 35J Fe zaklad
Bohler BW XII Rm 410 N/mm? g 8%5 Pom d ny drat pro vysoce jakostni svary. Hust jSi snadno ovladatelna svarova laze
ol Re 275 N/mm? l\/Iln 1’1 odoln& p eh ati, dobré p eklenuti mezery. Parni kotle a zasobniky z oceli do S275JR,
R60-G A5 14 % Ni O’ 45 kotlové plechy do P265GH. Ocel S235JR-S275JR, P275GH, L235-290NB.
RM40-G Kv 47 ] F . Dodéavan A 2,0-2,5-3,0. Schvéleni TUV-D, DB, OBB, CE
e zéklad
. 2 |C 0,12 Pom d ny drat zejména pro svary trubek p i vysokych po adavcich na jakost.
goR/Ier DMO E;ﬂ ggg H;mmz Si 0,15 Pro teploty v dlouhodobém re imu do +500C. Hust jSilaze bez rozst iku a por .
R60-G A5 22 0% Mn 1,0 Ocel 16Mo3, P285NH, P295NH, P255G1TH, P295GH apod.
RMA40-G Kv 39 J Mo 0,5 Dodéavan A 2,0-2,5-3,2-4,0. Schvaleni TUV-D, DB, OBB, SEPROZ, CE.
Fe zaklad
) po ihan € 012 o . . o
Bohler DCMS RmM 490 N/mm? Si 0,1 Pom d ny drat pro &ropevné kotlové a potruba ské oceli jako 13CrMo45 pro teploty
OV (mod.) Re 315 N/mm? Mn 0,8 v dlouhodobém re imu do +500C. Hust j3ilaze bezrozst iku a por .
R65-G A5 18 % Mo 0,5 Ocel 13CrMo45, 15CrMo54, G17CrMo55, A6CrMoV4, apod. a podobné oceli odolné
RM45-G Ky 47 3 Cr 1,2 louhovym trhlindm. Dodavéan 4 2,5-3,0. Schvaleni TUV-D, SEPROZ, CE
Fe zaklad
Fontargen A 110 VK " C_ 3,3 Ty ka pro sva ovani plamenem p i po ada}vku_ b_alzevné i strulfturni shody, nap . bloky
DIN 8573 G ki Fe C L — 1 Rm 245 N/mm” | Si 3,0 a hIaV){ motor , t' lesa erpadel, opravy dl|v qthvy_ch na E)Elutl. P edeh ev 500-600<C,
AWS/ASME/SFA 5.15 R-Cl Tvrdost 200 HB | Mn 0',5 pomalé chladnuti. Plamen neutralni, p islusné tavidlo-praSek Fontargen F 110.
Fe z&klad Dodéavan A 4,0-6,0-8,0-10-12
WIG DRATY PRO NELEGOVANE OCELI
EN 150 636- Min. mech. ) Sm e o
EN ISO 636-B Eodnnéog Fﬁ olt glr;e(rer:]l;:lg/e Vlastnosti a pou iti
AWS A5.18 °
Vi
Union 1 52 E;ﬂ 228 H;mmz C_ 0,08 Pom d ny drat pro svary asti kotl , zasobnik , aparat , potrubi. Ocel S185, S235JR,
W 42 5 W3Sil A5 25 0 Si 0,85 S235JRG1, 8235JR_G2, S275JR, S235J0, S275J0, S355J0, P235GH, P265GH,
W 49A 5 W6 ER70S-6 Kv 130 J Mn l’,5 P295§3H,,P3‘55GH, jemnozrnné do S420N. Dodéavéan A 1,6-2,0-2,4-3,0.
Ky 50 J/-50C | F€zaKlad Schvéleni TUV, DB, DNV.
Pom d ny drat zejména pro tenké plechy, trubky a ko enové svary. Nizky obsah Si,
Bohler EML 5 Rm 530 N/mm? c o1 vhodny pro nasledn zinkované i emailované spoje. Vhodny pro kyslikové aparaty
W 46 5 W2Si Re 460 N/mm’ Si O’6 (HIC-Test dle NACE TM-02-84). Ocel S235J2G3-S355J2G3, E360, P235T1-P355T1,
W 55A 5U W3 A5 23 % ’ P235G1TH, L210, L290MB, P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, P310GH,
ER70S-3 Kv 130J ’\Fﬂgzléilad P255NH, S235JRS1-S235J4S, S355G1S-S355G3S, S255N-S385N, P255NH-
ER48S-3 Kv 47 J/-50C P385NH, GE200-260. Dodavan 4 1,6-2,0-2,4-3,0.

Schvéleni TUV-D, DB, OBB, TUV-A, Statoil, CE.

WIG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ST EDN LEGOVANE OCELI

Typ

Min. mech. Sm rmé
EN I1SO 636-A:2008: . S . -
EN ISO 636-B-2008- Eodnnéoggolt glr;e(rer:]l;:lg/f Vlastnosti a pou iti
AWS A5.28-05:
Bohler 2,5 Ni-IG Rm 550 N/mm® | C 0,08 Pom d ny dréat pro svary niklem legovanych oceli a jemnozrnnych oceli s vysokou
W 46 8 W2Ni2 Re 470 N/mm® | Si 0,6 hou evnatosti za nizkych teplot, zejména pro tenké plechy a ko enové svary. Ocel
W 55A 8U WN5 A5 22 % Mn 1,0 12Ni14, 14Ni6, 10Ni14, 13MnNi6-3, P355NL1-P460NL1, P355NL2-P460NL2,
ER80S-Ni2 Kv 200J Ni 2,4 S255N-S460N, S355NH-S460NH, S255NL-S460NL, S255NL1-S380NL1
ER55S-Ni2 Kv 47 J/-80C | Fe zéklad Dodavéan /E2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV-D, TUV-A, BV, GL, Statoil, SEPROZ, CE

WIG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE, ST EDN LEGOVANE A ARUPEVNE OCELI

Typ . .
EN ISO 636-A/21952-A m'n?tec; i Sr:grr:incié Vlastnosti a pou iti
EN ISO 636-B/21952B b né tgplot Slo eni %
AWS A5.28
Union | Mo 2 |C 0,10 ooz . . . . . . P
W 46 3 W2Mo/MoSi Rm 570 N/mm2 Si 0.60 Pom d' ny drat pro _hou evnaté svary tlakovych nagob a potr U,bl. Velmi dobré ovladani
W 55A 3U W2M31/ Re 480 N/mm Mn 1’15 svarové lazn . Oc_ell P235GH, P265GH, P295GH, jemnozrnné do S420N, 16Mo3,
A5 23 % ' 17MnMoV64, 15NiCuMoNb5, 20MnMo45, 20MnMoNi55. Ochranny plyn 11-13.

W52 1M3 Kv 110 J Mo 0,50 Dodavéan /E1,6-2,0-2,4-3,0. Schvaleni TUV, DB

ER80S-G(A1) Fe zaklad i '
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WIG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE, ST EDN LEGOVANE A ARUPEVNE OCELI

Typ

Min. mech. Sm mé
EH :28 ggg:@giggg? hodn,oty pi chemis:ké Vlastnosti a pou iti
AWS A5.28 b né teplot slo eni %
Union | CrMo po ihani gi gé(()) Pom d ny drat pro svary asti kotl , tlakovych nadob, reaktor a trubek z oceli 1.7335
W CrMo1Si Rm 560 N/mm? M 1’00 13CrMo4-5, ASTM A193 Gr. B7, 1.7357 G17CrMo5-5, A217 Gr. WC6, A335 Gr. P11 a
W 55 1CM3 Re 450 N/mm? Crn 1’10 P12. Dale pro zuslechtitelné oceli podobného slo en i, nap . 42CrMo4, nitrida ni a
ER80S-G A5 22 % Mo 0’50 vytvrditelné oceli, oceli odolné Iouhoyym trhlinam. Ochranny plyn 11-13.
ER80S-B2(mod.) Kv 90 J ; Dodéavan A 2,0-2,5-3,0. Schvéleni TUV, DB.
Fe zaklad
C 0,08
BShler DMV 83-1G po ihani " Si 0,6 Pom d ny drat pro svary kotl , tIakO\{ych n{éldob a potrubi specialn z oceli,14MoV6-3,
W MoVSi Rm 580 N/mm2 Mn 0,9 SN 1,5 12_8.’ Schvaleno,v fﬂouhodobem reimu do t(e_plqt 560°C'. Hou_evnaty svar
ERB80S-G Re 470 NNmm* | Cr 0,45 odolny trhlinam s vysokymi dlouhodobymi hodnotami. arupevné oceli a odlitky z
ER55S-G A5 20 % Mo 0,85 14MoV6-3, 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11, G17CrMoV5-10.
Kv 47 J VvV 0,35 Ochranny plyn 11-13. Dodavan A 2,4. Schvéleni TUV, TUV-A, LTSS, SEPROZ, CE
Fe z&klad
. po fhani ¢ 007 o - e )
Union | CrMo 910 Rm 590 N/mm?> Si 0,6 Pom d ny drat pro svary asti kotl , tlakovych nadob, reaktor a trubek z oceli 1.7380
W CrMo2Si Re 470 N/mm? Mn 1,0 10CrMo9-10, ASTM A355 Gr-P22, 1.7379 G17CrMo9-10, A217 Gr. WC9.
W 62 2C1M3 A5 20 % Cr 2,55 Dale pro zuSlechtitelné a nitrida ni oceli podobného slo er]i.
ER90S-G Kv 80 J Mo 1,0 Ochranny plyn 11-13. Dodavan A 2,0-2,5-3,0. Schvaleni TUV, DB
Fe zaklad
C 0,07
Si 0,3
po ihéni Mn 0,5
Union | P23 Rm 620 N/mm?® | Cr 2,2 Svary asti kotl , tlakovych nadob, reaktor a trubek z oceli HCM2S, Grade T23
WZCrwVv 21,5 Re 500 N/mm* |W 1,7 (ASTM A213), Grade P23 (ASTM A335), 7CrWVMoNb9-6 (EN 10216-2).
ER90S-G A5 17 % V 0,22 Ochranny plyn 11-13. Dodavan &£ 1,6-2,0-2,5-3,2. Schvaleni TUV
Kv 100 J Nb 0,05
N 0,01
Fe zaklad
C 0,05
po fhani ,\SA'n 8’2
\L/J\/nzlogr:\ﬂlzzzz\l/Ti/Nb E;ﬂ ggg H;mmz Cr 2,2 Svary asti kotl , tlakovych nadob, reaktor a trubek z oceli 1.7378 7C“rMoVTiBlO-lO
ER90S-G A5 20 % \I\;Ioolz,(; (T/P 24). Ochranny plyn 11-13. Dodavan A 1,6-2,0-2,5-3,2. Schvéleni TUV
Kv 100J TiNb 0,04
Fe zaklad
Bohler CM 5-1G po ihani gi 828 Pom d ny drat pro &rupevné oceli a oceli odolné stla enému H,, pouivané p i
W CrMo5Si Rm 550 N/mm? M 0 5 stavb kotl a potrubi a za izeni pro zpracovani ropy s provozni teplotou do 650C
W 55 5CM Re 470 N/mm? Crn 5’8 v dlouhodobém re imu, arupevné oceli a odlitky pod obného legovani a podobné
ER80S-B6 A5 15 % Mo O’GO zuSlechtitelné oceli pevnosti do 1 180N/mm2. Ocel XlZCrl\/‘IlOS, QXlZCrMoS.
ER55S-B6 Kv 47 J Fe zéi(lad Ochranny plyn I11. Dodavan A 1,6-2,0-2,4-3,0. Schvéaleni TUV, TUV-A, SEPROZ, CE.
C 01
Si 0,3
Thermanit MTS 3 E?n IggglNlmmz ,\C/Irn 90(’)5 Vysoce arupevné svary a navary odolné opalu do 600 .
W CrMo91 Re 530 N/mm? | Mo 1’0 Zuslecht né 9% Cr oceli, zejména 1.4903 X10CrMoVNb9-1, ASTM A199 Gr. T91,
W 62 9C1MV A5 17 % Ni 0’,7 A355 Gr.,P91(T91), A2}3/213M Gr. T91. o
ER90S-B9 Kv 50 J Nb 0.06 Ochranny plyn 11. Dodavan A 2,0-2,4-3,0. Schvéleni TUV.
VvV 0,2
Fe zaklad
C 01
Si 0,38
Mn 0,45
. Cr 88
wgrcn:i/lnéw\;r’\lsbﬁglg 515 1}.\-,%”77620(}:’\1;?:”2 Mo 0,4 Vysoce arupevné stejnorodé svary a navar oceli AST M A 355 Gr. P92, NF 616,
ER90S-G e Re 560 N/mm? Ni 0,6 ASTM A 355 Gr. P92 (T92), A213 Gr. 92, 1.4901 X10CrWMoVNb9-2.
ER90S-B9(mod.) A5 15 % y 3623 Ochranny plyn I11. Dodavan A 2,0-2,4. Schvéleni TUV
Kv 41 Nb 0,06
N 0,04
Fe zaklad
C 02
Si 0,3
po ihéni Mn 0,6 Vysoce arupevné svary a navary odolné opalu do 600 T.
Thermanit MTS 4Si Rm 700 N/mm? | Cr 11,0 ZuSlechtitelné 12% Cr oceli 1.4922 X20CrMoV12-1, 1.4937 X23CrMoWV12-1,
W CrMoWV12Si Re 590 N/mm® | Mo 1,0 Stejnorodé aropevné oceli 1.4935 X20CrMoWV12-1, 1. 4923 X22CrMoV12-1,
ER505(mod.) A5 15 % Ni 0,4 1.4913 X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20MVNb), 1.4931 GX22CrMoV12-1.
Kv 357 W 05 Ochranny plyn 11. Dodavan 4 2,4. Schvaleni TUV.
vV 03
Fe zaklad
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WIG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAV JiCi OCELI

Typ
EN ISO 14343-A Min. mech. Sm rné
EN ISO 14343-B hodnoty p i chemické Vlastnosti a pou iti
AWS A5.9 b né teplot slo eni %
Wr.Nr.
Cc 0,02
Thermanit 13/04 Si po fhani ~|Si 07 Nerezav jici Cr (Ni) oceli a odlitky, nap . 1.4313, 1.4002, ACI Gr. CA 6 NM.
W 134 Rm 800 N/mm” | Mn 0,7 . S S . g
SS7410NiMo Re 720 N/mm’ |Cr 12.3 Vysoké odolnost pI’Ot,I \{ZI‘]IkU koroznich una\{ovych trhlin.
: . Tvrdost 38 HRc, po ihani 250 HB. Ochranny plyn I1.
ER410NiMo(mod.) AS 18% Ni 4,7 Dodavan & 2,4. Schvéleni TUV
1.4351 Kv 50J Mo 0,5 Y
Fe zaklad
Thermanit JE-308L Rm 570 N/mm? C. 0,02 Nerezav jici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky.
W199L Re 400 N/mm? ,\S/I' (1)3 Svar hou evnaty do —196T. Oceli nap . 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
SS308L A5 35% Crn 2(’) 0 1.4550 X6CrNiNb18-10, AlSI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9,
ER308L Kv 100J Ni 10’ 0 A320 Gr. B8G nebo D. Ochranny plyn I1. )
1.4316 Kv 35 J/-196C Fe zékI’ad Dodéavan A£1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV, DB, CWB, DNV
C 0,05
Thermanit H-347 RmM 570 N/mm? Si 0,5 Nerezav jici stabilizované i nestabilizované CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Nap .
W 19 9 Nb Re 400 N/mm? Mn 1,8 oceli s_,kupiny 1.4550 X6CrNiNb18-10 jako dle VATUV- Merkblatt 1000 p i azené
SS347 A5 30 % Cr 19,5 materialy, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN, ASTM A296 Gr. CF8, A157 Gr. C9,
ER347 Kv 65 J Ni 9,5 A320 Gr. B8C nebo D. )
1.4551 Nb 12xC Ochranny plyn I11. Dodavan A1,0-1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV, DB
Fe zaklad
Cc 0,02
\-I/-\?irgmfzng (L;E s16L Rm 580 N/mmi I\S/Iln g? Nerezav jici negtabiliz_ované i stabilizova_né CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na
SS316L Re 450 N/mm Cr 1é 5 odlitky. Pro oceli §kup|ny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, S31653, AlSI 316L, 316Ti,
ER316L A5 35 % Ni 12’ 3 316Cb. Ochranny plyn I1. )
1.4430 Kv 100J Mo Z,é Dodéavan A£1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvéleni TUV, DB, CWB, DNV, GL
Fe zaklad
C 004
. 2 |Si 04
wirgm&ng Qb S;ﬂ 288 H;mmz Mn 1,7 Nerezav jici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na
SS318 A5 30 % C_r 19,5 odlitky. Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AIS| 316L, 316Ti, 316Cb.
ER318 Kv 100 J Ni 11,5 | Ochranny plyn I1. N
14576 Mo 2,7 Dodéavan A£1,0-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0. Schvéleni TUV, DB.
Nb 12xC
Fe zaklad
Cc o001
. 2 |Si 04 Svary s vy338i odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti d Ikové korozi.
\'I/'\?;rln;alrgtslﬁf_l? E E;ﬂ ggg H;mmz Mn 5,5 Svar nemagneticky. Pro nerezav jici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické
SS7317L A5 35 % C_r 19,0 CrNiMo (N) oc_eli a odlitky, nap . 1.4429 X_ZCrNiMol7-13-3, 1.4436 XSC_rNiMol7-13-3,
ER317L(mod.) Kv 100 J Ni 17,2 1.4438 X2CrNiM018-15-4, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12,
1.4453 ' Mo 4,3 AIS| 316Cb, 316LN, 317LN, 317L; UNS S31726. )
’ N 0,6 Ochranny plyn 11. Dodavan A 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvaleni TUV, DB
Fe zaklad
C <0,025
. Si 0,2 Svary CrNiMoCu oceli a odlitk , heterogenni svary s ne- a nizkolegovanou oceli, nap .
W‘;Bm;,)”g éOU/ZLS cu Rm 550 N/mm’ | Mn 2,5 1.4505 X4NiCrMoCUND20-18-2, 1.4465 X1CrNiMON25-25-2,
55385 Re 350 N/mm Cr 205 1.4539 XlNlCr_MoCu25-20-5 s 1.44%9 ?(ZCerMo_r\_l17-,13_-5, ) _ _
ER385 A5 35 % Ni 25,0 1.4537 ),(lCerMoCuN25-25-5 a dalsi, jako s feritick ymi $355J, podobné CrNi oceli
1.4519 Kv 557 Mo 4,8 s vysokym obsahem Mo, UNS N08904, S31726. Ochranny plyn I1.
’ Cu 15 Dodéavan A£1,6-2,0-2,4-3,2. Schvaleni TUV
Fe zaklad
Cc 0,02
Thermanit 22/09 Rm 720 N/mm? I\S/Iln g;‘ Svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod nap tim
W2293NL Re 600 N/mm? | Cr 2’2 5 \Y mé_dil'ch S obsaher_n chléru a sirovodl'ku_ a odolnost d lkové kc_)rozi. o
SS2209 A5 25 0% Ni 8 8 Ocel_l _1.4,46_2 XZCrN_|MON22-5-3 a dalsi, jako _heterog enni spoje mezi nimi a
ER2209 Kv 100 J Mo 3’2 s feritickymi ocelemi do S355J, 16Mo3 a skupinou 1.4583 )flOCerMoNblS-lZ.
1.4462 N 01’15 Ochranny plyn I11. Dodavan A 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéaleni TUV, GL, DNV, ABS, LR
Fe zaklad

Déle draty s vysokym obsahem niklu viz str. 25
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GROUP

WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO ARUVZDORNE OCELI

Typ
EN ISO 14343-A Min. mech. Sm mé
EN ISO 14343-B hodnoty p i chemické Vlastnosti a pou iti
AWS A5.9 b né teplot slo eni %
Wr.Nr.
. 2 |C 0,05
Wi;m;mt ATS 4 E;ﬂ 288 H;mmz Si 04 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar arupevny do 700C, odolny opalu do 800C.
SS19-10H A5 30 % Mn 1,8 Oceli nap . 1.4948 X6CrNi18-11 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4850 X6CrNiNb18-10,
ER19-10H Kv 100 J Cr 188 AlSI 304H, 321H, 347I—!. ] o
1.4948 Ni 9,3 Ochranny plyn I11. Dodavan A 1,6-2,0-2,4. Schvaleni TUV
) Fe zaklad
Thermanit D Rm 600 N/mm? g 5,211 CraCrNi aruvzdorné oceli a odlitky, nap . 1.4828 X15CrNiSi20-12, AISI 305, ASTM
W2212H Re 420 N/mm? I\/IIn 1’2 A297HF. Odolnost v horkém prost edi :
SSZ309Si A5 30 % Cr 2’2 0 Vzduch, oxida nl' zplodiny 950C bez siry 930<C do 2g S/m ;’ 850C nad 2g S/r3n3
ER309(mod.) Kv 85J Ni 11’0 Reduk ni zplodiny 900C bezsiry 850C do 2g S/m® neninad 2g S/m
1.4829 o Ochranny plyn 11. Dodavan A1,6-2,0-2,4-3,2.
Fe zaklad
" Cc 0,07
E;ﬂ ggg H;mmz I\S/Iln ég V prvni ad pro arupevné nerezav jici ocel_i, zejména ocel Outokumpu 253 MA
Avesta 253 MA A5 32 % Cr 2’1 0 (1.4835), dale pak 153 MA (1.4818) apod. p i vyrob peci, spalovacich komor, &sti
- . ' ho &k atd. Odolnost oxidaci do 1150C, odolnost trhlindm za tepla. Ochranny plyn 11.
Kv 140 J Ni 10,0 Dodéavan /& 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2
typické hodnoty | N 0,15 o mm s
Fe zaklad
c 013 Cra CrNi_éruvzdorné oceli a odIi_tk_y nap . 1.4837 GX40CrNiSi25-12, 1.4840
Thermanit CSi Rm 550 N/mmZ | Si 1’0 GX15CrNi25-20, 1.4841 X15CrNiSi25-20, AIS| 305, 310, 314, ASTM A297 HF,
W 25 20 Mn Re 380 N/mm? | Mn 2’5 A297 HJ, hou eynaté svary Cr oceli v tSi tlog_é ky (v prost edi zplodin se sirou kryci
SSz310 A5 25 04 Cr Zé 0 vrstva Thermanit L), heterogenni spoje (s feritickou oceli max. do 300C).
ER310(mod.) Kv 80 J Ni 20 ’0 Ochranny plyn 11. Dodavan 41,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Odolnost v horkém prost edi :
1.4842 Fe zéklyad Vzduch a oxida ni zplodiny  1150C bez siry  1100T do 2g S/mj
Reduk ni zplodiny 1080 bez siry 1040C do 2g S/m
Rm 600 N/mm? gi %132 Stejné a podobné aruvzdorné oceli a oceli na odlit ky odolné nauhli ujici atmosfé e,
UTP 2133 Mn Re 400 N/mm? | Mn 4’5 1.4859 GX 10 NiCrNb 32 20, 1.4876 X 10 NiCrAlITi 32 20, 1.4958 X 5 NiCrAITi 31 20,
W Z 21 33 Mn Nb A5 25 % Cr 2’1 0 1.4959 X 8 l\_llCrAITI 31 2_1. Odolnost v horkém prost edi : .
- Kv 70 J Ni 33’ 0 Vzduch a oxida ni zplodiny  1050C bez siry 1000 do 2g S/m s
1.4850 Nb 1 2’ Reduk ni zplodiny 1000 bez siry 950C do 2g S/m
Fe zé;klad Ochranny plyn 11. Dodavan A 2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV.

Déle draty Thermanit X a UTP A 651 z dalSi tabulky a draty s vysokym obsahem niklu viz str. 25

WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI SPOJE A PR O SPECIALNI POU ITi

Typ
EN ISO 14343-A Min. mech. Sm rmé
EN ISO 14343-B hodnoty p i chemické Vlastnosti a pou iti
AWS A5.9 b né teplot slo eni %
Wr.Nr.

CcC 01 Austenitické oceli sdru ené do skupiny 1.4583 X10Cr NiMoNb18-12 s feritickymi, oceli
Thermanit X Rm 620 N/mm® | Si 0,6 vysoké pevnosti, nelegované i legované konstruk ni a zu$lechtitelné oceli, manganovéa
W 18 8 Mn Re 450 N/mm® | Mn 7,0 ocel, pancé ovaci plechy, kotlové oceli do P295GH s vysokolegovanymi Cr a CrNi
SSz307 A5 35 % Cr 18,5 ocelemi, feritické oceli hou evnaté za nizkych tepl ot s austenitickymi, hou evnaté
ER307(mod.) Kv 100J Ni 8,0 mezivrstvy p i nava ovani. Odolnost opalu do 850C, v prost edi sirnych zplodin do
1.4370 N 0,12 500C. Ochranny plyn I1. Dodavan 4 1-0-1,6-2,0-2,4-3,2-5,0.

Fe zéklad Schvéleni TUV, DB, DNV

. C 0,02 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do +300C), mezivrstvy p i sva ovani
w;gmfznt 25/14 B-309L Rm 580 N/mmi Si 0,5 p[étovan;?ch p]eqh . Nejrozsi en jSi tyE) pro svary oceli austeni,tick)'/gh _ocell' sne-a
SS300L Re 430 N/mm® | Mn 1,7 _nlgkolegovapyr_m V. pevnostnlch a zusle_chtltelnych, nebo ghromquml nerezav jicimi
ER300L A5 30 % Cr 24,0 i aruvzdornymi. Sk_u_plna 1.452_33 X10CrNiMoNb18-12 s feritickymi d_o S355N. Prvni
14332 Kv 80J Ni 13,0 vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N a éropevnyc‘h jemnozrnnych
) Fe zaklad oceli. Ochranny plyn 11. Dodavan &£ 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéleni TUV, GL, CWB

CcC 01 WIG drét pro vysoce jakostni svary a navary. Vysoké pevnost, hou evnatost, odolnost
UTP A 651 Rm 750 N/mm?® | Si 0,4 trhlindm, odolnost korozi, opalu do 1150C, zpev uje p etvo enim za studena. Vyborny
W 29/9 Re 650 N/mm® | Mn 1,6 pro obtin sva itelné nebo neznamé oceli. Svary popraskanych nastroj z nastrojové
- A5 25 % Cr 30,0 oceli pracujici za studena i za tepla, rychlo ezné oceli, pru inové oceli, manganové
1.4337 Kv 273 Ni 9,0 oceli, mezivrstvy a heterogenni spoje. Ochranny plyn I1.

Fe zaklad Dodéavan A1,2-1,6-2,0-2,4-3,0

Déle draty Thermanit X a UTP A 651 z dalSi tabulky a draty s vysokym obsahem niklu viz str. 25
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WIG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, V' YSOKOTEPLOTNi A SPECIALNI POU ITi

Typ

Min. mech. Sm mé
i\’;lvlssgslfjm hodn,oty pi chemis:ké Vlastnosti a pou iti
Wr.NF ' b né teplot slo eni %
Rm 640 N/mm?> C <0,02 Vysc_)ce arupevné stejné_i podobné oceli s vysokym o bsahem Ni, érL_Jvzdorné_a_\ustenity,
UTP A 068 HH Re 420 N/mm?2 Si <0,2 oceli hou (_eynaté za vel_ml nizkych teplot, arupevné heteroge_nnl' spoje auster_utlck)'/ch
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A5 35 % Mn 3,0 oceli s feritickymi, oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941, specialn odlitky CrNi 25/35
ER NICr-3 Kv 200 3/ 20C Cr 20,0 S vy38im obsah_em uhliku s oceli 1.4859 a 1_.4876 petrochemickych za izeni pracujl'c_l'ch
2 4806 Kv 100 J Nb 2,7 do 900T. Velmi hou evnaty svar odolny trhlindm, k ehnuti, arupevny, odolny korozi,
’ 1-196C Fe 0,8 opalu, tepelnym Sok m. Ochranny plyn 11. Schvéleni TUV, KTA, ABS, GL, DNV.
Ni zaklad | Dodavéan A£1,6-2,0-2,4-3,2.
Rm 720 N/mm? C <0,02 | Podobné vysoce pevné a vysoce koroziv_z_dorné slitiny, Ni I_egovaqé ogeli hou evnaté za
UTP A 6222 Mo Re 420 N/mm? Si <0,2 nl'zk)'«_:h teplot, heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi i p i vysoké teplot ,
S Ni 6625 (NICr22Mo9Nb) A5 30% Cr 22,0 korozivzdorné a &ruvzdorné platovani. Ocel 2.4856, 2.4858, 1.4529, 1.4839. Vysokéa
ER NiCrMo-3 Kv 100 J Mo 9,0 mez pevnosti p ite eni, odolnost kc_)rozi, nap ovym trhlindm, trhlinam za tepla, vysoka
24831 Ky 85 J Nb 3,5 pevnost a hou evnatost za r_1izkych_| vysokych teplot , odolnost opalu v atmosfé e bez siry
’ 1-196C Fe 1,0 do 1100C, qdolnost oxidaci, korozi pod nap tim, vysok& mez Gnavy. Ochranny plyn R1.
Ni zaklad | Schvaleni TUV, GL, DNV, ABS. Dodavan A1,6-2,0-2,4-3,2.
C <0.01 I_Dl'ly za izeni pro chemk_:k? procesy ve vysoce korozivnich médiich, nap . pro ochranu
UTP A 759 Rm 720 N/mm? | Si 0,1 ivotniho prost edi. Stejné i podobné slltJny, _2.4602', 2.4605, 2.4610, 2.'481’9, Al]oy 59, )
S Ni 6059 (NiCr23Mo16) Re 450 N/mm? | Cr 22.5 Hastelloy C-22_, C-4,'C_:276, heterogenni spoje s men Iegoyan_og'ocell, platovanl. prra
ER NiCrMo-13 AS 3506 Mo 155 odolnost korozi v médiich s obsahem chléru, kyselin octové a jejim hydrid m, horké
2 4607 Kv 100 J Fe <1’0 zne iSt né kyselin sirove, qufore r_lé, zne St nym oxida nim mineréln_l'm kyselir_lém,
’ Ni zél<’lad vysoce odolné d Ikové korozi, kor02|“v meze e, vysoka odolnost tvorb intermetalickych
fazi. Ochranny plyn R1. Schvaleni TUV, GL. Dodavan A£1,6-2,0-2,4-3,2.
C <0,02
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm’ | Si <0,3 Spoje a navar obvyklych druh niklu v . LC-typ , slitin niklu a niklem platovanych oceli.
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm® | Mn 0,3 Vyroba tlakovych zasobnik a aparat v chemickém pr myslu, potravina ském pr myslu,
ER Ni-1 A5 30% Fe <0,1 Vv energetice, vSude tam, kde je t eba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny
2.4155 Kv 160 J Ti 3,3 plyn 11. Schvaleni TUV, ABS. Dodavéan / 1,6-2,0-2,4-3,2.
Ni zéklad
C <0,02
UTP A 80 M Rm 450 N/mmi Si 0,3 Spoje a havar slitip niklus m di a oce_ll' platovanych t mito intin{_;lrni. Zejména rrjateriély
S Ni 4060 (NICu30Mn3Ti) Re 300 N/mm® | Mn 3,2 2.4_360,_2.437_5, da[e hete_r_ogen_m_spoler zn Iegovanych_ materlf':ll ,nap . oceli sm ,dl a
ER NiCu-7 A5 30% Cu 29,0 slitinami m dl,,OCG|I se slitinami niklu s m,dl. Prq vysoce Jfalkos:tnl aparaty v’ch'em,lckem a
24377 Kv 80J F_e 1,0 petrochemickém pr myslu, stavba mo skych za izenli, za izeni pro odsolovani, vyroba
Ti 2,4 lodnich dil . Ochranny plyn 11. Schvaleni TUV, ABS, GL. Dodavéan 4 1,6-2,0-2,4-3,2.
Ni zéklad
WIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINIKU
X150 18273 Min. mech. Sm me . .
AWS A5.10 hodn,oty pi chemlfzke Vlastnosti a pou it
Wr. NI b né teplot slo eni %
e /(1%;%) Rm 70 N/mm? |\ oo | Sva ovani istého a nizkolegovaného hiiniku nap . AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A Al
ERllOO(moa.) Re 40 N/mm jiné <0,5 99,5, AW-1070A Al 99,7, AW-1350 E-AIl 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm®~.
3.0259 A5 25% ' Ochranny plyn I11. Dodavan A 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AIMg3 Rm 180 N/mm? mg 82 Sva ovani slitin Al <3% Mg jako AW-5754 AIMg3, AW-5251 AlMg2, AW-5005A
S Al 5754 (AIMg3) Re 80 N/mm? | Cr <O’ 3 AlMg1(C), AW-6060 AIMgSi, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51100. Odolnost mo ské vod ,
- A5 18% Ti <0’15 barva podobnéa anodicky oxidovanym slitindm. Ochranny plyn I1.
3.3536 L Dodéavan £ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Al z&aklad
Union AIMg4,5Mn RmM 275 N/mm? mg gg Svary AlMg slitin, nap . AW-5083 AIMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlIMg4, AW-5019 AIMg5,
S Al 5183 (AlMg4,5Mn0,7A) Re 125 N/mm? | Cr 0’15 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AISi1lMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
ER5183 A5 16% Ti <6 15 AW-7020 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400. Qdolnost mo ské vod . Ochranny plyn
3.3548 A I11. Dodavan 4 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvéleni TUV, DB.
Al zaklad
Union AlMg4 5MnZr i mg gg Svary AlMg slitin_, nap . AW-5083 _AIMg4,5MnO,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMg_S,
S Al 5087 (AI‘Mg4 5Mnzr) Rm 275 N/mm2 Cr 0’15 AW-6060 AIMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AISi1MgMn, AW-6061 AlMg1SiCu,
ER5183(mod.) ' Re 125 N/mm Ti <6 15 AW-7020 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400 Vysoka odolnost vzniku trhlin za tepla.
33546 ' A5 16% 7 0 i5 Pro svary komplikovanych konstrukci s nep iznivym pnutim. Ochranny plyn I1.
' X Dodéavan A 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvaleni DB, GL.
Al zaklad
Union AIMg5 RmM 235 N/mm? mg gg Svary slitin Al s <5% Mg, nap . AW-5019 AlMg5, AW-5754 AlMg3, AW-5086 AlMg4,
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) Re 110 N/mm? | Cr <O’ 3 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AISi1lMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
ER5356 AS 18% Ti <0 ’15 AW-7020 AlZn4,5Mg1, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100.
3.3556 Al zél<’lad Odolnost mo ské vod . Dodavan A 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvéleni TUV, DB, GL.
Union AISi5 Rm 130 N/mm? Svary slitin s <7% Si, neznamé Al slitiny, r zn legované Al slitiny mezi sebou. Pajeni
S Al 4043 A (AISI5 (A)) Re 70 N/mm? Si 5,0 a sva ovani plamenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatelny. AW-6060 AIMgSi,
ER4043 A5 16% Al zéklad AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AC-45000.

3.2245

Dodavéan A 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Schvéleni DB.
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WIG DRATY PRO M

ASLITINY M DI

Typ
EN 14640 Min. mech. Sm rné
DIN 1733 hodnoty p i chemické Vlastnosti a pou iti
AWS A5.7 b né teplot slo eni %
Wr. Nr.:
Fontargen A 200 W Rm 200 N/mm? Pro bezkyslikovou m , nap . OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Hust jSi svarova laze ,
S Cu 1897(CuAg1l) Re 80 N/mm? Ag 1,0 jemnozrnnd struktura, vysoka el.vodivost 44-46 S.m/mm?, teplota taveni 1070-1080C.
SG-CuAg A5 30 % Mn 0,1 Pro aparaty, trubkové rozvody, p evad e proudu. Barva a struktura m di, st ibro v3ak
ER Cu Kv 753 Cu zéklad | omezuje lestitelnost. P edeh ev nutny od 3 mm tl. st ny, (max. 600C), ochranny plyn
21211 Tvrdost 60 HB 11, 13 (Ar, Ar+He). Dodavan A 1,6-2,0-2,4-3,2.
Vi
2088"";%%%?02”08()”%” E;” 228 wmmz ,\S/Irr‘] g'g Pro bezkyslikovou m , nap . OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekut jsilaze . El.
SG-Cusn A5 30 % Si 0’3 vodivost 15-20 S.m/mm~, teplota taveni 1020-1050<C. Pro aparaty a trubkov € rozvod .
' P edeh ev nutny od 3 mm tl. st ny, (max. 600<C), ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He).
ER Cu Kv 759 P 001 Dodévan /& 1,6-2,0-2,4-3,2
2.1006 Tvrdost 60 HB | Cu zéklad o e
Fontargen A 203/6W RmM 260 N/mm? . ) . . . . .
S Cu 5180 (CuSn6P) Re 150 N/mm? Sn 6,0 Svary a navar slitin m di s 6-8% c_l'nu, m di se zinkem (mosazi), m di se zinkem,
SG-CuSn-A A5 20 % P 0,2 cinem a olovem, navar na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040<C. Dobré kluzné
ETOCZL;Sn-A Tvrdost 80 HB Cu zéklad vlastnosti. Ochranny plyn 11. Dodavan 41,6-2,0-2,4-3,2.
gogﬂaé%i%?czuogr/,l@g) Rm 300 N/mrn: sn 12.0 S_vary a nfélvar slitin m di s vice ne §% cinu, m dise zinkem (mosazi), m dise )
SG-CuSn12 Re 140 N/mm P 0 2 zinkem, cinem a olovem (na erveném bronzu G-CuSnSZnPb barevna shoqa), navar
ER Cu Sn-D A5 25% Cu zéklad na ocel a litinu. Teplota taveni 825-990<C. Odolnos t mo ské vod . Ochranny plyn I1.
21056 Tvrdost 150 HB Dodéavan A£1,6-2,0-2,4-3,2.
2 | Si 2,90
goggag%%%?czuoszi;\\lﬂnl) E;nlszlf)oor\ll\lllr;nr;g Sn 0,1 Svary a navar slitin m di s k emikem am di s manganem, nap . CuSi2Mn, CuSi3Mn,
SG-CuSI3 Kv 60 J Zn 0,1 CuMn2, CuMn’L—?, m di se zinkem (mosazi),, m di se zinkem, cinem golovem ( erveny
ER CUSL-A A5 40 % Mn 1,2 bronz). MIG péajeni pozinkovanych ocelovych plech . Teplota taveni 965-1035T.
21461 Tvrdost 80 HB Fe 0,2 Ochranny plyn 11, M12, M13. Dodavan A 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvaleni TUV.
) Cu zaklad
Al 8,0
Fontargen A 215/8W Rm 380 N/mm® |Ni 0,5
S Cu 6100 (CuAl8) Re 200 N/mm® |Mn 0,2 Svary a navary slitin m di s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), m di se zinkem
SG-CuAl8 A5 40 % Fe 0,2 (mosaz a specialni mosazi), Platovani na litinu a ocel. MIG péjeni pohlinikovanych
ER CuAl-A 1 Kv 100J Si 0,1 plech . Teplota taveni 1030-1040C Ochranny plyn 11. Doda van /4 1,6-2,0-2,4-3,2.
2.0921 Tvrdost 100HB | Zn 0,1
Cu zaklad
2 [Al 7,5 Svary a navary viceprvkovych hlinikovych bronz , zejména s vysokym obsahem Mn,
gTCPu%g:?S’\(ICuMnBAI?) E;ﬂ ggg H;mmz Mn 13,0 platovani oceli, litiny, heterog_enr_u’ spoje r znych kov . Dobré kluzné vlastnosti,
ER CuMNNIAl A5 20 % F(_e 25 S)doln’ost mo sI§é voq a kaw_tam. ng - pro lodni §rquby, vodniturbjny, armatury,
21367 Tvrdost 220 HB Ni 25 Soupétka, ventily, h idele, lo iska, nastroje pro ta eni. Teplota taveni 945-985<T.
) Cu zéklad Dodavéan A 1,6-2,0-2,4-3,2. Schvéleni DB.
WIG DRATY PRO SVA OVANI TITANU
Typ
EN ISO 24034:2008: Min. mech. Sm rmé
AWS A5.16-04: hodnoty p i chemické Vlastnosti a pou iti
UNS: b né teplot slo eni %
W.Nr.:
C <0,03
Bohler ER Ti2-IG 2 ’
S Ti 0120 (Ti99,6) E;ﬂ ggg H;mmz ge 1%21 WIG sva ovani istého titanu a slitin titanu podobného slo eni,
ERTI2 A5 42 % H <0 608 nap . ASTM Gr. 1-4, UNS R50400H. Ochranny plyn Ar min.99,998.
R50120 ’ Dodavané rozm ry @ 1,6-2,0-2,4.
37035 Kv 76J N <0,02
Ti zaklad
WIG DRATY PRO SVA OVANIHO [KU
Typ
DIN 1729: . Min. mech. Sm rné
AWS A 5.19: . S . .
AMS hodn}oty pi chemlfzke Vlastnosti a pou it
B.S. b né teplot slo eni %
Wr.Nr.:
Fontargen A 411 Al 65
SG ~Mg Al 6 Zn Rm 180 N/mm’ | Si O’2 Vyroba a opravy dil zho fiku a jeho slitin. Sva ovani WIG st idavym proudem
ER AZ 61 A X , yi 2 opravy dil - z ikuaje itin. Sva ovani idavym prou v
4350 F Re 100 N/mm® | Mn 0,4 ochr{:mne'atmosfe e Ar, sva ovani plamenem s tavidlem UTP FLUX 4 Mg.
1354 A5 5% Zn 1,9 Dodéavané rozm ry A£3,2-4,0 ty ky 1000 mm
35612 Mg zéklad
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DRATY WIG PRO LITINU

Typ Min. mech. Sm rné
EN ISO 1071 hodnoty p i chemické | Vlastnosti a pou iti
DIN 8573 b né teplot slo eni %

. Rm 500 N/mm? c 01 Drét pro feritické i austenitické litiny s kuli kovym grafitem a spoje s nelegovanymi i
UTP A 8051 Ti 2 [Mn3,5 L ) P - . H =
S C NiEe-2 Re 300 N/mm Ni 550 legovanymi ocelemi, m di a slitinami niklu. Zvl4S konstruk ni svary odst ediv litych
) A5 25% Ti 05’ duktilnich trubek, p irub, nastroj , armatur, erpadel. Hou evnaty svar bez trhlin,

Tvrdost 200 HB Fe zéklad obrobitelny t iskov . Dodavan A 1,6-2,4, ochranny plyn |11

DRATY WIG PRO NAVAR ODOLNY OPOT EBENI

Typ Sm rné
DIN 8555 chemické Vlastnosti a pou iti
EN 14700 Tvrdost slo eni %
C. 035 Drét pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysoké odolnost opot ebeni ot rem a
53-58 HRc Si 0,3 h R S . P " ] .
L tlakem p i mensich razech. Opravy i vyroba navarem na mén jakostni nosi . D | iky,
UTPA73G2 thani 235HB | Mn 1,2 upinaci hroty, elisti sv rak , vodici kolejnice, kluznice, ryci, hoblovaci, upichovaci
WSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRc |Cr 7,0 pinact hiroty, < Jnice, kluznice, rycl, nob  UP
< néastroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné elisti, ost ihovaci no e, pisty
S ZFe8 popoust ni Mo 2,0 . 2 P 2 . p P
; wytla nych lis , stiraci liSty, rovnaci valce, valcovaci trny, vysekavaci no e na plech
S3HRc | Ti 03 td. Och y plyn I11. Dodavéan A 1,6-2,0-2,4-3,2
Fe zaklad atd. Ochranny plyn I1. Dodavan ,6-2,0-2,4-3,2.
C 0,25
42-46 HRc Si 0,5 Drét pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opot ebeni ot rem, tepelnému
UTPA73G3 ihani 230 HB Mn 0,7 opot ebeni, vysoka hou evnatost. Opravy i nova vyroba na varem na mén jakostni
WSG 3-GZ-45-T kaleni 48 HRc | Cr 5,0 nosi . Nap . zapustky pro kladiva a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na
SZFe3 popoust ni Mo 4,0 plasty, ost ihovaci no e. Opravy opot ebeni i nova vyroba navarem na mén jakostni
45 HRc Ti 0,6 nosi . Ochranny plyn I1. Dodavéan A 1,6-2,0-2,4-3,2.
Fe zaklad
38-42 HRc gi (())i Drét pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost raz m, tlaku, ot ru p i vy3si teplot ,
UTPAT73G4 ihani 230 HB Mn 0’6 vysoka hou evnatost. Pro kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty,
WSG 3-GZ-40-T kaleni 48 HRc Cr 6’5 vélce, ost ihovaci no e, hnaci ty listky, platovani membranovych st n, opravy
SZFe3 popoust ni Mo 3’3 opot ebeni i nova vyroba navarem na mén jakostni nosi .
42 HRc Fe zaklad Ochranny plyn 11. Dodavan A 1,6-2,0-2,4-3,2.
cC 03
UTP A 694 45 HRe Si 0.2 Drét pro nastroje pracujicich za tepla. Naro né formy a no e, nap . formy pro tlakové
WSG 3-GZ-45-T thani 230 HB  |Mn 0,3 orat p 1€ pracuyicich za tepla. Nar Y ;nap . tormy p
. liti, formy na plasty, kovaci zapustky, ost ihovadla. Opravy opot ebeni na podobn
SZFe3 kaleni52HRc |Cr 2,4 2 P P , o H f
o legovanych ocelich i nova vyroba ndvarem na mén jakostni nosi .
Wr.Nr. 1.2567 popoust ni W 43 Och 7 blvn 11. Dodavan /E1.6-2.0-2.4
48HRc |V 06 chranny plyn 11. Dodavan ,6-2,0-2,4.
Fe zaklad
C 0,02
Si 0,2 . . sl S L .
Mn 0.6 Drat pro navar nejvyssi jakosti zejména na slo it i nastroje pracujici za tepla, ale i za
UTP A 702 32-35 HRc Ni 1é 0 studena. Opravy opot ebeni i nova vyroba nadvarem na mén jakostni nosi . Navar
WSG 3-GZ-350 T po vytvrzeni ' dob et iskov obrobitelny, po vytvrzeni vysoka odolnost opot ebeni. Vyborna slitina
Co 12,0 S . . PR S
SZFe5 3-4 h/480C Mo 4.0 pro formy na plasty a formy na hlinik. Dale pro lisovaci nastroje, n ky pro silné
Wr.Nr. 1.6356 50-54 HRc | . .’ materialy, nastroje pro ta eni, ra eni, ohra ovani, st ihani za tepla, kovani.
Ti 1,6 ; Lo
Al 01 Ochranny plyn I11. Dodavan A1,6-2,0-2,4.
Fe zaklad
Cc 10
60-64 HRC Si 0,2 Drét pro navar s vysokou odolnosti opot ebeni odpovidajici viastnostem rychlo eznych
UTP A 696 o Mn 0,2 oceli. Odolnost ot ru, tlaku, rdz m, teplot do 600C. Zejména pro ezné astiné
ihani 250 HB . P L . PN .
WSG 4-GZ-60-S P Cr 4,0 hrany a pracovni plochy. Opravy opot ebeni i novéa vyroba navarem na mén jakostni
kaleni a 2x ) . P . . AP o
SZFe4 opOUSt Ni Mo 8,5 nosi . Vrtaky, frézy, protahovaky, kruhové no e, st i né nastroje pro automobilovy
Wr.Nr. 1.3348 pop 62-66 HRC W 1,8 pr mysl. Vyborné nap . pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333, 1.3344, 1.3346
vV 20 atd. Ochranny plyn 11. Dodavan A 1,6-2,0-2,4.
Fe zaklad
UTP A DUR 600 CcC 05 Drét pro navar odolny ot ru, tlaku, rdz m na konstruk ni, lité, nastrojové a manganové
54-60 HRc Si 3,0 oceli. Zemni a stavebni stroje, hrany lic bagr , zuby, kore ky, nastroje na Upravu
WSG 6-GZ-60-S ; PR ek L e 17 ST
S7ZFes ihani 250 HB Mn 0,5 hornin, drtici elisti, ku ele, r_nlat|C| listy, kladivové mlyny, na nastrojové oceli zejména
Wr.Nr. 1.4718 kaleni 62HRc |Cr 9,5 ezné hrany a plochy néastroj pro st ihani, tva eni, vysekavani, ta eni, opravy i novou
T Fe zaklad vyrobu. Ochranny plyn 11. Dodavan A1,6-2,0-2,4-3,2.
Cc 035
UTP A 673 53-58 HRc I\S/Iln ég Drét pro opravy opot ebeni i novou vyrobu ndvarem na mén jakostni nosi . Navar
WSG 3-GZ-60-T ihani 235 HB Cr 5’0 néastroj z oceli podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odolava
s7 Fe:; had kaleni 58 HRc Mo 15 opot ebeni ot rem arazy. Nap . nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, n Ky pro
Wr.NI. 1.2606 popoust ni v 0’3 st ihani za tepla, ost ihovadla, valce, trny, p chovadla.
T 53 HRc W 1’3 Ochranny plyn I11. Dodavan A1,6-2,4-3,2.
Fe zaklad
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DRATY WIG PRO NAVAR ODOLNY OPOT EBENI
Typ Sm rné
DIN 8555 Twrdost chemické Vlastnosti a pou iti
EN 14700 slo eni %

C 0,06

Si 0,5 Drét pro 13-18 % Cr oceli, ndvar na nelegovanou a nizkolegovanou ocel do 450C,
UTP A 660 A o 2 . p
W Z 17 Ti 200-280 HB Mn 0,5 nap . navar t snlc_lch ploch. Nerezav Jici, odolny,mo ské voq , opalu na vzguchu a
Wr.Nr. 1.4502 Cr 17,5 v oxida nich zplodinach do 950C, zvlaSt vhodny i do zplodin s obsahem siry.

R Ti 05 Ochranny plyn 11. Dodavan /A1,6-2,4.

Fe zaklad

C 0,22 Drét pro navar na ne- a nizkolegované oceli a oceli na odlitky a podobné
UTP A 661 Si 0,7 vysokolegované oceli a oceli odlitky. Nava ovani strojnich sou asti ze zuSlechtitelnych
WSG 5-GZ-400-RZ 40 HRe Mn 0,7 vysokopevnostnich oceli, nastroj pro préci za tepla, valc pro kontiliti, lisovacich
SZFe7 Cr 17,5 desek, membranovych st n atd. Dobré odolnost opot ebeni i p i vy3Sich teplotach,
Wr.Nr. 1.4115 Mo 1,2 odolnost vod , mo ské vod , pa e, z ed nym organickym kyselindm, vysoka

Fe zaklad arupevnost, odolnost opalu do 900C. Ochranny plyn 11. Dodavan £1,6-2,4.

Déle draty Thermanit X a UTP A 651 viz str. 24, draty s vysokym obsahem niklu viz str. 25, bronzové draty viz str. 26 (zejména UTP A 34 N)

DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOT EBENI

Typ Sm rné
DIN 8555 Tvrdost chemické Vlastnosti a pou iti
EN 14700 slo eni %
navar tvrdych C 4,0 Ty ka na nava ovani WIG nebo plamenem dil siln opot ebovavanych smirkovym
; . Si 0,6 ot rem p i menSich rdzech. Nap . transportni Sneky, vodici Sneky a Snekové lisy, mleci
UTP A LEDURIT 60 karbid chrému p ; PP p p ; P
GMWSG 10-GO-55-GR v matrici 57-60 Mn 0,5 v nce, mleci I’<Ia<?|va, drtici e|ISt’I a ku ele, bagrové d|_|y, mlchagrl Jopatky, kry ci vrstvy
HRc Cr 31,0 na hou evnaté navary. Ochranny plyn pro WIG 11, p i nava ovani plamenem p ebytek
Fe z&klad acetylenu. Dodavan A 3,2-4,0-5,0.
UTP A 7560 karbidy W2C 60,0 PIn naty ka pro né}var plamen?m na dily extrér[m opot eboyévané mingrélnirp
G 21-GE-60-G 2500 HV FeC matrice ot rem. ng . vrtaci korunky, vfallcoye noe, vrtné ty e, vle ne kore_'ky, mmham
T Ee 20 ve svaru 40.0 lopatky, dily vysoce opot ebovavané piskem, cementem, vapnem, jilem, uhlim,
tvrdosti 60 HRc ' struskou atd. Neutralni plamen nebo p ebytek acetylenu. Dodavan 4 3,5-4,0-5,0
Ty ka na nava ovani WIG nebo plamenem dil namahanych kombinaci tlak, razy,

. C 23 eroze, kavitace, ot r, koroze, teplotaa 900C. Navar nemagneticky, le Stitelny, dobré
ngAGC;(Ifég%BS[\ICSTZ ig hii';”;oc()t Cr32,0 kquné vlastnosti a hou evnatost. Qbrobitelny tvrgo kovy a brouée'nl'm'. Armf:ltury, sgdla,
~R CoCr-C 34 HRe / 800C W 13,0 ventily spalovacich motor , kluzné plochy s t enim kov-kov, mleci, michaci a vrtaci

Co zaklad néastroje, naro né nastroje pro préaci za tepla. Ochranny plyn proWIG I1, p i
nava ovani plamenem p ebytek acetylenu. Dodavan A 3,2-4,0

k takovému zvySeni hmotnosti stroje a snadno Ize m nit pouze
opot ebené desti ky. Sada 0,5 m? obsahuje 72 desti ek tl. 5 mm a 36
elektrod UTP Discweld pro koutovy svar delSi strany otvoru desti ky.

OT RUVZDORNE DESTI KY
Ovalné desti ky pro platovani pluh , lic bagr , buldozer anaklada |,
Snek , misi , et z atd. Oproti nAdvar m nedojde k tepelnému ovlivn ni eeee
a vneseni pnuti do materialu a platovani probiha rychleji. Oproti platovani

UTP ABRADISC 6000 60 HRc ot ruvzdornymi plechy Ize dob e skladat slo ité tvary, nedojde

DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH A NiZKOLEGOVANYCH OCEL | POD TAVIDLEM

Typ *Min. mech. Sm rné
EN 756 /12070 hodnoty p i chemické Vlastnosti a pou iti
AWS A5.17 / A5.23 b né teplot slo eni %
Rm 510 N/mm? c o1 Konstruk ni oceli do S355JR, kotlové plechy do P295GH, lodni oceli, oceli na potrubi
Union S 2 Re 400 N/mm? Si O’1 do L360, jemnozrnné oceli do P355N, S355N.
S2 A5 26 % Mn 1 0 Vhodna tavidla UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
EM12 Kv 160 J Fe zéi<lad Dodéavan A 2,0-2,5-3,0-4,0. *Schvéleni TUV, DB (dalsi schvaleni s jinymi tavidly).
Kv 47 J/-40C Uvedené mechanické hodnoty a Schvéleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 420 TT.
Vi
Union S 3 E;ﬂ Zég H;mmz C_ 0,12 Konstruk ni oceli do SS_SSJR, kotlové plechy do P355GH, lodni oceli, oceli jemnozrnné
S3 A5 26 % Si 0,1 do P355N, S355N. Tavidlo UV 420 TT, UV 421 TT, UVf118 '!'T, L_JV 306, UV 400.
EH10K Kv 160 J Mn %,5 Dodéavéan /E3,0-4,_O. *Schvaleni TUV (dalSi schvéleni s Jln)'_/ml t_awdly_).
Ky 47 J 1-40C Fe zaklad Uvedené mechanické hodnoty a Schvéleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 420 TT.
Vi
Union S 2 Ni 2.5 E;ﬂ Z?g m;mmz gi (())i Jemnozrnné oceli hou evnaté za nizkych teplot. Ocel i do S460NL, P460NL, specialni
S2Ni2 ' A5 24 % M 1’0 kon_struk ni oceli jako 12Ni14 G1, atd. Dodavan /4 3,0-4,0.
ENi2 Kv 160 J Ni 2’5 Tavidlo yV 421 7T, LJV 418 TT. *Schvg&llenj TU\/, DB, ABS, BV, GL, LR, DNV
Kv 60 J/-60C | Fe zé{klad Uvedené mechanické hodnoty a Schvéleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 421 TT.

* Mechanické hodnoty a schvéleni dle pou itého tavi dla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vy &dani, nebo na www (originalni p iru ka T-PUT)
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DRATY PRO SVARY NiZKOLEGOVANYCH A

ARUPEVNYCH OCELi POD TAVIDLEM

Typ Min. mech. Chemickeé
EN 756 /12070 hodnoty p i slo eni dratu | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.17 / A5.23 b né teplot %
Union S 2 Mo Rm 550 N/mmi C_ 0,1 Drét pro Mo Iegf)va_f\éZ ocel_i a kotlové plechyg 16M03' a jemnozrnné oceli do S460N a
S 2 Mo Re 470 NNmm® | Si 0,1 P460N a odpovidajici oceli na v_elkorozm rna potrubi do StE480TM.
S Mo A5 24 % Mn 1,0 Dodavan A2,0-2,5-3,0-4,0. Tavidlo UV 420 TT, UV 421 TT, UV 418 TT, UV 400,
EA2 Kv 140J Mo 0,5 UV 306, UV 309 P, UV 310 P. *Schvéleni TUV, TUV-A, FT. Uvedené mechanické

Kv 47 J/-40C | Fe z&klad hodnoty a Schvéleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 420 TT.

P C 0,12
. po_ihani 2 | Si 0,’1 Drét pro CrMo kotlové plechy a trubky z 13CrMo4-5 a pro podobné oceli.

g”c'?&glz CrMo E;” 238 H;QQZ Mn 0,8 Dodavan /2,5-3,0-4,0. Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W, UV 420 TT.
EB2R A5 24 % Mo 0,5 *Sch_vélenl' TUV, C. Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci

Kv 140 J Cr 1,2 s tavidlem UV 420 TTR.

Fe zaklad

Union S 1 CrMo 2 EO igggiN/ 2 gi (())i Drét pro arupevné kotlové oceli jako 10CrM09-10, 1 2CrMo9-10.
S Gy 0 R 260 N/mmz | Mn 0,5 Dodavan /2,5-3,0-4,0. Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W.
EB3R A5 22 04 Cr 24 *Schv_élen_l' TUV_, TUV-A, C. Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro

Kv 140 J Mo 1,0 kombinaci s tavidlem UV 420 TTR.

Fe zaklad

po ihani S on? Drét pro reaktorové oceli nap . 22NiMoCr37, 20MnMo44, 20MnMoNi55, WB 36,
Union S 3 NiMol Rm 660 N/mm M 1’6 Welmonil 35, Welmonil 43,GS-18NiMoCr37. Dodavan A 2,5-3,0-4,0.
S 3NilMo Re 560 N/mm’ Ni O’ 05 Tavidlo UV 420 TT(R), UV 421 TT, UV 418 TT, UV 310 D. *Schvaleni TUV. Uvedené
EG (EF3 mod.) A5 22 % Mo O’6 mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci s tavidlem UV 420 TTR.

Kv 150J Fe zéklad V kombinaci s tavidlem UV 420 TTR p ezkouSeno dle KTA 1408.

* Mechanické hodnoty a schvéleni dle pou itého tavi dla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vy &dani, nebo na www (originalni p iru ka T-PUT)

DRATY PRO SVARY NEREZAV JiCICH OCELi POD TAVIDLEM

B:lpso 14343 Min. mech. Chemicke . .
AWS A5.9 hodn,oty pi slo eni dratu | Vlastnosti a pou iti
Wr.Nr b né teplot %

C 0,025
Thermanit JE308L Rm 550 N/mm?® | Si 0,6 Drét pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4301, 1.4306, 1.4311, AISI 304,
S199L Re 320 N/mm® | Mn 1,8 304L, 304LN, 302, 321, 347. Dodavan 4 2,4-3,0-4,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon
ER308L A5 30 % Cr 20,0 213. *Schvaleni TUV, C. Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro
1.4316 Kv 65J Ni 9,8 kombinaci s tavidlem Marathon 431.

Fe zaklad

C 0,06
Thermanit H-347 Rm 550 N/mm? ,\S/I' gg Drét pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4541, 1.4301, AISI 347, 321, 304,
S 199 Nb Re 350 N/mm’ Crn 1’9 5 304L, 304LN. Dodéavan A 2,4-3,0-4,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER347 A5 30 % Ni 9 5 *Schvaleni TUV. Uvedené mechanické hodnoty a Schvéaleni plati pro kombinaci
1.4551 Kv 65J y s tavidlem Marathon 431.

Nb 12xC

Fe zaklad

C 0,02

Si 0,6
Thermanit GE316L Rm 550 N/mm? | Mn 1,7 Drét pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4404, 1.4541, 1.4435, AlSI 316,
S19123L Re 350 N/mm® | Cr 18,5 316L, 316Ti, 316Cb. Dodavéan 4 2,4-3,0-4,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER316L A5 35 % Ni 12,2 *Schvaleni TUV, C. Uvedené mechanické hodnoty a Schvéleni plati pro kombinaci
1.4430 Kv 70 J Mo 2,8 s tavidlem Marathon 431.

N 0,04

Fe zaklad

C 0,05

Si 0,60
Thermanit A Rm 550 N/mm?® | Mn 1,70 Drét pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4571, 1.4583, AlSI 316, 316L,
S19123Nb Re 380 N/mm® |Cr 19,5 316Ti, 316Ch. Dodavan /A 2,4-3,0-4,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER318 A5 30 % Ni 11,5 *Schvaleni TUV. Uvedené mechanické hodnoty a Schvaleni plati pro kombinaci
1.4576 Kv 70 J Mo 2,80 s tavidlem Marathon 431.

Nb 12xC

Fe zaklad

C 0,02

Si 0,50
Thermanit 22/09 Rm 690 N/mm?® | Mn 1,60
S2293NL Re 480 N/mm® | Cr 23,0 Drat pro duplexni oceli jako 1.4462. Dodavan A 2,4-3,0. Tavidlo Marathon 431.
ER2209 A5 25 % Ni 8,80 Schvaleni TUV, DNV, GL, LR.

1.4462 Kv 80J Mo 3,20
N 0,15
Fe zaklad

* Mechanické hodnoty a schvéleni dle pou itého tavi dla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vy &dani, nebo na www (originalni p iru ka T-PUT)
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DRATY PRO SVARY HETEROGENNICH SPOJ A PLATOVANI POD TAVIDLEM

B:lpso 14343 Min. mech. Chemicke . iy
AWS A5.9 hodn}oty pi slo eni dratu | Vlastnosti a pou iti
WrNF. b né teplot %
,lc 002 Drét pro svary nizkolegovanych oceli s austenitickymi, svary oceli vysoké pevnosti,
Thermanit 25/14 E309L Rm 600 N/mm Si 0’6 nelegovanych i legovanych zuSlechtitelnych oceli, nerezav jicich feritickych Cr oceli a
S2312L Re 380 N/mm? M 1’8 austenitickych CrNi oceli, manganové oceli. Prvni vrstva chemicky odolného platovani
ER309L A5 30 % Crn 2’4 0 parnich kotl a tlakovych nadob z feriticko-perlitickych oceli a po jemnozrnné S500N,
1.4332 Kv 100J Ni 13 ’2 arupevné jemnozrnné 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18N iMoCr3-7.
Fe zék]ad Dodavéan A 2,0-2,4-3,0. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické
hodnoty plati pro kombinaci s tavidlem Marathon 431.
,lc o1 Drét pro svary a navar aruvzdornych Cr oceli a aus tenitickych oceli, pro vysoce
Thermanit X Rm 600 N/mm Si 1’0 pevné nelegované i legované konstruk ni, zuSlechtitelné a pancé ovani oceli, spoje
S 188 Mn Re 380 N/mm? M 7’0 t chto materidl mezi sebou, nelegované i legované konstruk ni a kotlové oceli
ER307 mod. A5 30 % Crn 1’9 0 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, aruvzdorné o celi do 850°C, manganovou ocel
1.4370 Kv 100J Ni 9 O a spoje S jin)'/rn_i _ocele_rni, plechy a trubky z o_cell' hou evnatych za nizkych teplot a
Fe zé{klad spoje s austenitickymi ocelemi hou evnatymi za nizk ych teplot. Hou evnaté navary

zpev ujici za studena, odolné korozi. Dodavan 4 3,0. Tavidlo Marathon 104.

* Mechanické hodnoty a schvéleni dle pou itého tavi dla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vy &dani, nebo na www (originalni p iru ka T-PUT)

DRATY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDO RNE A VYSOKOTEPLOTNI SVARY POD TAVIDLEM

Typ Min. mech. Chemickeé
EN ISO 18274 hodnoty p i slo eni dratu | Vlastnosti a pou iti
AWS A5.14 b né teplot %

C 0,02
Thermanit Nicro 82 Rm 580 N/mmi Si 0,2 Svary austenitigk)'/ch oceli s feritickymi v etn spoj pracujicich za vysokych teplot,
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) Re 380 N/mm” | Mn 3,2 svary nerezav jicich oceli, &ruvzdornych a vysoce arupevnych oc eli, svary oceli
ERNICr-3 A5 35 % Cr 20,5 s vysokou hou evnatosti za nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444, Marathon 104.
2 4806 Kv 80J Nb 2,6 * Schvaleni TUV. Uvedené mechanické hodnoty a Schvéaleni plati pro kombinaci

' Fe 2,0 s tavidlem Marathon 444. Dodavan A2,0-2,4
Ni zéklad
C 0,03
2 |Si 0,3

Thermanit 625 E;ﬂ 47128 H;mmz Mn 0,2 Svary austenitickych oceli s feritickymi v etn spoj pracujicich za vysokych teplot,
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) A5 40 % Cr 22,0 svary nerezav jicich oceli, aruvzdornych a vysoce arupevnych oc eli, svary oceli
ERNICrMo-3 Kv 80 J Mo 9,0 s vysokou hou evnatosti za nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444. Schvéleni TUV.
2.4831 Nb 3,6 Dodéavan /£2,0-2,4

Fe 1,5

Ni zéklad

* Mechanické hodnoty a schvéleni dle pou itého tavi dla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vy &dani, nebo na www (originélni p iru ka T-PUT)

DRATY PRO TVRDE NAVARY POD TAVIDLEM

Typ Chemické N
DIN 8555 Tvrdost 0s/!)o eni dratu | Vlastnosti a pou it

C 0,18

Si 0,5 Trubi kovy drat pro navar pod tavidlem s velmi dobrou odolnosti opot ebeni t enim
SK 258L-SA Mn 1,5 kov-kov, st edni odolnost ot ru a erozi, odolnost r4z m, odolnost opot ebeni i za tepla.

44 HRc Cr 56 Navar je zuSlechtitelny. Mo no nava ovat siln jSi vrstvy bez rizika vzniku trhlin. Dobra

UP 6-GF-45-GT . PR f . P e

Mo 1,8 obrobitelnost tvrdokovovymi néstroji. Nap . pro nastroje pro vélcovani za tepla, t snici

W 15 plochy zvon vysokych peci, atd. P islusné tavidlo Record SA. Dodavan /4 3,2-4,0.

Fe zaklad

C 0,27 Trubi kovy drat pro navar pod tavidlem. Navar mé vlastnosti 13% Cr oceli. odolnost
SK 420-SA Si 0,4 st ednimu ot ru, \{ysok)'/m tlak m, siIr_l;'/m rég m, korozi, kavit_aci,'tep(_el'n)'/m zm nam.
UP 6-GE-55-C 53 HRc Mn 1,4 Nap . pro hnaci valce, erpadla tekutin, vodici val<_:e pro kontinudlni liti, armatury,

Cr 13,5 t snici plochy parnich a plynovych turbin, odst edivky atd.

Fe zaklad P islusné tavidlo Record SA. Dodavan A 3,2.

Déle vySe uvedené draty Thermanit 25/14 E309L a Thermanit X
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TAVIDLA PRO NELEGOVANE, NiZKOLEGOVANE A ARUPEVNE O CELI

Typ
EN 760

Vlastnosti

Pou iti

UV 306
SAAR 177 ACH5

Aglomerované aluminatrutilové pro v tSinu konstruk nich a potrubnich oceli,
sva ovani stejnosm rnym i st idavym proudem, jednostranné i oboustranné
sva ovani a koutoveé svary. Vysoka sva ovaci rychlost, dobré odstran ni strusky.

Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3.
Kv 47J/-20T,
Union S2 a S3Kv 40J/30C

UV 400
SAAB 167 AC H5

Aglomerované aluminéatbazické pro ne- a nizkolegované oceli konstruk ni,
jemnozrnné, kotlové a na potrubi. Leguje svarovy kov o Si a Mn. Dobré sva ovaci i
technologické vlastnosti nezavislé na typu dratu. Stejnosm rny i st idavy proud.

Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3.
Mimo Union S1je pi—-40C Kv 47 J

UV 418 TT
SAFB 155AC H5

Aglomerované fluoridbazické pror zné ne- a nizkolegované oceli, zejména
vysoké pevnosti a jemnozrnné vysoce hou evnaté za n izkych teplot. Neutralni
metalurgické vlastnosti, sva ovani stejnosm rnym i st idavym proudem, vhodné i
pro tandemové a vicedratové sva ovani. Velmi dobré odstran ni strusky.

Union S2, S2Mo, S2Si, S3, S3Mo, S2Ni2,5
(-80T), S2Ni3,5 (-80<), S2Ni370,
S2NiMo1, S3Si (-60C, CTOD -30T),
S3NiMo, S3NiMo1, S3NiMoCr, S3Si,
S4Mo

Aglomerované fluoridbazické pror zné ne-, nizko a st edn legované ocel.

Union S2, S2Mo, S3, S3Mo, S4Mo,

UV 420 TT Neutrélni metalurgické viastnosti S1CrMo2, S1CrMo5, S2CrMo, S2Ni2,5,

SAFB 165DC ' S2Ni370, S3NiMo, S3NiMo1, S3NiMoCr,
Patinax U, Thermanit MTS 4

UV 420 TTR Aglomerované fluoridbazické zejména pro aropevné o celi. Neutralni metalurgické

SAFB 165DC vlastnosti. S draty Union S2CrMo a S1CrMo2 dosa eno nejvySSich po adavk na | Union S1CrMo2, S2CrMo, S2Mo, S3NiMo,

UV 420 TTR-W hou evnatost po Step-cooling zpracovani. Vysoka istota jej p edur uje k vyrob S3NiMo1, S4Mo.

SAFB 165AC reaktor , hydrokrak .UV 420 TTR-W je modifikace pro svary st idavym proudem.

UV 421 TT Aglomerované fluoridbazické zejména pro oceli vysoké pevnosti a oceli pro nizké | Union S2, S2Mo, S2Ni370, S2Ni2,5

SAFB 165 DC H5

teploty. Metalurgické vlastnosti tém neutralni. Jednodratove i tandemové

sva ovani, dobré odstran ni strusky.

S2NiMo1, S3, S3NiMo, S3NiMo1,
S3NiMoCr, S4Mo

TAVIDLA PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI

Typ ! e

EN 760 Vlastnosti Pou iti

Marathon 104 Aglomerované fluorid-bazické pro oceli nerezav jici, aruvzdorné i oceli na bazi Thermanit JE-308L, H-347, ATS 4,
SAEB 2 55 AC niklu. Zvlast p i vysokém po adavku na odolnost vzniku trhlin a na mechanicko GE-316L, A, 17/15TT, 18/17 E, 19/15,

technologické vlastnosti hlavn p i svarech velké tlou$ ky. Metalurgicky neutralni.

20/25 Cu, 22/09

Marathon 213
SFCS263DC

Tavené kalcium-silikatové tavidlo pro éaropevné, & ruvzdorné a nerezav jici oceli
a pro heterogenni spoje. S draty Thermanit JE-308L a 19/15 zaru ena vysoka
hou evnatost p iteplotach do -196<C. Dobra odstranitelnost strusk y.

Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A,
19/15, 25/14 E-309L

Marathon 431
SAFB 264 DC

Aglomerované bazické pro nerezav jici CrNi(Mo) oceli. Hladky jemny svar
s vysokou istotou, dobrymi mechanickymi hodnotami a dob e odstranitelnou
struskou. Dobra sva itelnost koutovych svar .

Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A,
20/10, 22/09, 25/14 E-309L

Marathon 444
SAFB 2 AC

Aglomerované fluorid-bazické s vysokym stupn m bazicity pro materialy na bazi
niklu a dalSi specialni materidly. Svar s vynikajicimi mechanickymi hodnotami
vysoce odolny vzniku trhlin za tepla.

Thermanit Nicro 82, 625, Nimo C

PAJKY PROM KKE PAJENI

T Chemické | Pajeci . o
EN IS0 9453 slo eni % tepflota ¢ | Vlastnosti a pou it
g: 615075 idce tekouci pajka, trubi ka pln né aktivnim tavidlem dle EN 29454 1.1.2 pro pajeni
Fontargen AF 618 Sh 0’10 183-190 v elektrotechnice a p i stavb r znych aparat . Dobra sma ivostnam d nych materidlech bez
S-Sn60Pb38Cu2 S pou iti p idavného tavidla. Oh ev paje kou nebo odporov .
Bi 0,10 / ; P o "
Pb 24K, Slo eni zabra uje nalegovavani hrotu paje ky. Dodavan @ 1,5-2,0-3,0.
Pajka bez olova, kadmia a zinku s vynikajicimi vlastnostmi pro barevnéh i elezné kovy, vyborna
Fontargen A 611 Ag 3,5 221230 pro nerezav jici ocel a potravina sky pr mysl. Hou evnata do -200<C.
S-Sn97Ag3 Sn zéaklad Tavidlo Fontargen F 600 (ocel a elezné kovy), F 600 S 15 (nerezav jici ocel), F 600 CC (m
a slitiny m_di v elektrotechnice), F 600 AL (hlinik). Dodavéan @ 1,5-2,0-3,0.
Pakaprom aslitiny m di, zejména trubkové instalace rozvod vody a topeni, potravina sky
Fontargen A 644 Cu 3,00 230-250 pr mysl, vhodné i pro pajeni paje kou (sni ené nalegovavani cinu na pajeci hrot). Tav idlo
S-Sn97Cu3 Sn zéaklad Fontargen F 600 CC (m  aslitiny m di v elektrotechnice), F 600 CW (trubkové rozvody).
Dodavéan @ 1,5-2,0-3,0 a pasta (sm s pajky a tavidla) AP 644.
Pajka s dobrou smé ivosti na oceli a m di pro klempi ské a karosa ské prace. Tavidlo Fontargen
Fonargen A 630 40/60 40 |183235 | F600 (ocel, elezné kovy), F 600 S15 (pozinkovany plech), F 600 LW (t ké kovy), F 600 CC
) (m__aslitiny m di v elektrotechnice). Dodavan & 1,5-2,0-3,0- 8,0
Pajka pro hlinik a slitiny hliniku a pro spoje s m di. Pro vyrobu klimatizaci a chladicich za izeni,
g?g:]%r?:gA 633 i|n397 430-450 trubkové spoje, absorbéry. Specialni tavidlo F 600 Zn se pou iva ve velmi malém mno stvi a
zbytky se odstrani karta em a horkou vodou. Dodavan @ 2,0
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PAJKY PRO TVRDE PAJENI

Typ S A
DIN EN 1044 Chemicke E‘;’ﬁ;;\ < | Vastnosti a pou it
DIN EN ISO 3677
Hou evnata specialni mosaz pro pajeni oceli, m di, mosazi, bronz a Sedé litiny do pracovnich
Fontargen Cu 60,5 teplot spoje 300C. Pevnost na oceli 420 N/mm 2,
2 gig I}\</I/KAF 210K Si 0,35 890C A 210 K je hola ty ka A 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 100 nebo praSek F 120.
cU 304 Sn Q,SO AF 210 K je ty ka A£1,5-2,0-3,0 obalené tavidlem.
B-Cu60Zn(Sn) 890/200 Zn zaklad A 210 MK jety ka Z 3,2 s malym mno stvim tavidla zalisovanym v ryhach a v kombinaci
s pastou Fontargen F 100 slou i pro pajeni rozvod vody z pozinkovanych trubek.
Fontargen Cu 480 V_ysoce pe\{né specié}l_ni mosaz pro pajeni oceli,' Iit[ny, temperované litiny, intin,m di,’ niklu a,slitin
A 101/ AF 101 Ni 10'0 nl'klu', zejmena pro pajeni trubkoyych kopstrulfm, ram kol_a motocykl , ocelovych_ nabytkovy%h
CU 305 Si 0 2'0 910C asti, opravy zem d Iskych stroj , naméhané a tupé spoje, atd. Pevnost na oceli 690 N/mm®.
B-Cu48ZnNi 890/920 7n zé{klad A 101 je hola ty ka A 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 100 nebo prasSek F 120.
AF 101 je ty ka A 2,0-3,0 obalena tavidlem.
Fontargen A 2004 Cu 94.0 Péajka s velkym rozsahem péjecich teplot pro tvrdé pajeni m di bez tavidla, zejménaprom d né
CP 203 P 6 O’O 760C trubkové instalace. P i pouiti pro bgonz i mosaz pou it pastu Fontargen F 300 S nebo praSek
B-Cu94P 710/890 ' F 300. Pevnost na m di 250 N/mm®. Dodavan A 1,5-2,0-3,0. Dale pasta AP 2004.
idce tekouci pajka s vySsi hou evnatosti a elektric kou vodivosti pro tvrdé pajeni m di bez
Eclajn;a(\)rgen A 3005V ig 2908 710C tavidla. M d né trubkové instalace, aparaty, jemna mechanika, asti elektromotor , p evad
B-CuB9PAg 645/815 p 6’OO proudu. Pracovni teploty spoje -40C a +150C. P i pouiti pro bronzz i mosaz pou it pastu
' Fontargen F 300 S nebo praSek F 300. Pevnost nam di 250 N/mm®. Dodavéan A 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3015 V Cu 80 idce tekouci kapilarni pajka prom  aslitiny m di pro vysoce naro né, hou evnaté spoje s
CP 102 P5 700C vibracemi, zm nami teplot, do teploty 150 €, chlazeni do -70C. P i pou iti pro bronz i mosaz
B-CuB80AgP-645/800 Ag 15 pou it pastu Fontargen F 300 S nebo pré3Sek F 300. V yroba elektromotor , aparét , trubkovych
vedeni, vym nik . Pevnost na m di 250 N/mm2. Dodévan  1,5-2,0-3,0.
Fontargen St ibrné pajka _b_ez I_<admia S _dobr_y_rn kapi!érnim a inker_n pro péjeni ocel, Iit_iny a t_emperované
A 303/ AF 303 Ag 20,0 litiny, niklu a slitin niklu, m di a slitin m di, tvrdok0\2/ , diamantovych néastroj a pajeni uvedenych
Cu 45,0 materidl mezi sebou. Pevnost na oceli 430 N/mm®.
e Aq(Si)-6o0/s10 | 2" Zakiad 810cT A 303 je holaty ka 4 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 S nebo prasek F 300.
AF 303 jety ka £1,5-2,0-3,0 obalend tavidlem.
Fontargen Ag 45,0 St ibrna p?jka be_z kadr_nia s nizkou _pra}covni t(_eplotc_)u a dobrou za_t’ékavost_l' pro péajeni ocgli,
A 320/ AF 320 Zn 25,5 nerezav jici oceli, m di aslitinm di, n|I_<Iu a slitin n;klu, tyto materialy mezi sebou, vhodna pro
AG 104 Sn 2,50 670C potravina sky pr mysl. Pevnost na oceli 430 N/mm®. Pracovni teploty spoje -200C a +200C
B-Ag45CuZnSn-640/680 Si 0,15 A 320 je hola ty ka A 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 S nebo praSek F 300.
Cu zaklad AF 320 je ty ka /A 1,5-2,0-3,0 obalena tavidlem.
Fontargen Ag 40,0 St’_l'brpé pé_jka S obsah'er'n kad_m!a_l s velmi nizkou pr'a<_:<_)vn|' teplc_)tou a vysokpu _kapilarit_o_u pro
A 306/ AF 306 cu 20'0 pajeni oceli, nerezav jici o_gell, I|t|n_y a temperované litiny, m di a slitin m <_j|, niklu a sI|2t|n niklu,
AG 304 Cd 21'0 610C tvrdokov a pro tyto materialy mezi sebou. Ta nost 25 %, pev nost na oceli 480 N/mm®.
B-Ag40ZnCdCu-595/630 | Zn zéI’dad A 306 je hola ty ka A£1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 S nebo préaSek F 300.
AF 306 je ty ka A£1,5-2,0-3,0 obalené tavidlem. Déle pasta s obsahem tavidla AP 306 FM.
Fontargen St ibrna pajka bez kadmia s d_obrou zatékavo_stl', vysokOL_J pevnosti a velmi <_jo_b_rym p eklenutim
A311 Ag 44,0 mezery (vhodn_é_ pro tup_é spoje v_y_§§|' p_evnostl). Pr_o pcell, nerezav jici oceli, litinu, temperovanou
AF 311 cu 30’0 730C litinu, m o a slitiny m di, nikl a slitiny niklu, potravina sky pr mysl.
AG 203 Zn zéI’dad Pracovni teplota spoje -200C a +300<T.
B-Ag44CuzZn-675/735 A 311 je hola ty ka A 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 S nebo préaSek F 300.
AF 311 je ty ka A£1,5-2,0-3,0 obalend tavidlem.
St ibrna pajka bez kadmia s nizkou pracovni teplotou a vybornou zatékavosti pro ocel,
Fontargen Ag 55,0 nerezav jici ocel, m  aslitiny m di, nikl a slitiny niklu, tvrdokovy a tyto materialy mezi sebou.
A 314/ AF 314 Cu 21,0 650C Vhodna pro potravina sky pr mysl, p i pajeni nerezav jicich oceli typu 18/8 maximalni barevna
AG 103 Sn 2,00 shoda. Pevnost na oceli 430 N/mm?, ta nost 25 %.
B-Ag55CuZnSn-620/650 |Zn zaklad A 314 je holaty ka A 1,5-2,0-3,0, vhodné tavidlo pasta Fontargen F 300 S nebo prasek F 300.
AF 314 je ty ka A£1,5-2,0-3,0 obalen4 tavidlem. Déle pasta s obsahem tavidla AP 314 FM.
Ag 49,0 Sendvi ova folie pro pajeni tvrdokovovych platk na nosi e z oceli. Nam d né lamele je z obou
Fontargen A 312 F PR . p . s o
AG 502 Cu 27,5 strarl nanesena st ibrn& pajka s dobrou sma |v<?st| na}tv}rdokovc_)v_ych materiélech, Igmela_l sni uje
B-Ag49ZnCuMnNi- M_n 2,50 |690C pnu_tl vzniklé vpr b huoh evu a chladngtl dané rozdilnym I;oeﬂmenterp rozta n osti mezi
680/705 Ni 0,50 nosi em a tvrdokovovem. Pevnost ve st ihu 150-300 N/mm~dle typu platku, ta nost 35 %.
Zn zaklad Vhodné tavidlo pasta F 300 HF nebo F 300 S. Dodavan rozm r 0,2-0,3-0,4.
Fontargen A 308 Ag 72,0 Eutekticka pajka bez zinku a kadmia dobrymi vlastnostmi pro vakuov t sné spoje legovanych a
AG 401 Cu 28’O 780C nelegovanych oceli niklu a slitin niklu, m di a slitin m di. P4jeni v peci, WIG ho dkem, induk n
B-Ag72Cu-780 ' a odporov , kyslikoacetylenovym ho dkem. Tavidlo ady F 300.
Pajka pro tvrdé pajeni istého hliniku a slitin do 2% legujicich prvk , vhodna pro typy s teplotou
Fontargen A 407 L Al 88.0 solidu v t§|’_ne 640C. Nehodi se pro pajeni dil , které budou néasledn eonovél_ny.
AL 104 Si12 0 590C Vhodné tavidlo F 400 M (prasek), F 400 MD (pasta) a F 400 NH (praSek). Neni-li po adavek na
B-AlI88Si 575/585 ' pevnost, Ize s tavidlem F 400 NH pajet i hlinik s m di a hlinik s oceli. Dodavéan £1,5-2,0-3,0 a
dale jako pasta pro péjeni v pecich. Dale pasta pro pajeni v peci AP 47 QL2.
Fontargen AP 21 Al M d na pasta s vysokou viskozitou a pomalym schnutim, davkovatelna, pro pajeni oceli v peci
CuU 101 Cu 99,9 1083C s ochrannou atmosférou Exogas, H./N, nebo St peného amoniaku. Nap . pro vyrobu

B-Cul00-1085

automobilovych dil , otopnych t les atd. Dodavana v d6zach a kartuSich.
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TAVIDLA PRO PAJENI

Typ
DIN 8511
DIN EN 1045/29454

Popis

Pou iti

Fontargen F 300 S
Fontargen F 300
F-SH1

FH 10

Pasta (F 300 S) a prasek (F 300) bilé barvy pro st ibrné péjky.
Dale pro CuP pajky, jsou-li pou ity pro pajeni slitin m di (mosaz, bronz).
U inek za teplot 500-800C

A 303, A 320, A 306, A 314,

A 311, A 2004, A 3005, A 3015, atd.

Fontargen F 300 HFS
F-SH1
FH 12

Tmava pasta pro st ibrné péajky, zejména pro vyssi pajeci teploty, G inek a do
850C. Vhodna nap . pro dily vystavované delSimu oh evu a pro obti n ji pajitelné
materidly, nap . nerezav jici oceli a tvrdokovy.

A 303, A 320, A 306, A 314, atd.

Fontargen F 100
Fontargen F 120
F-SH2
FH 21

Pasta (F 100) a prasek (F 120) pro mosazné pajky.
U inek za teplot 700-950C.

A 210 K, A 210 MK, A 101 atd.

Fontargen Rapidflux
Fontargen Rapidflux NT
F-SH2

FH 21

Tekuteé tavidlo pro mosazne pajky. Na pajené misto se p ivadi ho akem.
Fontargen Rapidflux NT je netoxicka varianta. U inek za teplot 700-950C.

A 210 K, A 210 MK, A 101 atd.

Fontargen F 400 M
Fontargen F 400 MD

Korozivni tavidla, pasta (F 400 MD) a prasek (F 400 M) pro tvrdé péajeni istého

F-LH1 hliniku a slitin hliniku do 3% legujicich prvk  AlSi pajkami. A 407 L
FL 10 U inek za teplot 500-700C.

Fontargen F 400 NH Nekorozivni tavidlo pro tvrdé pajeni istého hliniku (max. 0,5% Mg) a neni-li

F-LH1 po adavek na pevnost spoje i pro pajeni hliniku s m di a hliniku s oceli pajkami A 407 L

FL 10 AlSi. U inek za teplot 500-700<C.

Fontargen F 600 Univerzaln pou itelné tavidlo-tekutina pro m kké péjky, pro pom rn vysokou

F-SW 12 aktivitu ale vhodné zejména pro pajeni nelegovanych a legovanych oceli. A 644, A 611, A 630 atd.
31.1A U inek za teplot 150-450C

Fontargen F 600 S 15
F-Sw 11
3.22A

Vysoce aktivni tavidlo-tekutina pro m kké pajky, zejména pro pajeni pozinkovanych
plech a nerezav jicich oceli. U inek za teplot 150-450C

A 644, A 611, A 630 atd.

Fontargen F 600 CW
F-Sw 21
311C

Pastovité nekorozivni mirn aktivni tavidlo pro pajeni m di a slitin m di m kkymi
pajkami, zejména pro m d né trubkové instalace.

A 644, A 630, A 611 atd.

Fontargen F 600 CC
F-SW 26
112C

Pastovité nekorozivni mirn aktivni tavidlo na bazi kalafuny pro pajeni m di a slitin
m di m kkymi pajkami, zejména pro elektrotechniku.

A 644, A 630, A 611 atd.

Fontargen F 600 Al
F-LW 3
212A

P4jeci olej, nekorozivni, pro m kké pajeni istého hliniku a spoj s m di a slitinami
m di.

A 611 atd.

KERAMICKE PODLO KY S P

LKULATOU DRA KOU

T Si ka Hloubka Segmenty | Délka félie
yp drd ky mm drd ky mm §xd mm mm
BG 600/1 R |10 15 25x25 600 SEGMENTY NA SAMOLEPIC
BG 600/2R | 12,5 15 25525 600 HLINIKOVE FOLII
BG 600/4R |16 1,5 30x25 600 Typ BG.... Sed& keramika
BG 600/8R |6 1 30x25 600
KERAMICKE PODLO KY KRUHOVE
Typ g mm Délka segmentu mm rl?ﬁ]ka félie
DG 000RLR |6 20 600 SEGMENTY NA SAMOLEPICI
DG 600/2R |10 25 600 HLINIKOVE FOLII
DG 600/3R |12 25 600 Typ DG.... Seda keramika
DG 600/4R |15 25 600
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Zéakladni material Wr.Nr / EN /

SN/ jiny nazev

Elektroda

Drat

1.0036 S235JRG1 11 373 FOX 7018, FOX 6013, FOX EV 50 Union SG2-H, SG3-H, Bohler EMK 6 (MAG)
1.0425 P265GH 11 416 Phoenix Spezial D, Phoenix Lila R, Union 152, Bohler EML 5 (WIG)
1.0570 S355J2G3 11 523 FOX EV PIPE (potrubi) Union RV 71, Union MV 70
1.0585 S$355J2G3Cu 11 529
1.8961 S235J2wW (Corten) FOX NiCuCr Union Patinax
1.8963 S355J2G1W 15127
1.0060 E335 11 600 Union SG 3-H
1.0503 C45 12 050 FOXEV 63 Union BA 70
1.0982 S460MC (PAS 460) Phoenix SHV 1 . .
Union K 5 Ni
1.0984 S500MC (PAS 500) FOXEV 70
1.0986 S550MC (NA-X-TRA 56) SHNi 2K 90 . .
Union MoNi
1.8969 S600MC (PAS 600) FOXEV 75
1.8987 S620QL1 (NA-X-TRA 63) . .
1.8988 | S690QL1 (NA-X-TRA 70) FOXEV 85 Union NiMoCr
1.8983 S890QL (XABO® 890) SH Ni 2 K 130 Union X 90
1.8933 S960QL (XABO® 960) SH Ni 2 K 130 Union X 96
Hardox *FOX 7018 (svar) *Union SG 3-H (svar)
*UTP DUR 600 (kryci vrstva) *UTP A DUR 600 (kryci vrstva)
Weldox *FOX EV 85 *Union NiMoCr
1.3401 X120Mn12 17 618 (Mn ocel) FOX A 7 (svar), UTP BMC (navar) Thermanit X (svar), SK AP-O (navar)
1.5662 X8Ni9 UTP 068 HH UTP A 068 HH
1.7131 16MnCr5 14 220
1.7218 25CrMo4 15130 FOX DCMS Kb Union | CrMo
1.7225 42CrMo4 15 142
1.5415 16Mo3 15 020 FOX DMO Kb Union | Mo
1.7335 13CrMo4-5 15121 FOX DCMS Kb Union | CrMo
1.7380 10CrMo9-10 15 313 FOX CM 2 Kb Union | CrMo 910
1.7715 14MoV6-3 15128 FOX DMV 83 Kb Bohler DMV 83-1G
15NiCuMoNb5S1 (WB36) SH Schwarz 3 K Ni Union | Mo
1.4903 X10CrMoVNb 91 (P91) Thermanit Chromo 9 V Thermanit MTS 3
1.4000 X6Cr13 17 020 FOX KW 10, *FOXA 7 Thermanit 14 K, *Thermanit X
1.4016 X6Cr17 17 040 FOX SKWA, *FOXA 7 Thermanit 1610, *Thermanit X
1.4746 X8CrTi25 17 153 FOXFA, *FOX FFB Thermanit L, *Thermanit CSi
1.4301 X4CrNi 18-10 17 240 FOX EAS 2-A Thermanit JE 308 L (Si), Boéhler EAS 2-FD
1.6903 X10CrNiTi 18-10 17 246 Thermanit H-347 (HSi)
1.4541 X6CrNiTi 18-10 17 247 FOX'SAS 2-A Bohler SAS 2 FD
1.4404 GX2CrNiMoN 17-11-2 17 346 FOX EAS AM-A Thermanit GE 316 L (Si)
1.4435 X2CrNiMo 18-14-3 17 349 Bohler EAS 4 FD, EAS 4 PW-FD
1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 17 347 FOX SAS 4-A Thermanit A (Si), Béhler SAS 4-FD
1.4462 X2CrNiMoN 22-5-3 FOX CN 22/9 N Thermanit 22/09, Béhler CN 22/9N-FD
1.4539 X1INiCrMoCuN 25-20-5 FOX CN 20/25 M-A Thermanit 20/25 Cu
1.4563 X1INiCrMoCu 31-27-4 (Sanicro 28) UTP 3127 LC UTP A3127LC
1.4828 X15CrNiSi 20-12 17 251 FOX FF, *FOX FFB Thermanit D, *Thermanit CSi
1.4864 X12NiCrSi 36-16 17 253
14958 | X5NICrAITi 31-20 (Incoloy® 800H) UTP 2133 Mn UTP A 2133 Mn
1.4841 X15CrNiSi 25-20 17 255 FOX FFB Thermanit CSi
2.4060 Ni 99,6 (Nikl) UTP 80 Ni UTP A 80 Ni
2.4360 NiCu30Fe (Monel) UTP 80 M UTPABOM
2.4816 NiCri5Fe (Inconel®600) UTP 068 HH UTP A 068 HH
2.4856 NiCr22Mo9Nb (Inconel®625) UTP 6222 Mo UTP A 6222 Mo
2.4602 NiCr21Mo14W (Hastelloy®C-22)
2.4819 NiMo16Cr15W (Hastelloy®C-276) UTP 759 Kb UTP A 759 Kb
AI99, Al99,5, EAL, Al99,8 | (isty hlinik) UTP 47 Union Al 99,5
AlMg3 (slitiny s ho ikem) *UTP 49 Union AIMg 3
AlMg5 (slitiny s ho ikem) - Union AIMg 5
AISi5, AIMgSi (slitiny s <7% Si) UTP485 Union AISi 5
AlISi10, AlSi12 (slitiny s 7-12% Si) UTP 48 Union AISi 12
AlMg4,5Mn, AIZnMgCu (pevné Al slitiny) - Union AlMg4,5Mn,Union AlIMg4,5MnZr
Neznamé druhy hliniku a svary mezi r znymi druhy hliniku UTP485 Union AISi 5
M nap .OF-Cu, SE-Cu, SF-Cu UTP 39 Fontargen A 200 M,W, A 200 SM,SW
M s <8%Sn, cinovy bronz nap . CuSn6 UTP 32 Fontargen A 203/6 M,W
M s >8%Sn, cinovy bronz nap . CuSn8, CuSn12 UTP 320 Fontargen A 203/12 M,\W
M s hlinikem, hlinikovy bronz nap . CuAl8 UTP 34 Fontargen A 215/8 M,W
M s hlinikem, manganem, niklem, viceprvkové bronzy UTP 34 N UTPA34N
M

se zinkem, mosaz

UTP 32, UTP 34

Fontargen A 203/6 M,W

MIG péjeni pozinkovanych a pohlinikovanych plech

Fontargen A 202 MW, A 215/8 M,W

Titan

Bohler ER 2-Ti

Ho ik

Fontargen A 411

Litina za studena

UTP 8, UTP 86 FN

UTP A 8051 Ti, UTP A 80 Ni

* P ihlédnout k podminkam pou iti, doporu ujeme konzultaci.
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iDAVNYCH MATERIAL BOHLER WELDING GROUP PRO OPRAVY A RENOVACE NASTROJ OVYCH OCELI

Aplikace Elektroda Drét
lekoleggvane nagtrolove oceI[ S gbsahem niklu. FOX 2.5 Ni 2.5 NG
Spojovaci svary, vypin , m kké néavary.

lekoleggvane Cr a CrMo nastfolgve oceli, cementa ’nl'ocell FOX DCMS Kb Union ICrMo
Spojovaci svary, vypln , m kké néavary, plochy k leptani.

Oceli pro praci za studena i za tepla a rychlo ezné oceli. UTP 65 D UTP A 651

Spojovaci svary, vypln , m kké néavary.

Oceli pro praci za velmi vysokych teplot.
Spojovaci svary, vypin , m kké néavary.

UTP 068 HH, UTP 6222 Mo

UTP A 068 HH, UTP A 6222 Mo

Nerezav jici navary ca. 45-50 HRc nap . na formy z Cr oceli.

FOX SKWAM

Thermanit 1740

Névar rychlo eznych oceli. Obrab ci nastroje, no e, apod.

UTP 690

UTP A 696

Névar oceli pracujicich za studena. St i niky, no e, lisovaci
nastroje apod.

UTP 67 S,UTP 73 G2

UTP ADUR 600, UTP A 73 G2

Névar oceli pracujicich za tepla. Formy na hlinik, na plasty,
zépustky, lisovaci nastroje, ost ihovadla, apod.

UTP 73 G3, UTP 694

UTP A73 G3, UTP A 694

Vysoce jakostni navar oceli pracujicich za tepla. Formy na
hlinik, na plasty, zapustky, lisovaci nastroje, ost ihovadla

UTP 702

UTP A 702

Névar extrémn zat ovanych nastroj pracujicich za
vysokych teplot, tlak araz . Kovadla, zapustky, trny, apod.

UTP 7000

SK Tool Alloy C-G, SK U520-G

P IKLAD POU ITi P

iDAVNYCH MATERIAL BOHLER WELDING GROUP PRO NAVARY ODOLNE OPOT EBENI

Aplikace Elektroda Drét
Nizkolegované, hou evnaté, dob e obrobitelné navary proti

valivému opot ebeni a vyma kani. Strojni dily nap . h idele, UTP DUR 250 UTP A DUR 250
dily p evod , kladky, et zova kola, ob na kola UTP DUR 350 UTP ADUR 350
Kolejnice, pojezdova kola, vodici listy

Dily opot ebovavané p i extrémnich tlacich, razech a ot rem

zat chto podminek. Manganové ocel vytvrzujici namahanim.

Dily stroj pro dobyvani arozm | ovani hornin, kladiva, UTP BMC SK AP-O

drti e, mleci valce a hv zdice, elisti, bagrové zuby.

Kolejnice, jazyky vyhybek, srdcovky a k i eni

Univerzalni pancé ovani proti ot ru araz m. Navar 56 HRc UTP DUR 600 UTP A DUR 600

tvrdy ihned po nava eni. Dily stavebnich a zem d Iskych
stroj , lice a zuby bagr , desky, ku ele a kladiva drti  atd.

UTP DUR 650 Kb

UTP A DUR 650

Nerezav jici navary ca. 45-50 HRc. Vodni, parni a plynové
armatury, strojni sou asti, valce z nerezav jicich Cr oceli.

FOX SKWAM

Thermanit 1740

Névar vysoce odolny mineralnimu ot ru. Transportni Sneky,

P A . UTP LEDURIT 61 SK 255-0
misici lopatky a hrabla, bagrové | ice, saci bagry.
Platovani v tSich ploch, nap . | ic buldozer Ot ruvzdorné desti ky UTP ABRADISC 60
Névar vysoce odolny mineralnimu ot ru a ot ru za vysokych
teplot. Tla né Sneky, ventilatorova kola, rosty sintrovacich UTP LEDURIT 65 SK AP-O
za izeni, Sneky na horky popel, kore ky velkych rypadel
Extrémn ot ruvzdorny navar karbid wolframu. Misici UTP A 7560
lopatky, Sneky a trysky lis v cihelnach a kerami kach, UTP 75 SK 900-O
Skrabaky, dily zemnich vrtak SK 900 Ni-G

Névary proti kombinovanému opot ebeni koroze, teplota,
ot r, t eni, razy, tlaky, kavitace kobaltové navary ,Stelit

UTP CELSIT 706
UTP CELSIT 701

UTP A CELSIT 706
UTP A CELSIT 701 N
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Poznamky:
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